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Inicio de la Maquina

El eDART permite almacenar muchas configuraciones de maquinas, moldes y procesos en la memoria para
operaciones subsiguientes. Es necesario configurar el molde o la maquina solo en una ocasion: durante el
primer inicio. Las configuraciones de entrada y salida de la maquina, asi como la informacién del tamano de
la misma, se almacenan en el archivo "Machine" (Maquina). Las ubicaciones del sensor del molde se
almacenan en el archivo "Mold" (Molde). Los limites de alarma y la configuracion del desviador se almacenan
en la carpeta "Process" (Proceso).

Seleccione siempre el nombre de la maquina del menu desplegable si ya existe. Solo cree una nueva
maquina después de haber comprobado que no hay una configuracion de maquina ya existente.

Una vez que se crea una maquina, no hay necesidad de configurarla de nuevo. El eDART recordara todas
las configuraciones de la maquina. El médulo de secuencia es un identificador de maquinas; selecciona
automaticamente la maquina del menu desplegable "Machine" (Maquina) cuando se conecta al sistema.

a

MENU LOGIM HELP RJG CHAT SETTINGS

Machine
Arburg

[ Mold
V10 test mold

I

Setup
V10 on Arburg

A: Haga clic en el botén “Machines” (Maquinas) en la pagina de inicio de eDART.
[Fifter | ]

Machine
Arburg @ Arburg

Cinci Indial
V10 test mold

' Setup b4
V10 on Arburg

Create New Machine

B: Sila maquina esta en la lista, haga clic en ella para seleccionarla.
C: Sila maquina no esta en la lista, haga clic en “Create New Machine” (Crear nueva maquina).

D: La maquina seleccionada se resaltara y aparecera una marca de verificacion a un lado del nombre.

Si se selecciona una maquina del menu desplegable, aparecera el nombre de la
maquina en el boton "Machine" (Maquina).
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Cémo crear una nueva maquina

Cuando se selecciona la opcién "Create New Machine" (Crear nueva maquina), el eDART ira paso a paso por
el proceso de creacion de la maquina. La primera ventana mostrara la pestafa “Basic” (Basica). No use el
botdn "Create new Machine" (Crear nueva maquina) si la maquina ya existe en el menu desplegable. En vez
de ello, haga clic en la maquina para seleccionarla.

Machine Setup Step 1 of 6

“ INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS TEST OUTPUTS SUMMARY

Basic Machine Settings

Mame Machine and input Screw Diameter

Machine Number/Name:

Arburg

T

CANCEL NEXT’

LE-R-50 - Codificador de car-
rera

=
=
=3
=3

“ |

Interruptor de proximidad

Sensor hidraulico

Sensor de presion

Leyenda de iconos de

sensor Entrada analdgica

OR2-D

Sensor de delta de presion

ID-7

Deformacién del molde

Sensor de temperatura

=i &g F e &8l
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Ubicacion de los sensores

Machine Setup Step 2 of 6

BASIC m TEST INPUTS OUTPUTS TEST OUTPUTS SUMMARY

Machine Input Settings
Assign hMachine sensors to their correct locations

A Available Sensor
PositionfVelocity Pressure

SN: 0506000 404:1 B —_—
QU
141-D-v| _—

Sequence Signal (1D7) Other Sensors

Sh: 05040 00550
E T alue: s
’ ‘ - ” H - ‘ NEXT}

A: Lista "Available Sensor" (Sensores disponibles) - Arrastre y suelte sensores de la lista de
sensores disponibles en sus ubicaciones correctas. Cuando se mantiene un sensor sobre una
ubicacién, se abrira una ventana para permitir la colocacion correcta del sensor en dicha
ubicacion.

B: Arrastre el LE-R-50 o los médulos de entrada analégicos conectados para la posicion de la
rosca en esta casilla. Vea la seccion Posicion/velocidad para mas informacion.

C: Arrastre el sensor hidraulico o el médulo de entrada analdgico conectado para la presion de
inyeccidn en esta casilla. Vea la seccidn Presion de inyeccion para obtener
mas informacion.

@ Other Sensors
D: Arrastre los otros sensores de maquina que estén conectados a la maquina a
esta casilla.

Proxinity Switch

SN: 0761100 001:1
T valge: 0

Barrel Temperature

E: Cuando conecte el médulo de secuencia al eDART, automaticamente lo
asignara al area "Sequence Signal" (Sefal de secuencia). Vea la seccién

Configuracion del modulo de secuencia para obtener mas informacion.

Todos los sensores conectados al sistema se mostraran automaticamente en una de las listas "Available
Sensor" (Sensores disponibles). Los sensores del molde apareceran en la lista "Mold Available Sensor"
(Sensores de molde disponibles) y los sensores de la maquina apareceran en la lista "Machine Available
Sensor" (Sensores de maquina disponibles) de la porcion de configuracion del proceso de creacién de
trabajos.

El médulo de secuencia es un identificador de maquina para el sistema eDART. Después de la
configuracion inicial para la maquina, el eDART mostrara automaticamente el nombre de la maquina en la
pagina de inicio.
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Configuracion del sensor
Posicidén/velocidad para el LER-50

Al poner el sensor de posicidn/velocidad sobre la ubicacién de posicion/velocidad en la maquina, se
abrira una ventana para permitir colocar los sensores en la ubicacién correcta.

Position/Velocity

Paosition

A)
< e S 0460000 1361
Walue: 0in

Yelocity

<B — SM: 0460000 136:2

a— value: 0infsec.

A: Coloque la salida 1 del sensor LE-R-50 de la lista de sensores disponibles en la casilla Position
(Posicidn). Seleccione la direccion del tornillo. (Vea la seccidon Configuracion de la direccion del
tornillo)

B: El sensor de velocidad se asignara automaticamente.

Posicién/velocidad desde una entrada analogica

Position/Velocity

Position

@ — SN 0460000 136:1
(e
= Yalue: 0 in

Yelocity

A: Arrastre la entrada analdgica conectada a "Position" (Posicion) o "Velocity" (Velocidad) hacia las
ubicaciones correctas.

B: Haga clic en la “” para ver la ventana de escalado de entradas analdgicas "Scale Analog Inputs
for Position and Velocity" (Escalado de entradas analdgicas para posicion y velocidad).
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Configuracion del sensor de posiciéon/velocidad

Enter the Al Position Module’s Parameters

@ Maximum Position: |0 in -

Yoltage at Maximum Position:  |10.00 v S{ET

@ Yoltage at 0 Position: |0 v ST

=S

=3

A: Ingrese la dosis maxima de material en la maquina.

B: Haga funcionar el tornillo hasta la posicién de dosis maxima de material, seleccione “Set”
(Configurar) para establecer automaticamente el nivel de voltaje para la posicion maxima.

B: Haga funcionar el tornillo hasta el fondo (cojin 0), seleccione “Set” (Configurar) para establecer
automaticamente el nivel de voltaje para la posicion 0.

Enter the Al Velocity Module’s Parameters

haximum Velocity: 10.00(/infsec. |
Yoltage af Maximum Velocity: 1000V
‘oltage af 0 Velocity: ool v

Cancel Save
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Configuracion del sensor hidraulico de presion de inyeccién

Las maquinas hidraulicas requieren un sensor de presién hidraulico.

Pressure

Injection Pressure

@ SM: 0330000 231:1 @
® Yalug: 1282 p

Braking

Arrastre el sensor hidraulico de la lista de sensores disponibles hasta la ubicacién "Injection
Pressure" (Presién de inyeccion).

Si la maquina cuenta con la opcion "Dynamic Braking" (Frenado dinamico), arrastre ese sensor
hasta la ubicacién correspondiente a dicho frenado

C: Haga clic en la “i” para entrar a la ventana "Intensification Ratio" (Relacion de intensificacion).

Intensification Ratio

@ Ratio |13.34)
) CAMCEL (

) DONE @
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Configuracion de presion de inyeccidén analégica

Las maquinas eléctricas requieren que se conecte un modulo de entrada analégica a la salida de la
presién de inyeccion de la maquina.

Pressure

Injection Pressure

6) SM: 033000023110
® Value: 12.82 p

Braking

A: Arrastre la entrada analdgica conectada a la salida de presion de inyeccién hasta la ubicacion
"Injection Pressure" (Presion de inyeccién) .

B: Haga clic en la “” para abrir la ventana de escalado.

Enter the Al Pressure
Module’s Parameters

Mlexdmum Pressure: 30000 PS5l
@ Yoltage at maximum pressure: |10 v
@ Yoltage at 0 pressure;  (0.0000 v

3 Exc
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Configuracién del médulo de secuencia

Los disparadores o o sefiales de secuencia de maquina son sefales de encendido/apagado de
24 VCC que llegan de las salidas digitales de las maquinas. El eDART usa estas sefales para
la sincronizacion. El médulo de secuencia se asignara automaticamente a la casilla de sefial de
secuencia.

sequence Signal {1D7)

SM: 02040 00234
: ‘: Value: MAA

A: Haga clic en la ”i” para ver las luces de los disparadores y asignar las sefales

Los disparadores indican al eDART cuando ejecutar las distintas funciones como poner en cero los
sensores, iniciar ciclos y calcular valores; por lo tanto, es importante que los disparadores estén
etiquetados indicando exactamente lo que hacen.

Las sefiales necesarias —"Inj.Fwd" (inyeccion hacia adelante), "ScrewR" (recorrido del tornillo) y
"MoldC" (molde sujetado)— estan asignadas de manera predeterminada al médulo de secuencia y no
se pueden cambiar.

ID7

First Stage

Injection Forward P
11040005011

Injection Forward

Mot Assigned
1104000501:2

Screw Run
11040003013

kold Clamped
11040005014

Mot Assigned
1104000501:5

Mot Assigned
1104000501 :6

Mot Assigned
11040005017

‘ Cancel ‘ ‘ Save ‘

O O 0O ® ®@ O @
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Los disparadores conectados que no hayan sido asignados de manera predeterminada, deben

ser etiquetados.

ID7

Injection Forward
05040002331

Mot Assigned
0504000233:2

Screw Run
0504000233:3

kMold Clamped
05040002334

Shuttle Position #4

Shuttle Position #B

Shuttle Position #C

Semi-Auto or Auto

Machine in Manual

Mot Assigned P
0a04000233:a

kold Closing

O O 0O ® ® O @

Mot Assigned
05040002336

Mot Assigned
05040002337

kMold Opening
kMold Fully Gpen

Second Stage

First Stage

B: Haga clic en la ubicacion de la terminal para asignar el nombre del disparador.

C: Haga clic en la etiqueta correspondiente al disparador conectado a la terminal.

D: Para desasignar un disparador seleccionado previamente, haga clic en la terminal y cambiela a

“‘Not Assigned” (Sin asignar).

Es extremadamente importante etiquetar los disparadores correctamente.

Déjelos como “Not Assigned” (Sin asignar) si no esta seguro.

RJG, Inc. eDART conx™ Software
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Prueba de entradas de maquina

Luego de asignar todos los sensores y hacer clic en el boton “Next” (Siguiente), el eDART lo llevara
automaticamente a la pestafia "Test Inputs" (Probar entradas).

Machine Setup Step 3 of6

BASIC INPUTS OUTPUTS TEST OUTPUTS SUMMARY

achine Input Testing

Test all hachine inputs, Set Screw direction and zero Injection Pressure

Machine Animation ® L-pPx
Unused

s |

A)O F Q 1516 @ =R @ wc QO o QO  wanN O sHTL
Injection Forward Mot Assigned Screw Run hold Clamped Mot Assigned Mot Assigned Mot Assigned

Mot Avallable Injection Pressure

Turn pumps an with machine idle

0.2540

— c :‘D Set To Zero <C>

H ‘BHCK ” H )unpo ” CANCEL I-IEXT>

A: Para verificar los disparadores, observe las luces para estar seguro de que los disparadores se
enciendan y apaguen en los tiempos correctos.

La imagen es una animacion de su maquina y deberia moverse junto con la maquina como ayuda
visual al asignar los disparadores.

Si la luz del disparador no se enciende, etiquete esa terminal de entrada como no utilizada o corrija
el cableado al médulo.

Si la luz del disparador no se enciende cuando debe hacerlo, etiquete esa terminal de entrada
como no utilizada o corrija el cableado al médulo. Para hacer cambios debe regresar a la pagina de
entradas.

B: Haga clic en este boton para establecer la direccion del tornillo. Vea la seccion Configuracion de
la direccion del tornillo para obtener mas informacion.

C: Haga clic en este botdn para poner la presion de inyeccidn en cero. Vea la seccidn Poner en
cero la presidn de inyeccion para obtener mas informacion.
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Configuracion de la direccion del tornillo

Choose the direction the cable
is moving in by touching a picture

Cable extends when screw is mowing forward,

-4
A <777 screw 77777 :)

Cable retracts when screw is mowing forward,

-
<77 7sscrew 77777 c

Set Screw Bottom
= Enc

A: Seleccione la opcion que coincida con la direccion del cable del sensor de carrera.

B: Lleve el tornillo hasta el fondo y seleccione para establecer la posicion de fondo del tornillo.

Poner en cero la presion de inyeccion

Esto debe completarse mientras la maquina no esté inyectando.

Injection Pressure
Turn pumps on with machine idle.

q
0 @ Set To Zero

A: Seleccione “Set To Zero” (Poner en cero) para configurar el cero (0) mientras la maquina esta
inactiva.
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Prueba de disparadores automaticos

Esta ventana aparecera después de completar la pagina "Test Input" (Probar entradas). Si los dis-
paradores son incorrectos durante el ciclo, aparecera un mensaje una vez que haya iniciado el tra-
bajo.

Following errors have been encountered:

Not Assigned
A
Mo sighal has been received This input
_l is not used
Mold Clamped
Mo signal has been received This input
J is not used
Screw Run
Mo signal has been received This input
—! is not used

Injection Forward
0 coce | O o |

A: Haga clic en la casilla “This input is not used” (Esta entrada no se utiliza) si el disparador no
funciona o es incorrecto.

B: Seleccione “OK” (Aceptar) para continuar sin corregir los errores.

C: Seleccione “Cancel” (Cancelar) para regresar a la pagina de prueba de entradas y corregir los
errores.
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Configuracién de salidas

Use la pagina "Outputs" (Salidas) de eDART para asignar los modulos de salida conectados a la
maquina.
Machine Setup Step 4 of6

BASIC INPUTS TEST INPUTS TEST OUTPUTS SUMMARY

Machine Qutput Settings

Assign hMachine outputs to their correct locations

Available Sensor

®

Sorting

H <BHCK ” H )unpo ” CANCEL I-IEXT’

A: Lista de sensores disponibles - Arrastre los médulos de salida de la lista de sensores disponibles
hasta la ubicacién donde estan conectados.

B: Siun mddulo esta conectado al robot o al desviador de piezas, coléquelo en la casilla
correspondiente a clasificacion. Vea la seccidn Clasificacion para obtener  mas informacion.

C: Siun mddulo esta conectado a la transferencia V>P de la maquina, coléquelo en la casilla

"Controls" (Controles). Vea la seccion Control de la transferencia de velocidad a presion para
obtener mas informacion.
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Clasificacion

Al mantener un sensor de la lista de sensores disponibles la casilla "Sorting" (Clasificacion), se abrira
la ventana y permitira colocar los sensores en sus respectivas posiciones.

Sorting

& sM: 0107500 212:1
@ Failsafe Good Part

- SM: 0107500 212:2
@ Traditional Reject @

A: Haga clic en la “i” para configurar la salida de clasificacion.
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Clasificacidon, continuacion

Failsafe Good Part Qutput & @

Failsafe Good Part Cutput
Traditional Reject Qutput
Individual Cavity Sorting

Cancel ‘

Contencion de dosis de material:

Si se va a segregar toda la dosis de material para su inspeccion, necesitara un lado de un modulo
OR2 conectado al robot o al desviador. Solo habra una entrada del médulo OR2 en la casilla

"Sorting" (Clasificacion). Haga clic en la “i” y seleccione “Failsafe Good Part Output” (Salida de piezas
buenas a prueba de fallas).

Contencion de cavidades individuales:

Si se van a segregar cavidades individuales, necesitara un lado de un modulo OR2 para cada

cavidad. Arrastre todas las entradas OR2 en la casilla "Sorting" (Clasificacion). Haga clicen la I’ y
seleccione “Individual Cavity Sorting” (Clasificacion de cavidad individual) para cada médulo.

La identificacion de cavidad para cada moédulo se configurara en la pantalla de configuracion del
molde.
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Control de la transferencia de velocidad a presion

Cuando mantenga un sensor sobre el cuadro Control, se abrira la ventana para que pueda agregar
todos los sensores de control a la lista de control

@ Controls

@  sn: 0307500 99611
- W io P Transfer

A: Coloque todos los médulos conectados a los controles en el cuadro Controls (Controles).
B: Haga clic en el botdn “i” para configurar el tipo de salida de control para cada modulo.

C: Seleccione la configuracion deseada del menu desplegable.

Velocity to Pressure Transfer

Velocity to Pressure Transfer
Inject Enahle
Excessive Rejects e .

Cycle Output Save
Joh Started _

Part Sampled

RJG, Inc. eDART conx™ Software 20



Prueba de salidas

Use la pagina "Test Outputs” (Probar salidas) para asegurarse de que las salidas funcionen
como se espera.

Machine Setup Step5 of 6

BASIC INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS m SUMMARY

Machine Output Testing

Test all kachine outputs

-
AV W-=>P Transfer % Excessive Rejects

©
ol==les

A: Haga clic en el boton "Test" (Probar) para probar cada salida.

B: Compruebe que la luz se encienda de color verde.

C: Compruebe que el LED en el médulo de salida se encienda de color verde. Compruebe que el
dispositivo alterne correctamente entre maquina, robot, etc.

Pestana "Summary" (Resumen)

Esta pestafia muestra el tipo, ubicacion y numero de serie de todos los sensores relacionados con
esta maquina, ya sea que estén o no en uso. Haga clic en "Finish" (Terminar) para continuar.

Machine Setup Step 6 of 6

BASIC INPUTS TEST INPUTS OUTPUTS TEST QUTPUTS m

Machine Sensor Summary

Werify hMachine sensors are correct

Type Location Serial Number Sort By ﬂ

Contral Output Pack-=Hald Xfer 0107500 209:2

Digin Inj.Fut 0504000 23311
Digln MIdC 0504000 233:4
Digln ScrewR 0504000 233:3
Mot Used 0504000 233:7
Mot Used 0504000 2336

Mot Used 0504000 233:5

Mot Used 0504000 233:2

Plastic Pressure Injection 0006000 122:1

‘ " " -
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Modificacion de una la maquina existente

R

MENU LOGOUT

P

od

SETTINGS

‘ fa

RJG CHAT

HELP

mn

TFirer |

Amanda\/ > A

@ Arburg

Machine
Arburg

4
P
|

Engel >

roboshot | W&

|
Create New Machine } i

A: Haga clic en el botén “Machine” (Maquina).

Mold
/10 test mold

Setup
V10 on Arburg

Machine Setup Step 1 of 5

“ INPUTS TEST INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS

Basic Machine Settings

Mame hachine and input Screw Diameter

Machine Number/Name:

Arburg 105

Screw Diameter: | 1,100

' UNDO CANCEL HEXT } @

B: Haga clic en la flecha al lado del nombre de la maquina para llegar a la ventana "Machine Setup"
(Configuracién de maquina).
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Cémo elegir un molde preexistente

Al crear un molde, el eDART recordara todas las ubicaciones y

necesario configurar el molde nuevamente. En vez de ello, simplemente seleccionelo en el menu

desplegable "Mold" (Molde).

tipos de los sensores. No es

Los sensores de presion de molde Lynx son identificadores de molde. Una vez configurados
en un archivo de molde, el eDART recordara en qué molde se encuentran y lo seleccionara

automaticamente de la lista de moldes. Si mueve los sensores a un molde diferente, debera elegir el

molde apropiado del menu desplegable o crear un molde nuevo si éste no existe.

MENU

N

LOGOUT

L4

HELP

[

G CHAT

2] o

SETTINGS

|

'lFiIter |

Yy 2 202020202 "&

RING
test 1

Machine
Arburg

Mold
V10 test mold

Setup
V10 on Arburg

Haga clic en el botén “Mold” (Molde).

Haga clic en el molde que desea seleccionar.
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Como crear un nuevo molde

No use el boton “Create New Mold” (Crear nuevo molde) si ya ha configurado el molde. En vez de
ello, simplemente seleccidonelo en menu desplegable.

W H 5 ‘ H 2 ]H ru'i

H MENU LOGOUT HELP G CHAT

o

SETTINGS

'iFuter |

RING
rulers
g

Machine
Arburg

test1
test2

Mold

V10 test mold

Two Rulers

>

7 \ @ Y10 test mold P
Setup -

A: Haga clic en el boton “Mold” (Molde) para llegar al menu correspondiente.

A: Haga clic en el boton “Create New Mold” (Crear nuevo molde).

Al seleccionar el boton “Create New Mold” (Crear nuevo molde), aparecera la ventana "Mold Setup”
(Configuracion de molde).

5| 2,

‘ [ HELP ”
Mold Setup Step 1 of 5

BASIC INFO INPUTS QUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Basic Mold Settings
Mame old and input basic Mold Information

od

SETTINGS

S

RJG CHAT

Mold Hame/Humber:

V10 test mold

Humber of Cavities:

8

e o

RJG, Inc. eDART conx™ Software 24



Modificacion de un molde existente

MENU LOGOUT

o

SETTINGS

=

G CHAT

H‘ Rdr.

[Fiter

RING

rulers
g
test 1

¥
>
Two Rulers >
4

/ 3 @ Y10 test mold
Setup :

T~ |

Machine
Arburg

Mold
V10 test mold

A: Para modificar un molde existente, haga clic en el boton “Mold” (Molde).

B: Haga clic en la flecha junto al molde que desea editar.

C: Vaya a la pestafia o al campo apropiado para realizar las modificaciones deseadas. Haga clic

en “Next” (Siguiente) hasta llegar a la ultima pantalla. Haga clic en "Finish" (Terminar) para
continuar.

N4 L2 fa
MENU LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
7\
Mold Setup Step 1 of 5 @

BASIC INFO INPUTS OUTPUTS TEST QUTPUTS SUMMARY

Basic Mold Seftings
Name Mold and input basic Iold Information

Mold Name/Humber:

‘ V10 test mold

Humber of Cavities:

‘ BACK ) unno CANCEL I'IEXT’
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Descripcion general del proceso de configuracion

Configuracion

Use la opcidn "Setup" (Configurar) para crear una nueva configuracion o si algo cambié en un
proceso guardado que afecte la configuracion de las alarmas o la sincronizacion del dispositivo

de segregacion de piezas. Guardar una configuracién para el nuevo proceso le permite volver al
proceso anterior si fuera necesario. (Vea el Manual de configuracién de procesos para obtener mas

informacion)

fa

{ RJG CHAT

|

L2

SETTINGS

{ o

V10 on Arburg

Setup
Notes

Machine

Mega >
Mold A
V10 test mold >
Setup

Create New Process >

A: Haga clic en el boton “Setup” (Configurar) en la pagina de inicio del eDART.

A: Haga clic en el boton “Create New Process” (Crear nuevo proceso).

Configuracion basica

i | 2
MENU LOGOUT

=

|

5

RJG CHAT

{ SETTINGS

Process Setup Step 1 of4

|

o

ALARM LIMITS SORTING ACTIONS

Basic Process Settings

Marme your Process and input notes about Process

@ Setup Name:
Standard Cycle Time:

30.00 | secon s

Hotes:

CONTROL SETTINGS

-

/] 2 [*] %
MENU LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
Process Setup Step 10f4
“ ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS
Basic Process Settings
Name your Process and input notes about Process
Setup Name:
Arburg V10
st cyo Tie:
otes: Bksp
7 8 9 -
Enter
4 5 6 !
1l 2] 3 ]* I"
0 X

canceL um}

Al seleccionar “Create New Process” (Crear nuevo proceso), aparecera la pantalla de configuracion
“Basic" (Basica) del proceso.

A:

B:

RJG, Inc. eDART conx™ Software

Introduzca el nombre del proceso.

Introduzca el tiempo de ciclo estandar para los
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limites de alarmas de este proceso

Haga clic en el botén “Next” (Siguiente) para ir a la pestafia “Alarm Limits” (Limites de alarmas). (Vea
el Manual de configuracion de procesos para obtener mas informacion)

Esta configuracion incluira la adicion de Alarmas/Advertencias del proceso y controles de sefal del
desviador de piezas/robot.

Al agregar una alarma o advertencia de proceso, el eDART mostrara una alarma tanto baja como
alta. Estos niveles de alarmas pueden establecerse ya sea en forma automatica o manual, segun las
caracteristicas actuales de la pieza.

<3| (2] fa o
A LOGOUT HELP RJG CHAT SETTINGS
Add Alarms
Setup Step2of4
BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS mi Machine I.I Mold Material
Alarm Limit Settings
Choose Alarm variables and set upper and lower limits A F
le Time ©
L -~
Cycle Name ‘ Type ‘ Value ‘ Low ‘ High ‘ Units Decompression P 3bot Stroka © F
Al Speed ©) | Shot Stroke #
Fill Time 8
Hold Time A
Peak
Process Time
L] Shot Stroke Minimum '
AUTO-SET CANCEL APPLY } DONE @
KN ES

A: Haga clic en el boton “Add Alarm” (Agregar alarma), Al seleccionar el botén “Add Alarm”
(Agregar alarma), el eDART mostrara la lista de alarmas disponibles.

B: Elija las posiciones que desea monitorear o la alarma.

C: Haga clic en “Done” (Listo) para aplicar las advertencias y alarmas cuando haya terminado.
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Clasificacion de acciones

Haga clic en el botén “Next” (Siguiente) para mostrar la ventana “Sorting Actions” (Acciones de
clasificacion). Esta ventana permitira entradas sobre como tratar la sefal de salida de clasificacion
para asegurar que las piezas lleguen a su destino apropiado. (Vea el Manual de configuracion de
procesos para obtener mas informacion)

fa

MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS

Process Setup Step 3 of 4
BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Sort Settings

Set timing and options for part segregation

Diverter Timing Controls

° % Holdl diverter position until alarm changes

200 seconds after end of mold clamped

e | Hold diverter posttion
@ __‘ Reject 1| shot(s) after machine has heen down

1 cycle(s)

{CLEAR DELAYED DIVERTER OUTPUTS

< BACK )unbo CANCEL I-lEXT}

A: Marque esta casilla para mantener el desviador de piezas en una posicion hasta que haya un
cambio en el estado de la alarma.

‘ Delay diverter outputs for

B: Marque esta casilla e introduzca la cantidad de tiempo que debe mantenerse cerrado el contacto
cuando se genere una sefal de pieza buena.

C: Para usar la caracteristica “Reject After Down” (Rechazar después de inactividad), marque esta
casilla e introduzca el numero de piezas a rechazar después de que la maquina haya estado
inactiva.

D: Para usar la caracteristica “Diverter Delay” (Retraso del desviador), marque esta casilla
e introduzca el numero de ciclos que desearia retrasar la salida. Use esta caracteristica para
transportadores que contengan muchas piezas antes de que se activen las alarmas del
dispositivo desviador o de los procesos sobre el molde en la primera inyeccion.
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Configuracién de los controles

Esta pagina permite al usuario configurar la forma en que se calculan las alarmas. También contiene
los ajustes para las configuraciones de salida de control adicionales. Esta pagina permite modificar
los limites de integracion y configurarlos de modo que pueda ver una caida de temperatura en vez
de un aumento de la misma en LSR o en otros materiales termo conformados. (Vea el Manual de
configuracion de procesos para obtener mas informacion)

fa

RJG CHAT

HELP SETTINGS

Control Settings

Set integration limits and additional sarting tools

MENU LOGIN

Process Setup Step 4 of4

ALARM LIMITS

BASIC

Computations Consider cavity full when

plastic pressure reaches

1000 | psi : at EndofCavity.

End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Intagration Limit End: ‘Screw Run End

=4
5
]

CANCEL FIHISH>

‘ BACK ) unpo

A: Haga clic aqui para mas opciones de control.

a

RJG CHAT

e

HELP

SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Control Settings

Set integration limits and additional sorting tools

SETTINGS

MENU LOGIN

Process Setup Step 4 of4

BASIC ALARM LIMITS

Computations

Consider cavity full when
plastic pressure reaches

“oelen [ fneorcomE]

End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End:
Peak Computation Option:
Start of Injection + x seconds
Injection Forward defay

after Mold Clamped:

Falling Temperation Detection

Less

O,

[=]
=

‘Screw Run End

‘Integration Limit

10.00

o000

’UNDD

< BACK

CANCEL FII'IISH’

Haga clic en “Less” (Menos) para ocultarlas.

ventana principal.

RJG, Inc. eDART conx™ Software

Haga clic en “Finish” (Terminar) para completar la configuracion del proceso y regresar a la
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Inicio del trabajo

Una vez que haya configurado la maquina, el molde y el proceso como se indica en las paginas
anteriores, estara listo para iniciar su trabajo.

LR

{ fa

RJG CHAT

=0

{ SETTINGS

Machine

Arburg >
Mold

V10 test mold »
Setup

V10 on Arburg >

Setup
Notes

A: Parainiciar el proceso, haga clic en el botén “Begin” (Comenzar) en la parte inferior de la
pantalla.

Descripcion general del trabajo

En la parte superior de la pagina Overview (Descripcion general) hay cuatro ‘botones’. Estos
botones le permiten navegar entre las pantallas. Puede hacer clic en cada boton o usar las flechas
para avanzar o retroceder.

I 8 "0 4 0 fa o

MENU LOGIN Job Overview HELP RJG CHAT SETTINGS

Arburg V10 test mold ¥10 on Arburg

Machine Cycle

|
== T |

Touch for Cycle Graph

= L

e

N N
8RR R A A A R A AR AR

Descripcion general del trabajo: Vista general de informacion basica
Graficos de ciclo y de resumen

Pagina de auditoria del trabajo

oo w >

Pagina de diagndstico
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Descripcion general del trabajo, continuacion

En esta pantalla vera:

MENU

LOGIN

{10 4

Job Overview

fa

HELP RJG CHAT

SETTINGS

Arburg

V10 test mold V10 on Arburg

Machine Cycle

|
== LT |

Touch for Cycle Graph

STOP JOB

ol

i

IENE e
~N v
AN AenT

L A0 A RN 0

Estado de la maquina

Indicador de estado de la maquina, material y coincidencia de molde

Herramientas de software y opciones

Conteo de piezas buenas/malas e historial de 100 inyecciones de dosis de material

Resumen del ciclo y de visualizacion de grafico

A: Grafico de ciclo

B: Grafico de resumen

RJG, Inc. eDART conx™ Software

T
PP, Injection
A PP, End of Cavity #2
PP, End of Cavit;

1«0 4

Job Summary

a

MENU RJG CHAT

LOGIN

HELP SETTINGS

Graph Controls Template Controls |7 Overlays

O mm ® O

PP, End of Cavity #1

- —
PP, End of Cavity #1 0(T=1

|-0.158 (T=-0.181)

0 (T-0),

Jul 14,10 : 58 : 19

Graph Controls Add Note

Sequence Time
Fill Time

Injection Integral
Injection Pressure

Peak
Enl of Cavity 46

Peak.
End of Cavity 47

Cycle Total 518

Thu Jul 14 09:54:39 Thu Jul 1410:58:14
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Grafico de ciclo

El grafico de ciclo es donde los datos se muestran en tiempo real. Todos los sensores activos podran
verse en forma grafica en tiempo real.

(F)

\__/
Graph Controls  Template Controls o @ o @ @
1.470

A: Area principal del gréafico. Todos los graficos en tiempo real se mostraran en esta area.

B: Pantalla de ayuda sobre las curvas. Esta pantalla muestra ejemplos de curvas y contiene
descripciones de las caracteristicas mas importantes de cada una de ellas.

C: Periodo de tiempo visible en el grafico. Estos valores se pueden cambiar para mostrar cualquier
parte del grafico en forma detallada.

D: Area de entrada-salida digital del grafico. En esta parte del grafico se puede ver cualquier sefial
de encendido/apagado. Estas sefnales incluyen a los disparadores, las salidas de control y las
salidas de clasificacion.

E: Haga clic en este botdn para maximizar o minimizar el grafico.

F: Use los signhos mas y menos para acercar o alejar el grafico. El grafico siempre comenzara
desde 0 segundos cuando haga acercamientos o alejamientos.
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Grafico de ciclo, continuacion

Graph Controls Template Controls o~ ( G) I Ovedays @ Zoom @
~

Ve, Injection

m 0 Jan 04, 21 157 : 28

G: Haga clic en este botdn para superponer todos los ciclos futuros en la pantalla.

H: Cursor. El cursor se puede colocar sobre el grafico para ver los valores de las curvas
correspondientes a tiempos especificos.

I: Eltiempo que ha transcurrido del ciclo se muestra en la parte superior del cursor.

J:  Aqui se muestra el registro de fecha y hora para la actual inyeccién de dosis de material. Todas
las inyecciones de material se diferencian con un registro de fecha y hora.

K: Cada una de las curvas mostradas en el Grafico de Ciclo tendra un botén de identificacion. El
nombre de la curva aparecera en el botdn y sera del mismo color.
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Curvas de autoescalado del menu de controles del grafico

\
CA: Graph Controls Template Controls 7 Overays @ Zoom @

( Graph Controls
J A Scal B
| Auto Scale 37 (T=0.532)

‘ Set Fill Volume at Cursor e

Add a Curve

[

A: Haga clic en el menu “Graph Controls” (Controles del grafico).

B: Haga clic en “Auto Scale” (Escalar automaticamente) en el menu. Las curvas se escalaran
automaticamente para adaptarse al tamano de la pantalla.

Configurar el volumen de llenado en el cursor

El eDART usa el area bajo la porcion de llenado de la curva de inyeccion como una medicion

de la viscosidad efectiva, ya que esta area varia directamente con la viscosidad. Este valor es
correcto solo cuando se calcula durante la porcion del ciclo correspondiente al llenado dinamico.
Para asegurar que se calcule en un lugar apropiado, se debe ingresar al eDART el volumen en la
transferencia.

aph Controls Template Controls I Overlays @ Zoom @ |

0.306

‘P. Injection
EOC #1;A 2487 (T,
Ve, Injection A

443 (T=0.443)

Graph Controls
Auto Scale A
17 Set Fill Volume at Cursor @
b o Add a Curve
IS
M3, Fill
| MS, Pack_|
MS, Hold

A: Coloque el cursor en la transferencia en el grafico de ciclo.
B: Haga clic en el menu “Graph Controls” (Controles de grafico).
C: Haga clic en “Set Fill Volume at Cursor” (Configurar volumen de llenado en el cursor). El

eDART usara la medicion de volumen en ese punto como punto final para las mediciones de
viscosidad efectiva.
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Valores del grafico de ciclo

A: Para ver los valores numéricos de las curvas en el grafico de ciclo, haga clic con su cursor bajo
el valor de la curva que desee ver.

B

MENU

fa o

4« @ >He

H LOGIN Job Summary

HELP RJG CHAT SETTINGS
Graph Controls Template Controls 7 Overlays 0309 ﬂ gggg;

PP, Injection Add Summary Data

PP, End of Cavity

l'i Machine I.I Mold Material

PP, End of Cavity

PP, End of Cavity #

Average Value
=7 Summary Data Table

Back Prg
Hame
Seguence Time:Fill Time 0o Cycle Ini
] Cycle Time
Decompression
Graph Controls Add Not
Fill Speed

Sequence Time Fll Time 3
Fill Time
Fill & Pack Integral

Injection Integral
Injection Pressure

Peak
End of Cavity #8

~ Summary Data Tal)le
Peak
End of Cavity #7 Value Tpl

sl Sequence Time:Fill Time 0.0to0 0.0100

% Tpl
0.0%

Cycle Total 5118 Thu Jul 1411:13:21

Thu Jul 14 12:16:57 ]

B: Cuando haya 4 o mas sensores presentes, también puede obtenerse un grafico de barras
haciendo clic debajo de la curva deseada.

<@ >”e]

Job Summary

‘ fa

A8

HELP RJG CHAT SETTINGS
0.385 (T=0.378
Graph Centrels Template Controls 7 Ovetlays 0.0 ET g 337}
~7 Summary Bar Charl 0 3§§g ﬁ gg;ﬂ;

0.139 Balance: 75 %

Fast
Sl;ale
Options

Cavity |

Slow | process Time  Volume at Fill Injection |nM Cycle Integral | Cooling Rate

0.236 Cavity Fill in Cavity Eoc EOC EOC EOC

I

Graph Centrols Add Note & zm &
SEI‘UE“CE Time "

Fill Time

Injection Integral
Injection Pressure

Peak.
End of Cavity #8

Peak.
End of Cavity &7

HNotes-»
Scrollbar- >

5118 Thu Jul 1411:15:52 Thu Jul 14 12:19:28
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Registro de auditoria

MENU ‘ H LOGIN ] Audit Log ‘ HELP ” H RJG CHAT ] SETTINGS
DatefMime 'V Activity User Detail
2014/05/08 07:08:28 Sensor 03 021 00963:1: Admin Piezo Adapter
piezo_type
2014/05/05 07:08:28 Sensor 03 021 00961:1: Admin Piezo Adapter
piezo_type
2014/05/08 07:08:18 Job Started Admin Arbury
2014/05/08 07:06:03 Saved Mold Setup Admin W10 test mold
2014/05/01 14:15:04 Job Stopped. Admin
2014/05/01 14:14:55 Sensor 03 021 00961:1: Admin Piezo Adapter
piezo_type
2014/05/01 14:14:44 Jaob Started Admin Arburry
2014/05/01 14:14:38 Saved Mald Setup Admin W10 test mold
2014/05/01 14:11:38 Job Stopped. Admin

A:  Ordene por fecha, actividad o usuario para ver los cambios que se realizaron durante un
periodo de tiempo, y quien los realizo.
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Pagina de diagnéstico

W [6] J Diagnostic { [ =l )=l ) . } 9 J ’Q ﬁ
MEHU LOGIN il o o HELP RJG CHAT SETTINGS
. PN v 8 J % J & P
Serial # - Attached to Sensor Type Location Status
@ Diagnostic Info Port 1 ok
- Diagnostic Info Port 2 ok
N
B Y b 01236001231 kdald Ejector Pin Force End of Cavity #1;4 Walid
04075000371 Machine Control Output Y-=P Transfer Walid
@ 0407500037:2 kachine Sorting Cutput Reject Control Walid
@ 04600001 36:1 kachine Stroke Injection Walid
@ 0460000136:2 kachine Welocity Injection Walid
0504000261:1 kachine Seq. Module Input Injection Forward Yalid
05040002613 kachine Seq. Module Input Screw Run Yalid
’ ' . 0504000261:4 kachine Seq. Module Input told Clamped Yalid

A: Haga clic en la flecha o en el cuarto punto para ir a la pagina de diagnostico.

B: Haga clic en el triangulo para ver informacion sobre el estado del sensor.

Sensor Status 0123600123:1 End of Cavily #1;A8

Preload 0%

fero Offset 0.9463 %

Sensor Calibration

Preload should be Green.

If Preload is Yellow or Red, check the sensor pocket bare
for proper depth. Pocket cormers need to be sharp, remove
any radius.

Zero Offset should be Green.

Ifthe sensoris Yellow, the sensaris maost likely functional
but should be calibrated at your convenience. If the sensor
is Red, the sensor is no longer functional. Return the
zensor to RJG for Recalibration.

View Raw Data 1 @

C: Hagaclic en el boton “View Raw Data” (Ver datos sin procesar) para mostrar informacion mas
detallada sobre el sensor.

-
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Acceso remoto y
visualizacion del eDART

Esta seccidn describe las opciones para el acceso
remoto y la visualizacién del eDART.

8.2.2016
Rev0
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Acceso Remoto
Visualizacion del eDART

Primero, es importante establecer lo que usted quiere hacer con su sistema. En general, usted
querra hacer una de las siguientes cosas:

» Vizualizar el proceso actual (en tiempo real)
» Copiar/mover datos, plantillas, etc.
» Analizar datos

Antes de que pueda hacer alguna de estas cosas, necesitara hacer la conexion fisica del eDART a
una computadora remota. Las opciones para la visualizacién remota se enumeran y describen abajo.
RJG recomienda encarecidamente utilizar la conexion de Ethernet debido a su velocidad, asi como
su facilidad de uso.

Haciendo la conexion NOTA

. : Se requiere la instalacion de
Ethernet (método preferido) Phind(j)ws y/o Insight Pro™.

Una conexion Ethernet comunica el eDART con otra computadora

o red, de forma que la informacion puede transmitirse este éstos. Observe la seccién “Hacer la
conexiéon” para obtener las
instrucciones detalladas de como hacer la conexion de Ethernet.

» Red: Un eDART puede conectarse a una red de oficina usando una terminal central.
» Cable puente: Permite que una computadora se comunique directamente con un eDART sin
usar una terminal central.

Para obtener las instrucciones de como realizar la conexion usando un médem, consulte la seccion
“Hacer la conexion” para obtener los detalles.

Después que haga la conexion fisica al eDART, puede seleccionar lo que quiera hacer:

1. Analizar datos
Use el programa Analyzer para ver los datos guardados del eDART. Consulte su manual de
InsightPro™ para obtener la informacion del Analyzer.

2. Copiar/mover datos, plantillas, etc.

Use el programa “Filezilla” para copiar o mover los datos, plantillas u otros archivos del eDART hacia
una computadora de oficina, servidor u otra localizacién, para que la informacién pueda enviarse

por correo electronico, copiarse a un disco, etc. Consulte la pagina 8 de esta seccién para obtener
informacion sobre el programa de protocolo de transferencia de archivos (FTP) Filezilla.

3. Visualizacion del proceso actual
La visualizacion del proceso actual en tiempo real requiere una licencia de Phindows para cada
computadora remota que vaya a usar para la visualizacion.

4. Actualice el software de su eDART
Puede realizar la actualizacién del software del eDART usando una conexion ya sea en serie o tipo
Ethernet.
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Conexion de Ethernet

Red

Para conectar el eDART a su red actual, conecte el cable de Ethernet al
puerto RJ-45 de Ethernet que esta en el eDART. Conecte la otra punta del NOTA

cable de Ethernet a la terminal central. La computadora debe
tener una tarjeta de red
Cable puente instalada.

Para conectar el eDART directamente a otra computadora (sin una terminal
central), conecte una punta del cable puente de Ethernet al puerto RJ-45 de Ethernet que se
encuentra en el eDART. Conecte la otra punta del cable al jack de la red de la computadora.

Su computadora necesitara una direccion IP fija (que coincida con el eDART). También puede

fijar la direccion IP del eDART para que conincida con su red.

Seleccione “Configure eDART’ del icon del QNX en la barra de Usted debera detener
herramientas del eDART. Esto previene problemas relacionados Phindows antes de
con el cambio de la direccién IP cada vez que la computadora desconectar el cable
sea transladada. Para obtener mas informacion, consulte la puente de Ethernet.

seccion “Configurar el eDART’ del Helpviewer.
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Visualizacién del proceso actual

Phindows
El programa Phindows permite a los usuarios de plataformas Windows remotas conectarse e
interactuar con aplicaciones instaladas en una computadora QNX (p. ej. eDART).

Puede ver el software desde un lugar remoto y desde todas las estaciones de trabajo deseadas. Sin
embargo, necesitara una licencia de Phindows separada para cada estacion de trabajo. Phindows es
un software opcional para el sistema de eDART.

Instalacio’n Shortcut to phindows.exe Properties 1[5[

General Shortout | Securit_l,ll
1. Seleccione “Run” en el menu “Start”.
2. Teclee “A:\setup.exe”. % Shartcut to phindows. exe
3. Haga clic en “OkK”.

Target type: Application
También puede crear un corte rapido para Phindows
para cada eDART.

T arget location: Photon

Target: "C:\Program FilezhRJG Inzight'Photonphindows.

1. Use Windows Explorer para buscar Phindows.exe
en C:\Program Files\RJG In5|ght\ [¥ Funin separate memory space | Pun as different user
Photon\phindows.exe.

2. Haga clic en el boton derecho del mouse en
Phindows.exe. Shortcut key: INu:une

Start in: I"E: “Program FileshBJG Insight\Phaoton

3. Seleccione “Create Shortcut”. :

4. Haga clic con el boton derecho del mouse en el Hur [Nomal vindow =
corte rapido y seleccione “Properties” del menu. Commert: |

5. Haga clic en la ficha “Shortcut”. Eind Targel.. | e, |

6. Modifique el objetivo “Target” para que se lea: C:\

Program Files\RJG Insight\Photon\phindows.exe ok |

B . Cancel il
-t (direccioén IP) -n (nimero de nodo) -u -o1. ancel | o |

7. Haga clic en “Ok” para guardar los cambios.
8. Verifique que el eDART esté conectado a la red.
9. Haga doble clic en el corte rapido para ejecutar el programa.

eDART Locator Customize Settings ; 5'

EE RO 25 RS Insight\Photonphindows. exe

eDART Locator esta incluido en el CD de InsightPro™.

Se usa conjuntamente con Phindows para ver los eDART -Rlloci et rerihicde

desde una computadora con Windows.

» Haga doble clic en la opcion “eDART Locutor” dentro
de la carpeta de RJG Insight System en la

[ Show Background [~ Tile Image

Computadora. Background Image: I _l
» Primero seleccione “File” y después “Settings”. Use el
boton del navegador (...) para seleccionar el trayecto _ Cancel_|

para llegar a Phindows.
» Cuando termine, haga clic en “Ok”.

Luego, busque los eDART debajo del encabezamiento “Machine Name”. Haga doble clic en el
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O «DART Locatos

Fil= %iew Hep
achine Mame et Group System Type Connection nfo 2]
Flant_ellmMiachine FoUr SroUp elaRT #1001 1921651 10185731

FlantCellfiachine FOUr oL eDART #205 192168 .1 205857231
Flant/Cellihachine T oUr Group eCIaRT #1068 192162 110685721

Flant/Cellhachine TOUr Group
FlantiCellitiachine TOLr GroUp 28i§¥§1gg 192.168.1.150+0 731 K

: 192168 110885721
Flant allfachineg FoUr Group
Flant/Cellihachine FoUr Group eDART #204 192.168.1.204#5 731

Flant/Cellihachine Your Group eLIART#102 1921651 102H5731
FlantCelltdachine Four Group eDART #2080 192165.1.208482721 +|
Purgh io Start

nombre deseado para ver el software para ese eDART.

Si los nombres de eDART no aparecen, tendra que agregar las direcciones IP a un archivo de lista.
Dentro de la carpeta de RJG Insight System hay una opcion que se llama “Edit eDART IP List”.
Haga doble clic en esa opcion para abrir el archivo.

Teclee la direccion IP del primer eDART.

Haga clic en “Enter” y después teclee la siguiente direccion IP.
Seleccione “File”, “Save” y después cierre.

Vuelva a abrir eDART Locator.

VVVYVYY
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Transferencia de archivos FTP

Para transferir datos de un eDART a otra PC, computadora
portatil o servidor, acceda al programa Filezilla desde su
carpeta “RJG Insight” Debera ver la pantalla presentada abajo:

F= FileZilla version 1.5a

NOTA

Se requiere la instalacién de
InsightPro™. Consulte la seccion

“InsightPro™” de este manual para
obtener mas detalles.

File Edit Tranzfer Miew 2

[groErpeoEr(? /

/

J Address: |192.158.9.24? zer Irnot Passward: [ Piairt: |21 _D_uickcnnnectl
Cornmand:  PORT 192,168.1.75.4.133 ﬂ
FResponze: 200 PORT command successful.
Cornmand:  TYPE A
Responze: 200 Type set to A,
Command:  LIST
Responze: 150 Opening A5CI mode data connection for binds, A
Responze: 226 Transfer complete. § =
Local Site: |CZ\D3DTEMP'\ Femote Site: |.-’e-dalt.f'data.f'Mn|ds -
=12 My Computer || Filename  # | Filesize | Date | Time [ Pemissions -
R = 5 & .
SR= K | (R 02/16/2002  11:05  dewsrses
. {0 ADDBEAPP (11558 02/16/2002 0952 dwsrsex
~(1 CDROM 3 299 02A15/2002 0355 drasrsres
-3 [DADTEKR 15852 0215/2002 0359 dowsrsre
_B-E Drivers 2 (21 Big Demo 1202000 043 dreseses
Filename _+ | Filesize | Filetype | Last Modiied (2 Cores Demo 01/25/2002 1325 dowwrsrs
& (3 Emulator 02/15/2002 11:09 drisr-r-4
[ M-246-2532 02A15/2002 1001 s
Ca0s1288 12/04/20M 14:35 -4
& raw_test 12/04/20 14:35 A -
(3 Smal Dema 12/19/20M 10:40 -4
Analpgiz.Cycle_Graph.cfg 918 12/04/2000 1435 UM
|?—a71 Analpzis. Cycle Values.cfg 486 12/04/2001 1435 AT _Ij
4| | x| | ¥
Local Filenane | Sizel Direction | Remate Filename | Hoogt | Statuz
Analysis.Cycle_Graph.cfg \ 120 - fe-dart/datasMolds/dnalysis. Cycle_G...  192.168.9.208:21
7
1] | H
Ready |Bueue: 120 bytes @ @ 4

1. Domicilio

Teclee la direccién IP del eDART o de la computadora a la que se quiere conectar. Si esta usando

una conexion serial, teclee “10.0.0.1”.

2. Usuario
Teclee “root”. Use letras minusculas.

3. Contraseia
Teclee “evintea”. Use letras minusculas.
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4. Conexion rapida
Haga clic en este botdn para conectarse a la direccion IP que especifico.

(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

NOTA

5. Sitio local _ - Si hace clic en la carpeta que
Haciendo clic en las casillas “+” y “-”, seleccione la ubicacion del tenga dos puntos al final lo llevara

directorio donde quiera que los datos transferidos sean puestos. |3 yn nivel superior.

6. Sitio remoto
Seleccione la carpeta “e-dart” y luego seleccione la carpeta “data”. De la lista de datos, seleccione el
archivo o archivos que quiera transferir haciendo clic en el nombre una vez para destacarlo.

7. Una vez destacado, pulse el botén izquierdo del mouse y manténgalo pulsado para arrastrar el
archivo para aqui. Repita para cada archivo que sera transferido. Cuando todos los archivos hayan
sido seleccionados, haga clic en cualquier lugar en la casilla para que aparezca un menu. Desde el
menu, seleccione “Process Queue”. El archivo o archivos seran transferidos al Sitio Local que ha
seleccionado.

Una vez instalado, el programa Filezilla contiene ayuda detallada.
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Analyzer

El Analyzer es una aplicacién de Windows para usar con el DARTVision™ de RJG o Insight
System™. Siga las instrucciones de abajo para usar la herramienta Analyzer.

1. Comenazar el Analyzer

Scan Metwork far el &RTS

La pantalla principal del Analyzer es el selector de datos. El Directorio de datos en el lado izquierdo
de la pantalla enumera los directorios donde se han guardado los datos (por molde).

En la parte de abajo de la pantalla hay una barra de herramientas donde puede seleccionar varias

herramientas para ver, analizar o calcular los datos.

q‘E.‘I data_select =)
Data Directary — Time R ange Selzection
I\\HJG_TECH_NT1 ‘Dartdata j | Beqin Date Selection End D ate Selechon
-{ea] 1 -
—{Ex] 101
-] 12268
--{e8] 1998 28029 301 2 3 4 28029 31 2 3 4
5 B 7 8 9 10 N 5 B 7 8 9 1 N
(L] 27485AMP
[]—- 299 12 13 14 15 16 17 18 12 13 14 15 16 17 18
-{E@) 30 st 19 20 21 22 23 24 28 19 20 21 22 23 24 28
& = ?‘E”;?'m” =s ® 7w 2 W Ed I /7 2% 29 W Ed I
2 3 4 5 B 7 8 2 3 4 5 B 7 8
2] A TESTH
-{e8) 31 TEST2 — |7_| g I—
| 23224 PM . TS =i
E|" 411051 Begin Time: — End Tirne: 24201 PM =

1] STORAGE

(] 5852

=-{1] 8157
L2312

(€] 5157 oven test

[-{£8] 7154-B066 Y1

-{£8] 9211 Test

[-{£8] 9211-500 Test 1192001

[-{e0) ABS

F-{E2] Acra

[#-{£8] bert

[-{E8] Big Demo

-] Bob

Scan Metwork for eDARTS |

S|

cycle graph summany graph data export

=l
2
Statistics Part
Measurements

2. Seleccione una carpeta

En el Directorio de datos, haga clic en la carpeta con el nombre de los datos del molde que usted
quiera ver. Si desea seleccionar un conjunto de datos especificos de la carpeta, haga clic en el signo
“+” a la izquiera de la carpeta. Esto expandera el directorio y dard mas opciones especificas.

3. Seleccione la fecha de inicio y final.

Los dos calendarios en el lado derecho de la pantalla permiten
seleccionar una fecha de inicio y una fecha de terminacion
para los datos que ha seleccionado para ver. Si el color de
fondo es gris, no

hay datos disponibles para mostrar en la pantalla. Si es
blanco, hay datos disponibles. Las fechas marcadas con texto
en negritas indican fechas donde existen datos. Usando el
calendario a la

NOTA

Si la carpeta esta marcada con una
“L”, contiene datos locales (datos del
directorio que selecciond arriba). Si
la carpeta esta marcada con un “ED”,
los datos son de un eDART que esta
en la red.

izquierda, seleccione la fecha de inicio y los datos que usted quisiera ver. Usando el calendario a la
derecha, seleccione la fecha de terminacion. También puede seleccionar las horas de inicio y

terminacién debajo de los calendarios.
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(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

4. Seleccione una aplicacion
De la barra de herramientas en la parte de abajo de la pantalla, seleccione la aplicacién que quisiera
usar con el rango de datos seleccionado.

SRR l

ovzle greph zurmary graph data eqpart Shatiztics
Heasurerrents

Grafico resumen

El Grafico Resumen proporciona una visualizacion grafica de los valores resumidos que le permitiran
ver las tendencias. Las tendencias de valores resumidos multiples pueden mostrarse aqui de una
vez. Un valor resumen es un solo numero (punto de datos) para cada ciclo, por ejemplo, la integral
del ciclo pico, el tiempo del ciclo, etc.

| 226801 -06-33 - Summany Graph Display
Eis  Gieph Cortiok: Help

e L AT e qur A

I I' M mi el
oo e II'| i ’J"*I" ]ﬂh‘ "|1r| 1|'|I|Iul| ""lfl”'“"' B i i |-11

Thilli P51

A TG PSl

e Time
164.40 e conds

0172799 1 B:06:490 [Unzaom | Export | Getcycle| |02 /99 031 7:4)

Barras de titulo

Mostradas en el lado izquierdo de la pantalla, estas barras indican qué mediciones del resumen
estan siendo mostradas en el grafico. Para agregar una medicion al grafico resumido, seleccione
“Add Curve” en el menu “Graph Controls” o haga clic en la barra de titulos y presione el boton “Add
Curve”.

Cursor

El cursor es la linea vertical en el grafico. Puede moverse en el grafico haciendo clic con el boton
izquierdo del mouse en el punto para donde quiera que se mueva el cursor y haciendo clic izquierdo
y arrastrando el cursor propiamente. Los valores numéricos para cada punto de datos se muestran
debajo de las barras de titulos.
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(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

Get Cycle
El botén “Get Cycle” en la parte de abajo de la pantalla llamara a un grafico de ciclo para los datos
seleccionador por el cursor.

Export

Pulse ese botdn para exportar los datos del grafico resumido para una hoja de calculo de Excel. Para
seleccionar solamente cierta area del grafico resumido para exportar, amplie esa area (haga clic con
el botdn derecho del mouse y arrastre) y después pulse el boton “Export”.

Nota

Para agregar una nota, coloque el cursor sobre el punto de dato deseado y seleccione “Add Note” en
el menu “Graph Controls”. La nota aparecera como un icono pequefio en la parte de abajo del
grafico. Para ver la nota, simplemente haga clic sobre su icono. Para cambiar la nota, seleccione
“Edit Note” del menu “Graph Controls”.

Zoom/Unzoom

Para ampliar la vista de un area particular de una curva, seleccione “Zoom” del menu “Graph
Controls” o haga clic con el boton derecho de mouse y arrastre en el area deseada del grafico.

RJG, Inc. eDART conx™ Software 47



Cycle Graph

Cycle Graph muestra los datos del ciclo guardados, una vista a la vez.

Eng Crasmo - Diwcle Biraph

Fie GiaphContick  Halp
[.152
Host Gale .I-".‘il !
w
\UJ" \'
G189 psi
E575 poi e
huwm""'w._h
ﬂHH |
| e P97 cuin. SO, N
L-Ilj \\Kz‘.n psi i
jooon q1Essocra (2o a] ] ] [@ o [12.37

Overlays
Puede ver varias vistas a un mismo tiempo activando la funcion “Overlays” (pulse el boton OV en la
parte de abajo de la pantalla).

Zoom
Para ampliar la vista de un area particular de una curva, seleccione “Zoom” del menu “Graph
Controls” o haga clic con el boton derecho de mouse y arrastre en el area deseada del grafico.

Cursor

El cursor vertical del grafico muestra los valores numéricos para cada curva. Puede moverse en el
grafico haciendo clic con el botén izquierdo del mouse en el punto para donde quiera que se mueva
el cursor y haciendo clic izquierdo y arrastrando el cursor propiamente.

Add a Curve
Para agregar una curva que no esta mostrandose, seleccione Add Curve del menu despegable
“Graph Controls”.

Data Replay

Puede desplazarse a través de los datos usando las flecha en la parte de abajo de la pantalla.

El sello de tiempo de toma indica la fecha y hora que cada toma fue hecha. Puede repetir los
datos presionado el botdn verde en la parte de abajo de la pantalla. Fije la velocidad de repeticion
usando el dezlizador a la izquierda. A medida que cada ciclo se repite, el cursor se movera en el
grafico de resumen (sin las dos pantallas estan visibles) para que pueda ver los datos del ciclo que
corresponden a los datos del resumen. El botdn rojo detendra la repeticion.
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(Grafico de ciclo, continuacién)

Save as Template

Para usar los datos del ciclo en el grafico como una plantilla con quien comparar otros ciclos,
seleccione “Save as Template” del menu “Graph Controls”. Teclee una descripcion de la plantilla y
pulse Save. La plantilla puede modificarse en la seleccion de “Template Controls”. Estas plantillas
pueden ser leidas por el eDART.

Pantalla de estadisticas

La pantalla de estadisticas calculara el promedio, la desviacién estandar, etc. para el rango de datos
mostrado en la pantalla de resumen.

4 Big Demo - Statistics

Data Hange:|5hﬂ[9 Back ﬂ I il shots back
Stal Mame |‘n-"alue Type | Location |‘-r'a|ue LIrits
ba ximum Feak End of Cavity 236 pEl
hirim urm Feak End of Caviy FEL psi
Averace Feak End of Canity Foan fasi
inire o Feak Injection Pressure 10900 fasi
Wla wirrurm Feak Injection Pressure 11300 s
Avcrage Feak Injection Pressune 11100 i
ba «imum Feak Fosi Gale JEdd PEl
Average Feak Fosi Gate FE94 psl
kirirt Feak Fozi Gate a4 psi
4| | ﬂ
Add Walus Rermove Yalue Sz, MUplier 47 | 2.0 i‘

Adding/Removing Values

Para agregar velores adicionales, pulse Add. Seleccione el célculo (promedio, maximo, minimo,
desviacién estandar, etc.) que quisiera aplicar al rango de datos seleccionado y luego pulse OK.
Seleccione una medicion a resumir y la ubicacion de la lista que quisiera ver y pulse OK. Repita este
proceso para agregar mediciones adicionales. Para quitar una medicion que ya se ha agregado,
destaquela y pulse Remove.

Data Range

Escoja una vista (Vista resumida, Tomas atras o Vista completa) de la casilla combinada de Rango
de Datos en la parte de arriba de la pantalla. Si selecciona Tomas atras, puede indicar la cantidad de
tomas.
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(Gréfico de ciclo, continuacion)

Part Measurement

La herramienta de Medicion de piezas se usa con la herramienta Muestreo de piezas en el software
de eDART. Usando la herramienta Muestreo de piezas, puede tomar muestras para analizar
posteriormente mancando los puntos de datos de donde los tomd. En la herramienta Mediciones de
piezas, puede ingresar las mediciones de piezas.

Tast] 01072002 19:26:45
19:26.45
REEEAE
19.29.45
19:30:14
19:30:44
0107 22002 149:35:29
01/07,2002 19:38:00
0072002 19:44: 2§
01/01,2002 19:48:44

Data Export

La herramienta Exportar Datos permite seleccionar mediciones resumidas y exportarlas a un archivo
tipo csv (leido por Excel), donde se puede hacer un andlisis adicional de los datos. Esa herramienta
también puede accederse desde el grafico resumido.

Shot Time Stamp
Aarage Value, Fill Speed (FillSp)
zate Seal, Post Gate (FPSTasl)
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(Grafico de ciclo, continuacién)

Adding/Removing Summary Measurements
Pulse Add y seleccione una medicidén a resumir y la ubicacion de la lista que quisiera ver y pulse OK.
El encabezamiento de la medicidén aparecera al final de la lista.

Para insertar una medicion en un lugar especifico en la lista, destaque el encabezamiento de la
medicién directamente debajo donde usted quiera que la nueva medicion aparezca. Pulse Inserty
seleccione en la lista una medicién resumida y la ubicacién. Los encabezamientos de las mediciones
pueden también moverse de un lugar a otro haciendo clic y arrastrandolos.

Para quitar una medicién que ya se ha agregado, destaquela el encabezamiento y pulse Remove.

Save Config
Guarda los nombres de las mediciones especificas. Esto es util si frecuentemente exporta un formato
particular.

Include Measurement Headers
Marque esta casilla si quiere que los encabezamientos de las mediciones se exporten junto con los
datos.

Only Export those Shots with Part Measurement Entries
Marque esta casilla si quiere exportar solamente los datos de medicion de piezas.

Cuando termine, pulse Export.

NOTA

Exportar datos funciona solamente con
los datos resumidos.
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eDART Process Setup

Esta seccién describe como configurar un proceso en
su eDART usando un proceso existente o creando uno

nuevo.

8.2.2016
Rev0
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Configuracién del proceso

Seleccione el proceso existente

Si configurd un proceso a partir de una carrera anterior, simplemente selecciénelo de la lista.
EleDART recordara las configuraciones guardadas de las carreras de tornillo anteriores. No es
necesario introducir un nuevo proceso cuando reinicia un trabajo.

miemd

HELP RJG CHAT

d

SETTINGS

H MENU ”H LOGIN ”

(Fier

Machine

Engel | 2

Mold
6 BUCKLES 4

Boardman Lake
| 2

| Setup
- ‘

Aanaaa
Setup
Notes :

A: Haga clic en el boton “Setup” (Configurar).

B: Haga clic en el proceso que desea ejecutar.

C: Haga clic en el botén “Begin” (Iniciar) cuando estén seleccionados Machine (Maquina), Mold
(Molde) y Process (Proceso).
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Crear nuevo proceso

Cree solo una nueva configuracion si algo cambio en el proceso y que afecte la configuracién
de alarma o la sincronizacion del dispositivo de segregacion de piezas. Al guardar una nueva
configuracion para el nuevo proceso podra regresar al proceso anterior posteriormente, si es

necesario.

£

SETTINGS

5

‘ H LOGIN

RJG CHAT

e

‘ MENU

[Fiter |

[ Machine
Sumitomo 2 | 4
[ Mold
Sumitome 2 mold | 4 £
A EETE E
Mot Selected 4
Create New Process } B

Setup
Notes

A: Haga clic en el botdn “Setup” (Configurar) desde la pagina de inicio del eDART.

A: Haga clic en el boton “Create New Process” (Crear nuevo proceso).
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Crear nuevo proceso, continuacion

Al seleccionar “Create New Process” (Crear nuevo proceso), aparecera la pantalla de
configuracion “Basic Process” (Proceso basico).

A

MENU

fa

RJG CHAT

-

HELP

‘ SETTINGS

‘ H LOGIN

Process Setup Step 1of4

“ ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Basic Process Settings

Mame your Process and input notes ahout Process

Setup Hame:

Standard Cycle Time:

30.00| seconds

Hotes:

@@®

e

w EEE

A: Introduzca el nombre del proceso.

B: Introduzca el tiempo de ciclo estandar para este proceso
C: Introduzca las notas sobre el proceso

D: Haga clic en ‘NEXT’ (Siguiente) para avanzar a la siguiente pagina
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Limites de alarmas

Cuando se seleccione el boton “Next” (Siguiente), se abrira la pestafia “Alarm Limits” (Limites de
alarmas) para permitir la configuracion del proceso.

Esta configuracion incluira la adicion de Alarmas/Advertencias del proceso y controles de sefal del
desviador de piezas/robot.

Al agregar una alarma o advertencia de proceso, el eDART mostrara una alarma tanto baja como
alta. Estos niveles de alarmas pueden establecerse ya sea en forma automatica o manual, segun las
caracteristicas actuales de la pieza.

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTIMNG ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm wariables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
:J Fill Speed Alarm 26.00 29.50 infsec. ki
:J Fill Speed Wyarning Invalid 27.00 29.00 infsec. K
J Cycle Time Alarm 18.00 2350 Sec. 7
L] Fill Time Alarm 0.2758 0.2887 sec. K
J Fill Time Warning Invalid 0.2783 0.2962 SEc. i

ADD REMOVE
AUTO-SET @ ‘[ ALARM ‘ ‘{ ALARM ”
‘ <EACK ” ) unpo ” CANCEL NEXT’

A: Haga clic en el boton “Add Alarm” (Agregar alarma), Al seleccionar el botén “Add Alarm”
(Agregar alarma), el eDART mostrara la lista de alarmas disponibles. Todos los valores mostraran
“Invalid” (No valido) hasta que el proceso esté realmente en ejecucion.

Process Setup Step2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm varlables and set upper and lower limits

Cycle Name ‘ Type ‘ Value Low High Units
] Fill Speed Warning 28.10 27.00 23.00 infsec. E
O Cycle IntegralInjection Pressure Alarm 3201 3189 3205 psi-s
O Cycle IntegralInjection Pressure Warning 3201 3200 3205 psi-s [
v Cycle Time Alarm 1900 23.50 sec. K
O Fill Tirne Alar 0.2840 02758 0.2887 sec |
O Fill Time Warning 0.2840 02783 0.2862 sec. iV

EaES

Es posible acceder a la misma pantalla desde un proceso en ejecucion, usando el menu “Options”
(Opciones).
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Limites de alarmas, continuacion

Add Alarms
Add Alarms <;:Q> Mgy Machine| Wl wold Material
Fill Speed A A
ﬁ Machine Ill Mold Material — -
Hold Time Q
Fill & Pack Integral Peak . Hydrauic injection &
Process Time Shot Stroke @
Fill & Pack Time
Shot Stroke Minimum
|I'I]E[:til]l'l Integral Static Pressure Loss
Val t V1 - V2 Xfer.
Peak . End of Cavity #1 A e o b/
L
s it - @
Recovery Integral End of Cavity #5 C
Static Pressure Loss @ End of Cavity #6 & Seelilarn

Value at V1 ->V2 Xfer. End of Cavity #Avg ° Ietaly vacrine [WN o

CANCEL ‘ APPLY ]H DONE @

A: Haga clic en el boton que representa el tipo de alarma que desea agregar.

Machine estas alarmas incluyen cualquier variable basada en maquina que el eDART pueda
calcular. “Fill Time” (Tiempo de llenado), “Cycle Time” (Tiempo de ciclo), etc...

Mold estas alarmas incluyen cualquier variable basada en el molde, “Peak End of Cavity” (Final
de la cavidad pico), “Pack Rate” (Velocidad de empaque), etc...

Material estas alarmas incluyen cambios en el material, “Effective Viscosity” (Viscosidad
efectiva), “Screw Recovery” (Recuperacion de tornillo), etc...

B: Haga clic en el tipo de alarma de la lista. Si hay mas de una variable de ese tipo, el
eDART mostrara las opciones de ubicacion a la derecha del tipo.

C: Seleccione la ubicacién deseada de esta area.

D: Haga clic en este icono para alternar entre los tipos de alarmas: “Alarm” (Alarma), “Warning”
(Advertencia), “Alarm and Warning” (Alarma y advertencia).

Hold Time o “No Alarm” (Sin alarma)

Shot Stroke A “Warning Alarm” (Alarma de advertencia)

Cycle Time & “Reject Alarm” (Alarma de pieza rechazada)

i ek &2 “Reject and Warning Alarm” (Alarma de pieza rechazada y advertencia)
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Eliminar alarma

Todas las alarmas que se agreguen al proceso se mostraran en la pestafa “Alarm Limits” (Limites
de alarma). De esta pestana puede editar los niveles para sus alarmas, tanto en forma manual como
automatica, y eliminar las alarmas

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm wariables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
@ ﬁ Average Value:End of Cavity Cycle Integral Alarm Z3z71 Z3487 % ul

J Average Value:End of Cawity Cycle Integral Warning Invalid 23295 23463 %

ﬁ Fill Speed Alarm 26.00 29.50 infsec. 7|

J Fill Speed Warning Invalid 27.00 29.00 infsec. 7|

ﬁ Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3139 3z05 psi-s

J Cycle Integral:Injection Pressure Yarning Invalid 3200 3205 psi-s

[t [z e

‘ CANCEL r-lEXT’

A: Haga clic en la casilla de verificacion junto a la alarma que desea eliminar.

‘ H 'UNDO

H ‘ BACK

B: Haga clic en el botéon “Remove Alarm” (Eliminar alarma).
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Ajustar niveles de alarmas automaticamente

Una vez que se agreguen las alarmas del proceso, use la pagina “Alarm Limits” para ajustar los
niveles de limite. Esto puede hacerse en forma automatica o manual, segun las caracteristicas de la
pieza.

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings

Choose Alarm variables and set upper and lower limits

Cycle Name Type Value Low High Units
ﬁ ge ValueEnd of Cavity Cycle Integral Alarm 23271 23487 % ﬂl
J Awverage ValueEnd of Cavity Cycle Integral “Warning Inwalid 23295 23463 %
g Fill Speed Alarm ZB6.00 Z9.50 infsec. K
J Fill Speed ‘“Warning Inwalid 27.00 29.00 infsec. K
ﬁ Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3199 3205 psi-s
L

Cycle Integral:Injection Pressure ‘Warning Invalid 3z00 3205 psi-s
.e ADD REMOVE
AUTO-SET ALARM ] H ALARM J
H <BACK }‘ H e ” I,W\F-/

Suggested Alarm Levels

450 above or below average
' for reject alarms
v
s
550 above or below average
' forwarning alarms
v
s
20,00 Shot < | back for sigma
i Hour
tin

A: Haga clic en la casilla de verificacion para cada alarma de variable que desee ajustar
automaticamente.

B: Haga clic en el boton “Auto-Set” (Ajuste automatico).

C: Introduzca el nivel estadistico que desea usar para ajustar las alarmas seleccionadas.
D: Introduzca el numero de dosis que se va a usar para el ajuste de nivel.

E: Haga clic en el boton “Set” (Configurar).

F: Haga clic en el boton “Next” (Siguiente) en la pagina principal “Alarm Limit” (Limite de alarma).
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Ajustar niveles de alarmas manualmente

La mayoria de las piezas de plastico tienen que cumplir con un conjunto muy especifico de criterios
para ser consideradas una pieza buena. La forma mas precisa de configurar las alarmas en eleDART
se basa en las variables de la cavidad y en las dimensiones reales de la pieza. EIeDART tiene
muchas herramientas para ayudar en la seleccion de esas variables de alarma. Una vez que se
identifican las variables de alarma, es posible ejecutar un estudio simple de nivel alto-bajo para
determinar el nivel de alarma correcto en las mediciones de las piezas. Amplie siempre los niveles en
algunas para asegurar que las alarmas sean conservadoras.

Process Setup Step 2 of 4

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Alarm Limit Settings
Choose Alarm variables and set upper and lower Ii@ @

Cycle Name Type Value Low High Units

Fill Speed “Warning Inwalid Z7.00 Z9.00 infsec.

Cycle Integral:Injection Pressure Alarm 3199 3z05 psi-s

Cycle Integral:Injection Pressure Warning Inwalid 3z00 3z05 baros C

kgifcma—s
MPa-s

Pa-s
02758 02887 SEC,

Cycle Time Alarm 18.00 2350

Fill Time Alarm

Odoogio

Fill Time Warning Inwalid 02783 02982 Sec. I

ADD REMOVE
AUTO-SET H ALARM [[ ALARM
H <BACK ” H ) unbo ] CANCEL I-IEXT’ @

A: Introduzca el valor para la alarma de nivel bajo en esta casilla. Las piezas con un valor menor a
este nivel deben ser demasiado pequenras o cortas.

B: Introduzca el valor para la alarma de nivel alto en esta casilla. Las piezas con un valor sobre
este nivel deben ser de medidas demasiado grandes.

C: Use el menu desplegable para seleccionar las unidades en las que se van a mostrar los valores.

D: Cuando se hayan agregado todas las alarmas y configurado todos los niveles, haga clic en el
botdn “Next” (Siguiente) para continuar con la siguiente parte de la configuracion.
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Clasificacion de acciones

Cuando se seleccione el boton “Next” (Siguiente), el eDART mostrara la ventana “Sorting Actions”
(Acciones de clasificacion). Esta ventana permitira entradas sobre como tratar la senal de salida de
clasificacion para asegurar que las piezas lleguen a su destino apropiado.

Process Setup Step 3 of4

o

BASIC ALARM LIMITS

Sort Settings

Diverter Timing Controls

J Hold diverter position until alarm changes

e g Hold diverter position seconds after end of mold clamped

SORTING ACTIONS

Set timing and options for part segregation

CONTROL SETTINGS

shot(s) after machine has heen down

@ J Delay diverter outputs for cycle(s)

|

CLEAR DELAYED DIVERTER OUTPUTS

|

SAVE}

®

un cambio en el estado de la alarma.

Seleccione esta casilla para mantener el desviador de piezas en una posicion hasta que haya

B: Marque esta casilla e introduzca la cantidad de tiempo que debe mantenerse cerrado el contacto
cuando se genere una sefal de pieza buena.

C: Para usar la funcion “Reject After Down” (Rechazar después de inactividad), marque esta casilla
e introduzca el numero de piezas a rechazar después de que la maquina haya estado inactiva.

D: Para usar la funcién “Diverter Delay” (Retraso del desviador), marque esta casilla e
introduzca el numero de ciclos que desea retrasar la salida. Use esta caracteristica para
transportadores que contengan muchas piezas antes de que se activen las alarmas del
dispositivo desviador o de los procesos sobre el molde en la primera inyeccion.
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Configuracion de los controles

Esta pagina permite al usuario configurar la forma en que se calculan las alarmas. También contiene
los ajustes para las configuraciones de salida de control adicionales. Esta pagina permite modificar
los limites de integracién y configurarlos de modo que pueda ver una caida de temperatura en vez de
un aumento de la misma en LSR o en otros materiales termo conformados.

Pestaina de calculos

Process Setup Step 4 of 4

BASIC ALARM LIMITS SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Control Settings
Set integration limits and additional sorting tools

End of CavityEl @

End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

(B)
Integration Limit End: ‘Screw Run End El @

- S Consider cavity full WM | ‘ . |Z|
@ plastic pressure reaches 1000 ] psi N

Excessive Rejects

-®

=

A: Haga clic en la pestaina “Computations” (Calculos).

CANCEL SAVE }

B: El valor que introduzca aqui configurara la presién a la que el eDART dejara de calcular el
tiempo de llenado de la cavidad.

C: Haga clic en el menu desplegable para seleccionar el sensor a usar para los calculos del tiempo
de llenado de la cavidad. El eDARTEI valor predeterminado del eDART se configura en

1000 PSI en “End of Cavity” (Final de la cavidad). Este valor es valido para la mayoria de los

termoplasticos.

D: Haga clic en el menu desplegable para seleccionar el limite de integracion. Este es el lugar en

donde termina el calculo “Cycle Integrals” (Integrales del ciclo). Aqui es donde el eDART
calcula el valor y envia la sefal “Good Part/ Bad Part” (Pieza buena/pieza mala) al dispositivo de
segregacion de piezas.

E: Para una lista completa de opciones, haga clic en “More” (Mas).

"Screw Run End" (Fin de carrera de tornillo): La mayoria de los robots buscan una sefa de pieza buena
0 mala en este punto.

Injection Start" (Inicio de inyeccion): Si el robot o dispositivo de segregacion de piezas debe ver una senal
en otro momento use  "Injection Start" (Inicio de inyeccion) y ajuste la hora de finalizacién para el
tiempo de compensacion de limite de integracion.

"Mold Clamped End" (Fin de sujecion de molde): Este ajuste capturara la integral de todo el ciclo, pero la
salida de senal de pieza buena o mala llegara tarde para la mayoria de los robots.
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Ajustes del control, continuacién

Ajustes de integraciéon

Computations Consider cavity full when .
- plastic pressure reaches 1000 st |End of Caww
IEEREEE (MRS End of cavity pressure integrals and compute alarm outputs at:

Integration Limit End: ‘Screw Run End

Peak Computation Option: ‘Integration Limit El @
Start of Injection + X seconds 10.00 I

Injection Forward delay after M

Falling Temperation Detection J
Less

A: Haga clic en el menu desplegable para seleccionar el tiempo que el eDART busca picos
dentro del ciclo.

Integration Limit — el eDART buscara presiones pico en el limite de integracion configurado en el
paso 3.

End of Injection — el eDART calculara las presiones pico al final de la sujecion.

B: Siva a usar la opcién “Injection Start” (Inicio de inyeccién) para el limite de integracion,
introduzca el tiempo de limite de integracion aqui.

C: Haga clic en esta casilla de verificacidon si va a monitorear materiales termoconformados como
LSR.
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eDART Pantalla de
Informacion General

Esta secciodn describe las caracteristicas de la pantalla de

Informacion General del eDART.

8.2.2016
Rev0
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Pantalla de informacién general

Esta pantalla aparecera después de seleccionar el molde, la maquina y el proceso en la pantalla
de configuracion del trabajo y una vez iniciado el mismo. Desde esta pantalla se puede navegar a
cualquier parte del eDART, incluso a las pantallas de configuracion si se detiene el trabajo.

V@ A Sensor 04224007951 is out of calibration Dismiss 13 More n

Machine Cycle

\ () s

O] -
N»ﬁ'ﬁ@ @@q

2

RR]

b
ERRCOOAANOAANIInI
|

A: Esta barra de informacién muestra cualquier error identificado por el eDART. Para eliminar la
advertencia haga clic en “Descartar” .

B: Haga clic en esta flecha para ver todos los mensajes de error.

C: La pestana Opciones permite acceder a herramientas como las de muestreo de piezas y
transferencia de presion a velocidad, junto con opciones de configuracién, la pantalla para
ingresar notas de resumen y la pantalla para guardar una nueva configuracion.

D: Use este boton para detener el trabajo.

E: Esta pestafia muestra el estado de coincidencia del proceso. Se puede acceder a detalles de la
coincidencia del molde, la maquina y el material.

F: Animacion de las funciones de la prensa. La animacion se mueve con la maquina y el proceso.

G: Las casillas verdes y rojas en la parte inferior de la pantalla indican el numero de piezas. El
numero de piezas buenas aparece en la zona verde; el numero de piezas rechazadas aparece en
la zona roja.

H: Nota del ciclo de alarma. Para cada ciclo de rechazo se visualizara una nota que muestra el limite
de variable que se ha excedido.

I: Historia del ciclo. Muestra el estado de alarma para cada una de las ultimas 100 moldeadas.
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Mensajes de error

El eDART muestra los mensajes de error en la parte superior de la pantalla.

@ A Sensor 04224007961 is out of calibration Dismiss 13 More n B

Machine Cycle

—

“ Sta_t{l.llty ﬁ
Options
) STOB JOB {
== g
R AR AR AR
A Sensor 0004000087 :1 is out of calibration Dismiss A
A Sensor0107500212:2 is Invalid  Dismiss

A Sensor 01075002122 is out of calibration Dismiss
A Sensor 0107500212:1 is out of calibration Dismiss
A Sensor 0107500200:1 is out of calibration Dismiss

A -

A: Observe esta barra para ver si hay mensajes de error.

B: Haga clic en esta flecha para ver mas mensajes de error. Al seleccionar esta flecha se ampliara
la ventana para mostrar mas mensajes de error.

C: Para eliminar cada advertencia haga clic en “Descartar”.
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Informacidn sobre las variables de coincidencia del proceso

La coincidencia del proceso se determina de acuerdo con los limites de alarma y advertencia
configurados para las variables clave.

Machine: testitestitest Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

Sy B R e

° Stability ﬂ.’

) STOB JOB |

Options

Machine Material ‘ !
Match Match
\ - f

) STOR JOB |

Machine Match Values O

Cycle Value Tem\.;:zl.?l:,:
Sequence Time:ScrewR 36770 sec.| 3.7990 sec.
Seguence Time:MIdC 5.8490 sec.| 5.8480 sec.

Sequence Time:Cycle Time | 18.0560 sec. 17.5500 sec.
Seqguence Time:Fill Time 01510 sec.| 0.2750 sec.
Average Value:Stable Hold 3362. 7275 psi 104.8083 psi
@ Average Value:Fill Speed 34315 infsec. 25108 infsec.
Average Value:Back Press) B08.7394 psii 4.7147 psi
Peak:shot Stroke 0.6766 in 0.6741 in
Seguence Time:Hold Time 0.0050 sec.| 0.0030 sec.

A: Muestra color verde, rojo o amarillo segun la coincidencia del proceso. Haga clic en en la
pestafa "Estabilidad" para acceder a los valores de coincidencia con la plantilla.

B: Haga clic en el botdn correspondiente a la informacién de coincidencia del proceso a la cual
desea acceder.

C: Puede ver los valores de coincidencia con la plantilla de los valores del molde, la maquina o el
proceso. Los valores que han excedido la alarma apareceran en color rojo o amarillo. La opcion
coincidencia del molde abre las pantallas graficas.
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Mostrar la historia del ciclo

En la parte inferior de la pantalla principal del eDART se mostrara la historia del ciclo para las ultimas
100 moldeadas. Las moldeadas buenas se veran en verde, las rechazadas en rojo. También se
mostrara el conteo de piezas para las moldeadas buenas y rechazadas para toda la partida.

Machine: testftestitest Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

S LTI T T R R -_

Stability

Options

) STOB JOB 1

@ (o220 | [0 |

0
nmmm nmm

11111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111111 -

P Cycle Integral:End of Cavity #1;f
Alartn 10832.67 Above 2.00
L r

A

A: Conteo de piezas rechazadas
B: Conteo de piezas buenas
C: Estado de alarma para las ultimas 100 moldeadas.

D: Haga clic en la nota para ver los detalles del ciclo de rechazo.
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Pestana de opciones

La pestafa “Opciones” de la pantalla de Informacion General del eDART permite acceder a la
configuracion y a las herramientas que se utilizan durante el procesamiento.

Machine: testitestitest

Mold: Merry Christmas 2 Setup: Merry Christmas 3

Machine Cycle

i | LT T AR R R R |

Stability g.-"
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@ Options

) STOR JOB {

Quality Sampling

Process Settings
WV to P Control
Save Master Setup

Add Note

il
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Herramienta de muestreo de calidad

La herramienta "Muestreo de Calidad" permite tomar muestras y luego correlacionar las piezas con
los datos configurados para las mismas. Esta herramienta marca las moldeadas como muestras y

crea un nuevo conjunto de datos.

Quality Sampling

Process Settings |
V to P Control

Save Master Setup

Add Mote |

il

RJG, Inc. eDART conx™ Software

Quality Sampling Tool

.

Mark next |10 shots as a sample

v
9 Sample Name:

Notes:

(E ﬁDivert these samples || Reject samples @

g
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Configuracién del proceso

Al hacer clic en el botén “Configuracion del Proceso” se abren las paginas de limites de alarma 'y
control de muestreo de piezas.

Quality Sampling

e Process Settings |

Y to P Control

BASIC SORTING ACTIONS CONTROL SETTINGS

Save Master Setup

Alarm Limit Settings

Add NOtE t Choose Alarm variables and set upper and lower limits
Cyele Name Type Value Low High Units
5
v Fill Speed Alarm 0 2.87 352 infsec. -
\J End of Cavity #2;:A Alarm 0 250 9485 psi
J End of Cavity #4,A Alarm 0 2566 8501 psl
| Post Gate #1;A ‘Warning i] 33z0 10200 psi v
| Post Gate #2, 4 Alarm — 3650 10560 psi
| Post Gate #2,A Warning i] 34498 9887 psi g
¥
- | ADD | REMOVE
PO Bl I ataRM | | ALARM

s =3 &D

A: Desde esta ventana puede agregar alarmas, modificar los niveles de alarma y ajustar los
controles de clasificacion de piezas.

B: Haga clic en la pestafa que desea editar.

C: Ingrese los nuevos limites.

D: Cualquier cambio realizado se mantendra hasta detener el trabajo. A menos que los guarde
como una nueva configuraciéon maestra, los cambios realizados se perderan después de detener

el trabajo.

*Vea la secciéon "Cémo guardar como configuracion maestra".
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Herramienta de transferencia de velocidad a presion

Esta herramienta permite ingresar puntos de ajuste para transferencia de velocidad a presion
externa. Uno de los lados de un médulo OR2-D debe estar conectado a la entrada de transferencia
externa de la maquina.

En la pestafia "Controles Primarios" se seleccionan y configuran los sensores del molde y los puntos
de ajuste. Estos controles incluyen los sensores de presion y temperatura de las cavidades.

Guality Sampling

Velocity to Pressure Controls [~
Process SEttinQS MENU LOGIN HELP RJG CHAT SETTINGS
Graph Controls Template Controls 7 Overlays @ Zoom @ |

= R 0-30'368 (1-0.375)
o 367 (T-0.335)
=5175;

' ¥V to P Control
Save Master Setup
. Add Note

o970 (T=3210) . ....
2360 (T-3100
3100

@
=
H
2
s
g
@
£
<
A
T

End of Cavity #4vg Inactive 3000 psi

First stage time exceeds Inactive 050

Injection Pressure exceeds Inactive 10000.00 psi

SIS

EH KN K K

Injection Wolume exceeds

010

v-sp Xier Test| V->P Xfer Control Outputis O CANCEL APPLY

Remove

Adda G Control
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Herramienta de transferencia de velocidad a presién, cont.

Al hace clic en “Agregar Control” se abre una ventana que contiene todos los sensores de control de
cavidad disponibles.

Add Velocity To Pressure Controls

@ Ill Mold
Plastic Pressure N End of Cavity #4:A O
|

Ejector Fin Force Post Gate #2;A &=

More End of Cavity #Z:A ||
Post Gate #1;A ||

End of Cavity #High [ |

End of Cavity #Low ||

End of Cavity #Avg | |

End of Cavity #Rng |+

P —— e ———
CANCEL ‘ @ DOME ]
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Herramienta de transferencia de velocidad a presién, cont.

fa

RJG CHAT

od

SETTINGS

‘ Velocity to Pressure Controls H e ]H

H LOGIN

‘ MENU HELP

Graph Controls Template Controls

[ Overlays

PP, Injection | ggi; {Eggggg

PP, End of Cavity #2

PP, End of Cavily #3
PP, End of Cavity #11

PP, End of Cavity #10

Jul14,12 : 21 : 45

Sensor Hame Status Setpoint Units
—~
E ) End of Cavity #8vyg ( F ) Inactive H ) 3000 psi
First stage time exceeds \-/ Inactive \/ 0.50 s8c
Injection Pressure exceeds Inactive 10000.00 psi
Injection Walume exceeds Inactive g.1o cu. in

(1)

/
Remove ] V=P Xfer Control Qutput is O
A V—>P Xfer Test P

E: Esta casilla muestra el sensor de control seleccionado.

Add a Control

F: Esta casilla muestra el estado de control. Este cambiara a "Activo" si es el primer punto de
ajuste alcanzado.

G: Seleccione esta casilla para habilitar el control de punto de ajuste para ese sensor.
H: Ingrese el punto de ajuste para control.

I:  Para eliminar un control, seleccione la fila del control que desea eliminar y haga clic en el boton
“Eliminar Control”.
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Herramienta de transferencia de velocidad a presién, cont.

Pestana de controles secundarios

fa

RJG CHAT

O

SETTINGS

Velocity to Pressure Controls ‘ o ]
MENU

‘ H LOGIN HELP

Graph Controls Template Controls

PP, Injection

P, End of Cavity #2 |

) T T s RPOF0 (T=3210).. .
PP, End of Cavity #3 . o 2960 {T=3100) !
870 (T=3100)

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #1

Jul 14,12 : 21 : 45

Sensor Hame Status Setpoint Units
End of Cavity #4vyg Inactive 3000 psi
First stage time exceeds Inactive ( \ 0.50 sec
Injection Pressure exceeds Inactive \/ 10000.00 psi

Injection Wolume exceeds Inactive oo cu. in

V—=P Xfer Test@fﬂr Control Qutput is (@]

K: Seleccione la casilla para habilitar el punto de ajuste. Se puede seleccionar mas de uno como
respaldo adicional.

Add a Control Control

‘ Remove

L: Ingrese los valores de los puntos de ajuste para cada respaldo seleccionado.

M: Use este botdn para probar la salida de control. Haga clic en el boton “Probar Controles”. La luz
deberia encenderse de color verde y el LED del médulo OR2-D también se deberia iluminar.

La herramienta de control de transferencia de presion a velocidad transfiere la maquina a control de
presion segun cual punto de ajuste vea primero. Por lo tanto, cualquier punto de ajuste habilitado se
convertira en respaldo si falla la presion de cavidad.

iSIEMPRE CONFIGURE PUNTOS DE
AJUSTE DE RESPALDO EN LA MAQUINA!
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Guardar como configuracién maestra

Si para un nuevo material, color o cavitacién necesita nuevas plantillas, alarmas o puntos de ajuste,
puede salvar la nueva configuracién como una nueva configuracion maestra. Si los cambios son
temporarios y solo para este trabajo, no guarde una configuracién maestra; cuando detenga el
trabajo la configuracion regresara a la configuracion maestra original.

Quuality Sampling

Process Settings

Yto P Control

Save Master Setup

Add Mote |

il

You've changed the current setup. Would you
like to save this as a new setup?

) CANCEL (

A: Haga clic en el botdon “Guardar como Configuracién Nueva” en la pestafia de opciones en la
pantalla de informacién general del eDART.

B: Seleccione esta casilla si desea sobrescribir la configuracion anterior con los nuevos cambios.

C: Seleccione esta casilla si desea guardar los cambios al proceso como una nueva configuracion
para el molde.
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Guardar como configuracién maestra, cont.

Al seleccionar la casilla “Crear Nueva Configuracion” se abrira la ventana que permite ingresar el
nombre del nuevo proceso y notas para el mismo.

You've changed the current setup. Would you
like to save this as a new setup?

|| Modify this setup

@ ﬁCreate new setup
Setup Mame: |test

Motes:
11-10-111

Cc

) CANCEL ‘ ) SAVE ‘@

A: Seleccione esta casilla para guardar la configuracion como una configuracion nueva.

B: Ingrese el nombre de la nueva configuracion.

C: Escriba todas las notas que desee guardar con la configuracion.

RJG, Inc. eDART conx™ Software 77



Herramienta para agregar notas

Al seleccionar el boton “Agregar Nota” el eDART abre la ventana para ingresar notas. La nota se
guardara en el ultimo ciclo en el Grafico Resumen y se podra visualizar desde alli y también en el
analizador durante el analisis de los datos.

Quuality Sampling

Process Settings |

Y to P Control

Save Master Setup

Add Mote .

il

Add Notes

Motes

'

= Ex-

A: Haga clic en el boton “Agregar Nota” en la pestafa de opciones de la pantalla principal del
eDART.

B: Escriba la nota en este cuadro.
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Grafico de ciclo

Esta seccion describe las caracteristicas que se
encuentran en la parte de graficos de ciclo del eDART en

el software.

8.2.2016
Rev0
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Grafico de ciclo

El grafico de ciclo es donde los datos se muestran en tiempo real. Todos los sensores activos estaran
disponibles para verlos en forma grafica en tiempo real.

Graph Controls Template Controls

[T Overlays @ Zoom @ @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #4

PP, End of Cavity #Rng 7|
=7  Machine 110

3MI, Injection Forward
Sk, Screw Run

SHMI, Mold Clamped
B =2

Sep 02,07 :14: 33

A: Area principal del grafico. Todas las curvas en tiempo real se mostraran en esta area.

B: Pantalla de ayuda sobre las curvas. Esta pantalla muestra curvas de ejemplo y contiene

descripciones de las
caracteristicas importantes de
cada curva.

C: Periodo de tiempo visible

en el grafico. Estos
valores pueden

cambiar para mostrar cualquier
parte del grafico en
forma detallada.

D: Las sefiales activadas/
desactivadas, incluyendo
disparadores, salidas de control
y salidas de clasificacion,
pueden

mostrarse en esta parte del
grafico.

E: Haga clic en este botdn para
maximizar
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Help Viewer =0 _Jol <
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P
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1 Hold
1 T~ / Pressure
\ T (Melting ill |
3 %&ESWE Loss Temperature Boost Pack o
3/ . {
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= 3 o) Sl —_— Mo Gate Seal
= i ——— e
bEk= = Increased Gate o Electors
ol 3 Discharge
\ Iald Deflection Screw Decompress
. \
3 Melt Decompress / D;r:w g Backpressure
& Decelleration /—[ T
& ~ i
=~ Part Full
v
Start ill | | ] Time
L2 ack Hold }—Screw Run - Plastication - Recovery
|.%\A—Bnnst T 1 —| -
} Cooling I Cycle

o minimizar el grafico de ciclo.
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Grafico de ciclo, continuacion

(6) (F)

&2

A\ /A

.
Graph Controls Iempla'ﬁgontrols [T Overlays @ Zoom @

PP, End of Cavity #Rng

PP, End of Cavity #Low

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #

Mone

[z

7  Summary Bar Chart

Graph Controls Template Controls

[Tl 1.256
PP, Injection ’ M
— Machine /O Selector
PP, End of Cavity #1 198

PP, End of Cavity #4

Machine 1/
Summary Data Table

Summary Bar Chart

Hone

J Machine Sequence

PP, End of Cavily #Rng
<7 Machine 110 [ sequence input

3Ml, Injection Forward
SMI, Screw Bun _ J Sorting Qutput.
SMI, Mold Clamped

Graph Controls Add Note

Tue Sep 112:00:01

Injection Integral
Injection Pressure

[T !

Use los signos mas y menos para acercar y alejar el grafico. El grafico siempre comenzara desde
0 segundos cuando haga acercamientos o alejamientos.

Haga clic en este botdn para superponer todos los ciclos futuros en la pantalla.

: Cada curva que se muestre en el grafico de ciclo tendra un botdn de identificacion de curva. El

nombre de la curva aparecera en el boton y sera del color de la curva.

Cursor. El cursor se puede colocar sobre el grafico para ver los valores de las curvas
correspondientes a tiempos especificos.

El tiempo del ciclo que ha transcurrido se muestra arriba del cursor.

Aqui se muestra la etiqueta de hora y fecha para el disparo actual. Todos los disparos se
diferencian con un registro de fecha y hora.

Se puede acceder a la E/S de maquina, la tabla de datos de resumen y el grafico de barras de
resumen haciendo clic en la flecha de esta barra.

Haga clic en este engranaje después de seleccionar su tipo de datos. A continuacion aparecera
la lista de seleccion para ese conjunto de datos.

RJG, Inc. eDART conx™ Software 81



Escalar curvas automaticamente en el menu de control de
grafico

@ Graph Contrels Template Controls [T Overlays @ Zoom @

Graph Controls 1.478
Auto Scale A

Set Fill Volume at Cursor

Set Volume Zero at Cursor

poo0n
Add a Curve 3333

{3324

PP, End of Cavity

None

e

A: Haga clic en el menu “Graph Controls” (Controles del grafico).

B: Haga clic en “Auto Scale” (Escalar automaticamente) en el menu. Las curvas se escalaran
automaticamente para adaptarse al tamafno de la pantalla.

Configurar el volumen de llenado en el cursor

El eDART usa el area bajo la porcion de llenado de la curva de inyeccion como una medicion de la
viscosidad efectiva, ya que esta area varia directamente con la viscosidad. Este valor es correcto solo
cuando se calcula durante la porcién del ciclo correspondiente al llenado dindmico. Para asegurar
que se calcule en un lugar apropiado, se debe ingresar al eDART el volumen en la transferencia.

(B)

Téraph Controls Template Controls 7T Overlays @ Zoom @
203
PP, Injection FIM‘M @
Graph Controls
PP, End of Cavity #Lov
Auto Scale f
(¥l CELT) 17 (Bt 5 Set Fill Yolume at Cursor @
PP, End of Cavity #1 Set Volume Zero at Cursor \ )‘ Options
4 Add a Curve ¥ -

A: Coloque el cursor en la transferencia en el grafico de ciclo.

B: Haga clic en el menu “Graph Controls” (Controles del grafico), o haga clic con el botdn derecho
sobre el cursor.

C: Haga clic en “Set Fill Volume at Cursor” (Configurar volumen de llenado en el cursor). El
eDART usara la medicion de volumen en ese punto como punto final para las mediciones de
viscosidad efectiva.

Definir cero de volumen en el cursor

Esto se activa solo cuando no tiene el disparador automatico “Screw Run” (Carrera de tornillo) en su
maquina. Se usa para proporcionar un valor de volumen de cero al eDART.
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Agregar curvas

@raph Controls Template Controls 7 Overlays = zom B
|

Graph Controls 1.478
| Auto Scale &
| Set Fill Volume at Cursor
C et Volume Zero at Cursor

B

[000

Add a Curve gggi

PP, End of Cavity #Lo

A: Haga clic en el menu “Graph Controls” (Controles del grafico).

B: Haga clic en “Add a Curve” (Agregar una curva). Cuando se seleccione “Add a Curve” (Agregar
una curva) seeDART mostrara Add Cycle Data (Agregar datos del ciclo).

Add Cycle Data

@ HMachine Ill Mold Material

Hydraulic Pressure

@ Flastic Pressure '\ Injection
I

Stroke

&
(m

Volume

A |
| R

C: Haga clic en el botdn que represente el tipo de curva que desea agregar. Habra curvas
“Machine” (Maquina) o “Mold” (Molde) disponibles para cada sensor conectado al sistema.

D: Seleccione el tipo de curva de sensor que desea agregar.
E: Seleccione la ubicacidon que desea mostrar para el tipo de variable seleccionado.

F: Haga clic en “Done” (Listo) para que estos cambios se lleven a cabo.
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E/S de maquina, tabla de datos de resumen y grafico de barras
de resumen

Estas funciones pueden usarse en el formato de pantalla dividida, pero se usan y pueden verse
mejor haciendo clic en la flecha de la esquina superior derecha y llevando el grafico del ciclo a una
vista de pantalla completa. (A)

I

RJG, Inc. eDART conx™ Software

(A)
A

| Machine 1/

Graph Controls Template Controls

T Overlays & zom &

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity

PP, End of Cavity #Rng|

PF, End of Cavity #Low

~

o

Mone

Summary Data Table
Summary Bar Chart

KMachine IfO

Summary Data Table
Summary Bar Chart

Lleve la pantalla a vista completa

Haga clic en la flecha abajo para que aparezca
la lista de opciones para ver

Haga clic en el tipo de datos que desea ver.

Antes de que pueda ver los datos, necesita
hacer clic en el “engranaje” a la derecha de la
barra de herramientas. A continuacién
apareceran las opciones para el conjunto de
datos que haya elegido ver. (No para el grafico
de barras de resumen).

De esta lista, seleccione las cosas especificas
que desea ver. Haga clic en “Save” (Guardar)
para ver sus opciones.

© am €

Graph Controls Template Controls

e

J7 Qverlays

1.265

Machine IO Selector

| Machine Sequence

W Sequence Input

| Sorting Output

®

| control output

' Machine If0

SMI, Injection Forward

SMI, Screw Run
| SMI, Mold Clamped

mm- Sep 02,07 :48: 14
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E/S de maquina

Las Entradas o Salidas se mostraran en esta area del
grafico.

/' Machine 10

> La Il'neg delgada significa que la sefal esta
desactivada.

e
msec- Sep 02,07 : 46:14

» Lalinea solida gruesa significa que la senal esta
activada.

“Machine Sequence” (Secuencia de maquina) mostrara los disparadores de la maquina

»  “Injection Forward” (Avance de inyeccién), “Screw Run” (Carrera de tornillo), “Mold Clamped”
(Molde sujetado), etc...

“Control Outputs” (Salidas de control) mostrara las salidas de control de la salida eDART
» “V>P Transfer’ (Transferencia V>P), “Excessive Reject” (Rechazo excesivo).

“Sorting Outputs” (Salidas de clasificacién) mostrara las senales enviadas al robot o dispositivo de
contencion

» Salidas “Good Part” (Pieza buena),

etc... Graph Controls Template Controls [ Overl:
Tabla de datos de resumen Add Summary Data

Mold hdaterial

A: Haga clic en la flecha abajo Il Machine | [

B: Seleccione el boton de la tabla de PT— .

datos de resumen _ Bresi Saiting @

C: Hagaclic en el botén de “engranaje”

Average Value

Cycle Integral
a la derecha de la lista desplegable cycle Time O
de Se|eCCIén Decompression

Fill Speed O

=~ Summary Data Table

D: Seleccione los valores que desea ver ) ?

termine

E: Debera aparecer una vista similar a
esta después de que haga clic en 0000 [ sep 3.12:30: 03
“‘Done”.

Machine 110

Summary Data Table
Summary Bar Chart

~  Hone
Sep 03,10 :33 :03

Average Value:Hold Pressure 5225 --- --- psi Sequence Time:Fill Time
Sequence Time:Cycle Time 266 === see sec Average Value:Back Pressure
Decomprassion:shot Stroke 0.103 --- --- in Sequence Time:njection Forwar

W 0.000 fI8 gop 03, 12 : 35 ¢ 23
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Grafico de barras de resumen

Los moldes de inyeccion con multiples de distribucién de canal caliente suelen estar
desbalanceados. Para balancear un molde, por lo general un técnico de moldeo intenta pasar
piezas de solo llenado y ajustar las temperaturas de las boquillas hasta que las piezas tengan
aproximadamente el mismo tamafio o peso. El grafico de barras de resumen ayuda a simplificar el
diagndstico y la solucion de problemas cuando esto ocurre.

A: Al usar varios sensores de presion dentro de la cavidad, el grafico de barras de resumen
mostrara el equilibrio sobre la herramienta usando los sensores en cada cavidad.

B: La herramienta visor configura y escala automaticamente las barras para el numero y rango de
los sensores encontrados. No tendra que hacer clic en el engranaje para elegir Io que desea
ver.

C: El gréfico de barras de resumen facilita de manera considerable el proceso visual de equilibrio.
Puede ver las cavidades altas (llenado rapido) y bajar esas temperaturas mientras aumenta las
temperaturas de las boquillas para las barras inferiores hasta que todas se equilibren.

D: Revise el equilibrio de las demas piezas del proceso usando las pestafas en la parte inferior
de la pantalla: llenado y empaque, presurizacion y temperatura del molde. Si el molde solo tiene
sensores de temperatura (no de presién) , puede ver | L
el equilibrio del tiempo para llegar al sensor (“Time ~7 Summary Bar Chart
@ temp...” [Tiempo @ temp...]) y la temperatura del | ¥ e
molde en ese punto (minima).

Summary Data Tahle

Summary Bar Chart

Hone

M
i ey

[Tz ([ps =] Balance: 89%

5

W

I

Carviby

e e ] e R we (D)

-

s -s_El]

E: Siesta muy desequilibrado, tal vez vea una pantalla como la que se muestra a continuacion.

®

F: Para ver la otra columna, necesitara desmarcar la casilla “Auto Scale” (Escalar automaticamente)
y establecer el valor inferior en “0”.

7 Summary Bar Chart
953 [psis < Balance: 22 % <7 Summary Bar Chart
Fast
= 983 [psits T Balance: 22 %
Fast
v
Auto
Scale |
Auto
Scale
Cavity 1 4
Slow [ process Time| Volume at Fill| Peak| Injection Integral| €ycle integral | [ cooling Rate e 3 a2
So0 | Cavity Fil | inCavity | EOC EOC EOC EOC g
| &l s Time | Volume at Fil| [Peak | Inject u Ilegral Cycle Integral | | cooling Rate
o Cavny Fil | inGavity | EOC EOC EOC
l IE m“ﬁ- Sep 15,09 ; 51 ; 08 1

| 000 L sep 15,09 52 : 01
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Controles de plantilla

Una plantilla es el plano de construccion de su pieza perfecta. Al crear una plantilla, el eDART
la mostrara en el grafico del ciclo como una linea punteada para cada sensor. EIeDART también
comparara cada ciclo futuro con la plantilla y calculara la diferencia entre la plantilla y el ciclo actual.

Antes de crear una plantilla, el trabajo debe haber sido comprobado y ser estable. Nunca cree
una plantilla cuando inicie el trabajo por primera vez. “Fill Volume” (Volumen de llenado) debe
Configurars‘_ an al ciirear antac da craar 1o nlantilla

Graph Controls Template Controls (B) 7 Overlays @ Zoom @

Template Controls

PP, Inject]

Save Template
PP, End of Cavity #1 Edit :E)

_|ABS

_|Material Test ij o
_INew_mold @
_INick
_|Polypro
_|Smith_Co
_|Styrene

_ITest1
_ltestrig 2

= Machine IfO

CO, V- >P Transfer
SMI, Injection Forward
SMI, Screw Run
SMI, Mold Clamped

Sep02,09:39:29

ABC CO

A: Configure el trabajo y deje que funcione hasta que esté @

estable. Delete this Template:

B: Haga clic en el menu “Template Controls” (Controles de plantilla).| fereme T

C: Para guardar una plantilla, haga clic en el boton “Save Template”

(Guardar plantilla).

Ve
D: Para elegir una plantilla existente, haga clic en el

botdn enfrente del nombre de la opcidn que desea elegir. A
continuacion se aplicara la plantilla. Para desactivar la
plantilla, simplemente haga clic en “None” (Ninguna). @

too_many_templates

E: Seleccione “Edit” (Editar) para eliminar o cambiar el nombre
de una plantilla actual S

F: Ellimite es de 10 plantillas. Aparecera este mensaje cuando
se haya llegado al limite. Tendra que eliminar una para poder agregar mas.
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Menu de curva individual

Cada curva que se muestre en el grafico de ciclo tendra su propio menu. Es posible acceder al menu
haciendo clic en el encabezado de la curva.

Graph Controls Template Controls 7 Overlays @ Zoom @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

PP, End of Cavity #:

PP, End of Cavity #Rng

PP, End of Cavity #Low

A: Haga clic en el encabezado de la curva que desea modificar.

Cuando se seleccione el menu de la curva, aparecera una ventana con las opciones para modificar
la curva.

Graph Controls Template Controls [T Qverlays @ Zoom @

PP, Injection

PP, End of Cavity #1

EOC #4 (Plastic Pressure, End of Cavity #4) Settings

PP, End of Cavity #4

Scaling

PP, End of Cavity #Rng  wj| P Max Value 14300 3

N7 Machine 110 Min Value 0.00 éll

—
3MlI, Injection Forward .

L= Wisual

B et crve coor [
. Set Units psi =]
Graph Controls £~ Functions @ Zmm @ |

Tio Seh T 120001
Remove Curve
Injection Integral

Injection Pressure

e oars. Mol b M Wt i et B e Ak Mooty V'WL/'M.WM
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Menu de curva individual, continuacion

EOQC #4 (Pastic Pressure, End of Cavity #4) Settings

= Scaling
Max Value 12300 2! @
Min Value 0.00 ﬁ

= Visual

3et Curve Color . @

Set Units |psi = @

= Functions

Remove Cuwe[ @ @ Ok | Cancel |

e e

ot
I

) ey s

Save as
atandard Colors

A: Para escalar los limites del grafico, cambie estos valores ya sea con los botones de flecha o
escriba directamente los nuevos valores.

B: Haga clic en el botén de color para cambiar el color de la curva. Seleccione el nuevo color en la
ventana de colores.

C: Seleccione las unidades que desee mostrar en el menu desplegable.
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Grafico Resumen

Esta seccidn describe las caracteristicas de la pantalla
Grafico Resumen del eDART.

8.2.2016
Rev0
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Grafico Resumen

El Grafico Resumen muestra una variable en funcién del tiempo. El valor de la variable se grafica
para cada ciclo, por lo que este grafico permite observar tendencias.

Sequence Time, Fll Time [ gg

1130
Data Range: Whole Run : | 5118| Shots e
Summary View [160 F Options

Shots Back

Standard

Deviation Minimum Average Maximum

[ ooo|]| o026 0z8|| 035

Sequence Time
<B | Time
Peak.
Injection Pressure

Volume at Fill
in Cavity #b

otes-=»
plibar-

Thu Jul 307:56:26 Thu Jul 3 10:27:50

&) &)
A: Menu Controles del Grafico — Use este menu para administrar todas las curvas del Grafico
Resumen.

D Time Shown 231

B: Encabezamiento de la variable — Identificacion de la variable y menu para la curva de una
variable individual.

C: Nota — Junto con los datos resumen se pueden guardar notas. Las notas se mostraran aqui.

D: Botdn que muestra el tiempo y el contador de ciclos — Haga clic en este botdn para ver el ciclo
total, el ciclo mostrado, el tiempo mostrado, o el tiempo total.

E: Rango de datos — Los datos que muestra el grafico fueron creados entre estas fechas y horas.
F: Cursor — Para ubicar el cursor haga clic en un ciclo o use las flechas del teclado.

G: Pantalla completa — Use esta flecha para maximizar o minimizar el grafico.

H: Zoom — Use los botones — y + para acercar o alejar los datos.

I:  Registro de fecha y hora — El registro de fecha y hora aparecera en la parte superior del cursor.

J: Agregar Nota — Se pueden agregar notas en la ubicacion del cursor. Estas notas se guardaran
con los datos.

K: Vista de d atos: haga clic en cualquier punto de una curva en el Grafico de resumen y se
mostraran los datos de ese punto.

L: Use el menu desplegable para modificar el conjunto de datos que desee visualizar.
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Como autoescalar todas las curvas

A ) Graph Controls  Add Note Q wm @ O
] Graph Controls
B )} Auto Scale All Curves - Auto Scale On @
Add A Curve .ﬁlﬁﬂﬁﬁlﬁﬂ"__,_,_,_q_, et e e
Remove All Curves

Wﬂ *«wﬂwww.ﬂ\.ﬂm’ur%r k{ MHWJ«{! WMMWQ (‘fmm

AY ua‘m uhilﬁff A W LﬁJlLrﬁl m,i*';“ n"Hp,lll‘rm-éM fﬂf',j*-,k rﬂ i **'r\."‘w\‘-‘l*-‘ﬂmﬁwml{'ﬁ"ﬁ'ﬁh'f']I.h'*-’al"f'; f’imﬁﬂ# Wy

Jid
|

— |
| 23 MonJun3o 1137213 Mon Jun 30 19:08:37

Jj

A: Haga clic en el menu “Controles del Grafico”.

B: Haga clic en “Autoescalar Todas las Curvas”. El eDART escalara todas las curvas del grafico de
modo que quepan en la pantalla.

C: Indique si desea que la funcion autoescalar esté habilitada o no.

Cémo agregar una curva

A \Graph Controls  Add Note @ am @ I
Graph Controls

" Auto Scale All Curves > | Auto Scale On
Add A Curve Ao Scala O | s T [Te—

Remove All Curves Wﬂ A«wﬁwww.mﬂm*»»r%r H{MHWJ«{! Wéw’rwu« (qmm

N |.|1"|'rr uT-.j"f".L*JJJ |I|:|J|I.,I'IIII J.fl,;lﬁll'lllw,li:gbm':llk "l"'ll#*"’l‘ I'.r“] '|h|.1|\|!-" IHI*T 14@2’%%& |l|'m, {l}h'lf][h.-,il".«l# 1_!'. "'f-l-{ﬁ'[l'llh'-"lh"l i

s
[

— |
| 23 MonJun3o 1137213 Mon Jun 30 19:08:37

Jj

A: Haga clic en el menu “Controles del Grafico”.

B: Haga clic en “Agregar una Curva”.
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Cdémo agregar una curva, cont.

Add Summary Data

@ HMachine Ill Mold Material

Peak. I\ End of Cavity #2;:AMN
|

More Mid Cavity #1;4 N C
/|

Post Gate #1;4 N
Post Gate #2;A4 N

More

T
CANCEL ‘ DOME ] @

A: Haga clic en el boton correspondiente a la variable que desee, Maquina, Molde o Material.

B: En la columna izquierda haga clic en el tipo de variable que desee.

C: Enla columna derecha haga clic en la casilla de verificacion correspondiente al sensor que
desee.

Coémo quitar todas las curvas

(’p: phControls  Add Note Ol oD

Graph Controls = e |

.

Auto Scale All Curves - | Auto Scale On - s
Add A Curve Auto ScaleOff| . e e ST e

cnwr? \)ﬁﬂﬂ«wﬁwwﬁﬂmwﬁw} k{mu ﬂ(wf f“WiWﬁu« W

ZT

T .,.1"1'” “T\‘FH[ 1|.-I|, |1,l|| II.l_‘,f|'i| |||'-| JI*‘lﬁle'l'LT" .|| '| #'w'l rﬁ ll"wf'\ \,‘rkllu ,li‘ltn"a"" kH,l( ||-‘-.i {}J‘Iul"lh.., |’|"|,,H."I‘-"r" "';'E'-fln"'ll"'r '-.4I. W

hk::|

—_—,

BEEEETM| @1 MonJun3o 1137213 Mon Jun 30 14:08:37

A: Haga clic en el boton “Controles del Grafico”.

B: Haga clic en “Quitar Todas las Curvas”.

RJG, Inc. eDART conx™ Software 93



Cémo agregar una nota en el cursor

La funcion “Agregar Nota en el Cursor” permite agregar notas en cualquier parte de los datos. Las
notas se guardan junto con los datos y se pueden leer mientras se analizan los datos.

Graph Controls Add Note (B\ @ Zoom @
A\ /£

Wed Jul 2 11:58:46

0.2840
Sequence Time
Fill Time v
W’ o230
Peak
Injection Pressure

Yolume at Fill ’V\WWWW

in Cavity #6

Hotes-»
Scrollbar->

231 WedJul 210:09:35

Summary Graph Hote Entry

@ Save f 1au73s w15 2014 [RNNSAVEUNIN

Changed hold pressure from 5750 psi to 6000 psi for

sinks

Wed Jul 212:40:59

A: Ubique el cursor en el ciclo donde desea agregar la nota.

B: Haga clic en “Agregar Nota”. Al seleccionar "Agregar Nota" aparecera la ventana
correspondiente.

C: Escriba aqui su nota.
D: Haga clic en el boton "Guardar".

E: La nota se mostrara aqui. Para leer la nota haga clic sobre la misma.
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Configuracion de curvas individuales

Se puede configurar el color, la escala, etc. de cada variable.

Graph Controls Add Note

Sofanee Thne Peak, Injection Pressure
= Scaling
Peak Max Value 10330.00
Injection Pressure
Min Value 1I]I]EII] .00
L7 fwito Scale @
= Visual
Set Color
_ Set Units
psifs s |
e = Alarms
Lower Upper
harfs F Add plarm || 0.00 | o.00| [REHBVE AR H
kgffcm?fs | G| AddWaming || 0.00 | 0.00 | REmOvE R RO
MPafs :
= Functions
Fafs Remove Curve | |
1
0k| o I

A: Para modificar una curva haga clic en su encabezamiento. Al seleccionar el encabezamiento de
una curva aparecera un menu de configuracién de la curva.

B: Ingrese una escala personalizada para la curva o modifique la escala actual usando las flechas.
C: Seleccione esta casilla si desea usar la funcién autoescalar.
D: Haga clic en el cuadro de colores para cambiar el color de la curva.

E: Use el menu desplegable para seleccionar las unidades de la curva mostrada. Escoja las
unidades que desea visualizar.

F: “Add Alarm” (Agregar alarma)
G: Agregar advertencia
H: Quitar alarma o advertencia

I Quitar curva seleccionada
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Boton de configuracion del eDART

Puede acceder a las paginas de configuracion desde cualquier parte del eDART. El botén de
configuracion estara en la parte superior de la pantalla. Este botén permite acceder a la configuracion
de red, administracion de moldes y maquinas, seguridad e informacion sobre la version del software.

IR0

Configure Manage
Users Machines MoldsfSetups

Configure
eDART ™

A: Abra el menu de configuracion del eDART.

B: Configure la seguridad (consulte mas detalles en la seccion Seguridad).

C: Observe la lista de maquinas y borre las maquinas innecesarias.

D: Observe la lista de moldes/configuraciones y borre los moldes o configuraciones innecesarios.
E: Numero de serie, tipo y version del software eDART.

F: Configure la red, el idioma, la hora, etc.
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Cémo administrar las maquinas

El botdn “Administrar Maquinas” permite que el usuario elimine las maquinas que ya no estan en uso.

Touch a Machine and Select an Action

Machine

Machine MumberfName

77N\
1 testitesttest w

z mmm

3 Barbarazz

4 rburg 105

a3 arburg 225 Ton
[ Tyzsdt

7 control

[i] hanual Test

9 Christopher 1

¥ WV V¥V WV V¥V V VvV VWV

=

A: Seleccione una maquina.

B: Haga clic en el boton "Borrar”. Confirme la accion cuando el sistema lo solicite.

Coémo administrar moldes/configuraciones

El botdn “Administrar Moldes/Configuraciones” permite que el usuario elimine los moldes que ya no
estan en uso.

Select a Mold and Choose Action Below

MOIdS

Mold Number/Name

Manual Test

Chris 2

L S R

no_crash

V'V VvV

10

B: Haga clic en el boton "Borrar”. Confirme la accion cuando el sistema lo solicite.

A: Seleccione el molde que desea eliminar.
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Cémo administrar moldes/configuraciones
La pestafia Administrar Configuraciones permite administrar los procesos guardados.

Select a Setup and Choose Action Below

m Sewps

Machi% Mold Setup Cavity Run Stats Last Run
Arburg 105 w Machine10z 123 4 9826473/0
Arburg 105 Manual Test terry Christmas Test 4 982647340 B’
Arburg 105 Merry Christmas 2 Merry Christmas 3 4 9826473¢0 D?
Arburg 105 test test 3 4 982647340 P
Arburg 105 test 123 4 9826473¢0 P

A: Haga clic en una configuracion para seleccionarla.

B: Para borrar la configuracion seleccione el boton “Borrar”. Confirme la acciéon cuando el sistema
lo solicite.
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Cémo configurar el eDART

La pantalla Configuracion permite configurar la red, los idiomas y los puertos del eDART.

Configuration

metwork
Startup Language: ‘us_english E' @

Serial Ports
Keyboard Layout: |Canadian English :

Unit Defaults: ‘Metric E' @

Time Zone: ‘(UTC +1200) E' @

A: Use este menu desplegable para seleccionar el idioma inicial del eDART. Puede elegir entre
aleman, francés, espafol o inglés.

B: Use este menu desplegable para seleccionar el estilo de teclado.
C: Use este menu desplegable para seleccionar las unidades por defecto.

D: Use este menu desplegable para elegir su zona horaria.
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Configuracién de red

El eDART se configura desde la pestafia Configuracion de Red. Si no se usa un Administrador de
Datos eDART, sera necesario configurar en el eDART direcciones IP estaticas. Si esta usando un
Administrador de Datos eDART (EDM), la mayor parte de lo que aparece en esta pagina se puede
automatizar desde el EDM.

General
IP Address Default Gateway:
Serial Parts
192.168.5.50

Subnet Mask: eDART Group

255,255.0.0 @ |Usabi|ity Test Coyle E‘
Mode Nutmber

e =0

Configuration

Additional
Metwork Gateways

| ®

A: Sino esta usando el Administrador de Datos eDART de RJG, para ver el eDART en su red
debera ingresar una direccion IP estatica. Si esta usando un EDM, puede configurarlo para que
gestione el direccionamiento de forma automatica.

B: Siel eDART esta conectado a través de un switch u otro dispositivo inteligente, es posible que
deba ingresar la puerta de enlace por defecto para ver el eDART en su red. Si esta usando un
EDM, puede configurarlo para que gestione el direccionamiento de forma automatica.

C: Sino esta usando un EDM debera ingresar aqui la mascara de red. Si esta usando un EDM,
éste se puede configurar automaticamente.

D: Siesta usando el EDM puede utilizar una opcién llamada copia cruzada. EI EDM
automaticamente copiara las configuraciones iniciadas en el eDART a todos los demas eDART
que tengan el mismo nombre de grupo. Si esta usando esta opcioén ingrese aqui el nombre del

grupo.

E: Para cambiar el numero de nodo, escriba el numero nuevo aqui. Para que el nuevo numero de
nodo entre en efecto debe reiniciar el eDART.

F: Para agregar otras puertas de enlace haga clic en en el boton "Puertas de Enlace de Red
Adicionales".
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Configuracién de red, cont.

Puertas de enlace adicionales

Gateway:

Additional Gateway

192.168.5.221

Destination:

(») |

(iBE Add
1011.12.0 @ =

CAMCEL ‘

- O

B: Escriba la direccion de destino.

C: Haga clic en el botén "Agregar".

Escriba la direccion IP de otra puerta de enlace.

D: Haga clic en el signo menos para eliminar la puerta de enlace.
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Puertos seriales

La pestaia “Configurar Puertos” permite configurar puertos seriales en el eDART para pantallas
tactiles. EI eDART configurara la pantalla tactil y agregara los controles para calibrarla.

Configuration

General

Metwork
COM1:
Serial Ports 5 ,mar‘rset

Touch Screen Intellitouch

None
COM 2 @ [NoTTE

A: Haga clic en la pestafia “Puerto Serial” en la ventana de configuracion.

B: Use el menu desplegable para seleccionar el tipo de pantalla tactil.
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Seguridad del eDART R

Esta seccion describe las caracteristicas de la seccion 105 Seguridad

del software eDART correspondiente a Seguridad. . .
106 Como configurar grupos

107 Como configurar usuarios

108 Como cambiar la contrasena
o el nivel de seguridad

8.2.2016
Rev0
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Seguridad

D

Configure Manage Manage
Users Machines Molds/Setups

Configure
eDART™

‘ BACK

A: La seguridad viene preconfigurada para las funciones criticas. Para configurar niveles de
seguridad para el eDART haga clic en el boton ‘Configuracion’ que se encuentra en la esquina

superior derecha de la pantalla.

B: Luego seleccione ‘Configurar Usuarios’.
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Administrador

El administrador viene preconfigurado con acceso a todas las funciones y una contrasefa
independiente que podra cambiar una vez que el eDART se encuentre en sus instalaciones.

Cémo configurar grupos

Desde esta pantalla puede configurar los niveles de seguridad para cada grupo. Luego podra
asignar cada usuario a un grupo especifico segun su nivel de seguridad y acceso.

o

SETTINGS
pS =

E3ES —e

LOGIN HELP RJG CHAT
7 S =y

&

Allow Permissions by Checking Boxes

Security Item Group_1 Group_2 Group_3

Configure eDART LA)

Mold and Machine

L

Process

Secumrty
Set. FAll Volume

Start & Stop Job

V-=P Transfer

v
v
L
Save Template Il
U
Il
v
L

NN UR NN N
VNNNNRNNE

4

O —

BV
- Q)

A: Seleccione cada una de las funciones a las cuales tendran acceso los diferentes grupos.

B: Seleccione funciones para usuarios basicos como por ejemplo los operarios.
C: Seleccione funciones para usuarios intermedios como por ejemplo los técnicos de proceso.
D: Seleccione funciones para usuarios avanzados como por ejemplo los ingenieros de proceso.

E: Guarde lo que ha seleccionado. Cuando el programa lo solicite, ingrese la contrasefna del
administrador.
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Cémo configurar usuarios

Seleccione la pestaia “Usuarios” para asignar los usuarios a diferentes grupos y establecer
contrasenas.

[t EEENES

Touch a User and Select an Action

1 ammtrtor admistator S

AERET 5 )| e
LOGOUT 1 L HELP ‘L RJG CHAT JL SET
e < 2

Touch a User and Select an Action
4BACK
User Details

First Name: Password: Level
John B John c
Administrator D’ § ?

Last Mame: Confirm Password

= (o)
Security Level
Gowr  [7]

| ApD DELETE ‘

A: Haga clic en el boton "Agregar”.
B: Ingrese el nombre y el apellido del usuario.
C: Ingrese su contrasefia nuevamente para confirmarla.

D: Use el menu desplegable para seleccionar el nivel de seguridad para el usuario.
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Cdémo cambiar la contraseia o el nivel de seguridad

Touch a User and Select an Action

Security Levels Users

1 Administrator Administrator

Name Security Level

4 John Jones Group_1

3 Barbara Lockwood Group_3

v v v
(>)

4 George Williams Group_2

L]

First Name:

lIohn ‘

User Details

Last Name:

Jones ‘ [ Change Password }@

Security Level

Group_1 B

-] =0

A: Haga clic en la flecha junto al perfil de usuario que desea modificar.

B: Seleccione el nuevo nivel de seguridad en el menu desplegable.
C: Para cambiar la contrasefa haga clic en el boton ‘Cambiar Contrasefia’.

D: Una vez que toda la informacién ingresada sea correcta haga clic en el botén ‘Guardar’.
Cuando el programa lo solicite, ingrese la contrasefia del administrador.
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Archivos de Registro y
Visualizador de Datos sin
Procesar

Esta seccidn describe las caracteristicas de las secciones
"Archivos de registro" y "Visualizador de datos sin
procesar" del software eDART.

8.2.2016
Rev0
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Archivos de registro

Los cambios que se realizan en el eDART se pueden ver en la pagina de registro. El eDART informa
cual fue el cambio, cuando se realizé y quién lo realizé siempre que la seguridad esté habilitada.

()
%
>

o

SETTINGS

Audit Log 4 @

e | n

) HELP RJG CHAT

DatefTime

-

Activity

User

E0NAEE2 18:52:23

201N Ef22 18:52:23

20N EE2 18:52:23

201 2rz2 16:52:23

20222 18:52:23

20 ez 16:52:23

20222 18:52:23

20 ez 16:52:23

g0 eree 16:52:23

20z 16:52:23

2012722 19:07:47

2011 ErE2 20:20:05

20 Efze 22:04:20

2011 ErE2 22:04:20

eminesez 22:04:20

2011 A ErE2 22:04:20

Sensor 06 040 00274:2: loc
Sensor 06 040 00274:2: type
Sensor 06 040 00274:5: loc
Sensaor 06 040 00274:5: type
Sensor 06 040 00274:6: loc
Sensor 06 040 00274:6: type
Sensor 06 040 00274:7: loc
Sensaor 06 040 00274:7: type
Sensor 03 305 00036:1: loc
Sensor 03 305 00036:1: type
Template Saved

Template Saved

Sensor 00 040 00037:2: loc
Sensor 00 040 00087:2: type
Sensor 00 040 00087:5: loc

Sensor 00 040 00087:5: type

A: Haga clic en las flechas hasta que se active el tercer punto. Esta es la pagina de registro.

B: Desplacese hasta la hora o el dato que le interese.
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Pagina de diagnéstico

) ﬂ ‘ Diagnostic d Q) ) 9 i rQ ‘ Q
HOME | HELP RJG CHAT ) SETTINGS

Serial # - Attached to Sensor Type Location Status

- Diagnostic Info Port 1 ok

@ Diagnostic Info Fort 2 Errar

0004000087:1 kachine Seq. Module Input Injection Forward Walid

00040000872 kachine Seq. Module Input First Stage Walid

00040000873 kachine Seq. Module Input Screw Run Walid

00040000874 kachine Seq. Module Input Mold Clamped Walid

00040000875 kachine Seq. Module Input kold Opening Stale

00040000876 kachine Seq. Module Input kachine in kanual Walid

0107500200:1 kachine Control Cutput W-=P Transfer Yalid

(B/\ 01075002121 kachine Sorting Cutput Good Caontrol Walid

A: Haga clic en las flechas para llegar al cuarto punto. Esta es la pagina de diagndstico.

B: Haga clic en el triangulo para ver informacion sobre el estado del sensor.

sensor Status 0422400051:1 Post Gate #4 O

Preload 0.03053 %

fero Offset -0.03033 %

Sensor Calibration

Freload should be Green.

If Freload is Yellow or Red, check the sensor pocket bore
far proper depth. Pocket carners need to he sharp, remove
any radius.

Zero Offset should be Green.

Ifthe sensor is Yellow, the sensar is most likely functional
hut should be calibrated at your convenience. Ifthe sensar
is Red, the sensor is no longer functional. Return the
sensor to RJG for Recalibration.

™

View Raw Data

C: Hagaclic en el botén “Ver Datos sin Procesar” para ver informacién mas detallada sobre el
Sensor.
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Ver datos en bruto

Al seleccionar el triangulo aparecera un diagnostico.

[ : [ i
0 : : D | pata betaiss...
A O 0 i e D i B
SM:Signal | Attached to Type Location Walue I Rawy IP.ccuracyl Status |Last Chgl Failure

01 073 00200:1 Machine Control Qutput Y- =P Transfer 0 Yalid
Diagnostic Info Part 1 B sensors 43t/sec. Walid 4.079

04 224 007361 hold Ejectar Pin Force End of Cavity #1;4 0.000000 0 050 %  Walid 4.073
Flow Rate Injection 0.000000 0 0.04 % valid 2.639

01 300 00041:1 rachine Hydraulic Pressure Injection -4.579 -5 1.00%  valid 4.051
Flastic Pressure End of Cavity #1;4 0.000000 0 0.0 % Walid 4 086
Plastic Pressure Injection -61.08 -5 1.00 % Walid 4.051

00 040 00087:5 Machine Seq. Module Input tald Clasing ON 1 Walid 2414

00 040 00087:1 tachine Seqd. Module Input Injection Farward 0 alid

00 040 00087:4 hachine Seq. Module Input tfold Clamped 0 alid

00 040 000&7:6 Machine Seq. Module Input rachine in Manual 0 Walid

00 040 000873 hachine Seq. Module Input Screw Run 1] Walid

00 040 O0087:2 Machine Seq. Module Input First Stage 1] Walid

01 075 00212:1 tachine Sorting Output Good Cantral 0 alid

04 600 00127:1 hachine Stroke Injection -0.1597 -127 0.04 % valid 2.529
System Control Output Operate 0 Walid

04 600 00127:2 hachine Yelocity Injection 0.000000 0 0.04 % Walid 2.639
Yalume Injection -0.1305 -127 0.04 % Walid 2.529

A: Para eliminar datos innecesarios, al revisar los sensores verifique que ambas casillas de
verificacion estén seleccionadas.

B: Seleccione esta columna para ver el estado del sensor.
C: Para ver informacion del sensor mas detallada, seleccione la linea correspondiente a ese
sensor.

D: Haga clic en “Detalles de los Datos”.
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Detalles de los datos del sensor

Al seleccionar “Detalles de los Datos” se abrira una ventana que mostrara los detalles
correspondientes al sensor seleccionado.

Ejector Pin Force, End of Cavity #3;A
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