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Trabajo con el software eDART

Es importante conocer las funciones basicas que se aplican a los objetos de software de eDART. Le
resultaran familiares porque son coherentes con otros programas de software. La Tabla 1 muestra las
teclas de método abreviado, asi como los objetos y sus funciones utilizados generalmente.

La barra de herramientas que aparece en la parte inferior de la pantalla del software eDART muestra
un icono para cada herramienta del programa que se esta ejecutando actualmente. Para trabajar con
las diversas herramientas, haga clic en el icono. Para mostrar el nombre completo de la

herramienta, coloque el puntero del mouse sobre el botdn.

(5_‘131‘,3| =1 hain Menu | i m Part Diverter Cantrals | 2| sStatistics (Mold: Customel = Seqguence Settings (Macll Remote Lser|4es (Mold: Cu5'|
| Sequence Lights | % Summary Graph | E Cycle Graph (Mold: Custll 2I: Scrap Entry | ﬂ Remote User

Figura 1. Ejemplo de barra de herramientas de eDART

Objeto Funcién
Botones - Pueden tener forma levantada, de cuadrado con
Accept I esquinas redondeadas o de icono redondo. Cuando usted hace

clic con el botén izquierdo del mouse, el software activa la funcién

indicada en el boton.

;_—I Menus desplegables - Haga clic en la flecha hacia abajo, en el
lado derecho de este cuadro para mostrar una lista de elementos u

opciones. Puede desplazar la lista para elegir un elemento de ella.

Ayuda - Para obtener ayuda con un objeto o funcién con el

: ? : software eDART, haga clic en el signo de interrogacion en la
. esquina derecha superior de cada herramienta. También puede
obtener detalles acerca de ese objeto si hace clic en un objeto
| e dentro de esa herramienta.
_— = Clics con el boton derecho del mouse - Haga clic con el boton
T derecho del mouse con el cursor sobre una parte de la pantalla

para obtener controles para esa funcion.

Divisores - Cuando usted ubica el mouse sobre un divisor, muestra
o4—p una pequefia flecha doble. Haga clic y arrastre el divisor para
expandir o contraer un panel dividido en una herramienta. Esto

es util para configurar los tamafios de las barras de titulo en los
graficos.

Anchos de columna - Puede cambiar el ancho de las columnas

de las listas deslizando los divisores entre cada campo del
encabezado.

Eos Ordenar listas - Puede ordenar las listas haciendo clic en el
encabezado del campo del

Tabla 1: Ejemplos de objetos del software eDART y sus funciones
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Creacidén de una configuracién de trabajo

Cuando usted accede al software eDART por primera vez, aparece la herramienta Job Setup
(Configuracion de trabajo). Dentro de este cuadro usted identificara las ubicaciones para los datos
que va a guardar para este trabajo. Esto le ahorrara tiempo cuando reinicie el trabajo, ya que no
tendra que repetir los pasos cada vez.

Job Setup (eDART #247)

Suto scceptin: seconds Hestorel A.;.;Eptl

ldentifying sensor found (S/M: 00 000 00000, identifies Machine)
All identifying sensors found.

kMold

Mold Humber _|255|

Material

Cavities

Machine

Plant

Cell

| Hissei

Figura 2. Herramienta de Configuracion de trabajo de eDART

Para configurar un trabajo: La informacién de Numero de molde se

debe ingresar en el campo Molde y la
Paso 1. informacion de planta, celda y maquina
Ingrese la informacién correspondiente se debe ingresar en los campos Maquina.
en las secciones Mold (Molde) y Machine La restante informacion es opcional.
(Maquina). Puede hacerlo manualmente o

puede hacer clic en las flechas hacia abajo para utilizar entradas predefinida.

Paso 2.
Cuando haya ingresado toda la informacion necesaria, haga clic en el botén Accept (Aceptar).
Aparecera una herramienta llamada Ubicacion de sensores. Vea la Figura 4.

Paso 3.
Cuando el sistema se esté iniciando aparecera que un cuadro de progreso, indicando cuanto hay
completo proceso de inicio. Este cuadro permanecera abierto hasta que eDART complete las
configuraciones del sistema y configure el software
para el inicio del trabajo.

Figura 3. Barra de progreso del inicio del sistema
eDART
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Configuracién de las ubicac

La herramienta Ubicacion de sensores de eD
a eDART, los que aparecen por tipo y ubicaci

iones del sensor

ART enumera todos los dispositivos Lynx™ conectados
on.

Select sensor locations and scaling

Seral #. : Signal Sensor Type

Sensor Location

dent | Setup | Value

01 080 20000:1

Ejector Pin (indirect) = |

Post Gate 1 Setup 0

01 236 00121:1

Ejector Pin (indirect) —|

Post Gate 2 -a6.61

02 004 00164:1 kold Pr. Interface

Mot Used Setup | 0.0708

03 003 00175:1 Fiezo Adapter

Hot Used Setup | -77.2

03 090 00038:1

0 - 10¥ Output

Hot Used Setup

04 001 00100:1

Sensor Adapter

Hot Used Setup

04001 00108:1

Sensor Adapter

Hot Used Setup

04 040 00387 :1 Seq. Module Input

Injection Forward

04 040 00387 :2 Seq. Module Input

First Stage

04 040 00387 13 Seq. Module Input

screw Run

04 040 00387 4 Seq. Module Input

Mold Clamped

04 040 00387 5 Seq. Module Input

_.Fl

Mold Opening

04 040 00387 .6 Seq. Module Input

kMachine in Manual

04 040 003877 Seq. Module Input

Hot Used

04 075 00610:1 Control Output

V- =P Transfer

04 075 00610:2

Sorting Output

Good Control

04 300 00025:1

Hydraulic Pressure

Injection

04 800 00136:1

Stroke

Injection

04 800 00136:2

Velocity

Figura 4. Herramienta Ubicacion de sensores
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Injection

Tipos de sensores

El Tipo de sensor sera estatico si su sensor
de presion de la cavidad o de montaje en

la maquina esta directamente conectado a
eDART. Si esta utilizando un adaptador de
sensor o ciertos médulos de E/S en rieles
DIN, puede que deba configurar el tipo de
sensor. Haga clic en en la flecha del menu
desplegable y seleccione el sensor correcto.

Al configurar senales de la maquina

conectadas al Médulo de secuencia,

asegurese de seleccionar la Ubicacion

que describe EXACTAMENTE lo que es

realmente la sefal (Cierre del molde, por
ejemplo). Para asegurarse de haber conectado
correctamente la sefal, observe la luz verde en la
columna Valor. Si no puede asignar un ID exacto a la
sefal, seleccione “No se usa” .

Ejemplo: si esta configurando Carrera del tornillo, la
luz de Carrera del tornillo se encendera y permanecera
encendida durante la carrera del tornillo (y solo
durante la carrera del tornillo). Esto significa que usted
ha configurado correctamente la sefal.

eDART®
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Ubicaciones de los sensores

En la mayoria de los casos, usted debe configurar la ubicacion del sensor. Identifique donde se ubica
cada sensor haciendo clic en la flecha hacia abajo en el menu desplegable y eligiendo una ubicacién.
Por ejemplo:

Si esta utilizando un sensor de presion de cavidad o de montaje en la maquina: Post compuerta, Fin
de cavidad, Unidad de inyeccion, etc.

- 0 bien -
Si esta utilizando un modulo de secuencia u otro médulo de E/S en rieles DIN: Primera etapa,
Carrera del tornillo, Transferencia V>P, etc. Si no se utiliza la sefal, elija No se usa en la columna
Ubicacién de sensores.

|dentificador

Dos sensores no pueden tener el mismo tipo y ubicacién a menos que se cree un identificador. Por
ejemplo, utilice numeros o letras para diferenciar entre los sensores ubicados en la misma posicion
pero en cavidades diferentes. Consulte la columna Identif. en la Figura 4 mas arriba.
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Configuracion del tamano de la maquina

Cuando haga la primera configuracion, ingrese el diametro del tornillo en esta herramienta. Para un

maquina hidraulica ingrese el coeficiente de intensificacién (si lo conoce) o el diametro del cilindro de
inyeccion. Si tiene una maquina eléctrica que produce una sefal de presion del plastico, sélo debera
ingresar el diametro del tornillo.

[ Machine Size

A |

B

C A-} L/ Calculate Cylinder Diameter
D 1

]
]
|
Screw
Diameter

Ny

'« _|Calculate Intensification Ratio

Node65/Customer/Support < E

Intensification Ratio (Ri) = I 6.50 1

IT %—1 cylinder

Hydraulic
Cylinder
Diameter

e

Accept |

Figura 5. Herramienta Machine Size (Tamano de la maquina)

Area del cilindro hidraulico dividida

A por el area del tornillo.
Ingrese el diametro del tornillo

B | (didametro dentro del barril) y las
unidades.
Seleccione este cuadro si ingreso

C | el diametro del tornillo y el
coeficiente de intensificacion.
Seleccione este cuadro si ingreso

D |el didametro del tornillo y el
diametro del cilindro hidraulico.

E Esta es la maquina a la que se
conecta eDART.

F Ingrese el numero de cilindros
hidraulicos que impulsan el tornillo.

G Ingrese el diametro y las unidades

del cilindro de inyeccion.

Tabla 2: Etiquetas de las figuras

eDART®

Trabajo con eDART para inyeccién Volumen
y presion del plastico:

eDART el eDART realiza la mayoria de sus
calculos en volumen de inyeccion en lugar
de carrera de inyeccién. También calcula la
presion del plastico de inyeccion, en lugar de
la presion hidraulica.

eDART calcula el volumen multiplicando la carrera por el
area del tornillo (area dentro del barril). Calcula la presion
del plastico a partir del coeficiente de intensificacion (area
del cilindro de inyeccién dividida por el area del tornillo)
multiplicada por la presion hidraulica. Los maquinas
eléctricas normalmente leen directamente la presion de
inyeccion del plastico o proporcionan una sefial de fuerza,
que eDART escala para la presion del plastico. Esto
significa que los valores que usted establece para volumen
de llenado, alarmas y plantillas se pueden sin cambios
cuando eDART procesa un molde en diversas maquinas de
diferentes tamanos. El volumen para llenar el molde sigue
siendo el mismo aun cuando varie el diametro del barril.

Usted puede establecer y registrar las presiones de
retencion en presion del plastico en lugar de presion
hidraulica. Es importante que ingrese el tamafio de maquina
correcto lo mas pronto posible.
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Configuracion de los tamanos de las espigas de expulsion

La herramienta Ejector Pin Sizes (Tamanos de las espigas de expulsion) requiere que usted ingrese
el tamano de la espiga para los sensores ubicados debajo de espigas de expulsion, hojas y mangas.
Para utilizar esta herramienta debe ingresar los tamafos de las espigas.

eDART utiliza la herramienta Tamafos de las espigas de expulsion para convertir la fuerza en

un sensor de espiga de expulsion en presion del plastico en la cavidad. Usted puede ingresar el
diametro de la espiga o bien, si se utiliza una hoja de expulsién u otra forma no estandar de espiga
de expulsion, puede ingresar el area. Es importante configurar correctamente esta herramienta para
que eDART pueda escalar con precision la salida de los sensores.

Ejector Pin Sizes

o

Figura 6. Herramienta Tamanos de las espigas de
expulsion

Diameter or Area
| 306 7| | 002761

Iin[:hes j Isq. in. j

Accept | _Match Pins | ! Ajuste en cero de la presién de
inyeccidén
La herramienta Presion de inyeccidn cero se utiliza para poner a cero cualquier presion residual que
pueda tener la maquina cuando esta inactiva. Usted Zero Injection Pressure T2 x
debe utilizar esta herramienta cuando la maquina

esté encendida y la bomba este funcionado pero el

tornillo no se esté moviendo. Zero Mow | Zero on Signal |
Puede elegir entre poner a cero la presion de Make sure injection pressure is
inyeccion en forma manual o automatica. Si elige actually zero before doing this.
hacerlo manualmente, haga clic en el botén Cero

ahora cuando la presién de inyeccion sea cero Current reading: I 2683 |psi =]

durante el ciclo o con la maquina inactiva. Si elige

hacerlo automaticamente, haga clic en el botén Cero |__

a la senal y luego seleccione una direccion y una 0
secuencia de sefal en la cual poner a cero.

Cancel

Figura 7. Herramienta Presion de inyeccion cero
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Comprobacién del secuenciamiento de eDART

Es importante comprobar los procedimientos de secuenciamiento de eDART para asegurar una
exacta sincronizacion.

Compruebe las secuencias de la maquina observando la herramienta Luces

secuenciales. Cada luz debe encenders y apagarse en los momentos apropiados en secuencia con
la maquina. Si no es asi, eDART System™ puede estar recibiendo sefales incorrectas o bien puede
que usted deba configurar el volumen de llenado correcto.

sequence Lights

Plastic Cooling

Figura 8. Herramienta Luces

secuenciales Informacion importante acerca del

) secuenciamiento:
Senales de secuencia
La herramienta Luces Secuenciales eDART realiza sus célculos de diversos
muestra las secuencias de la maquina parametros de proceso a lo largo de ciertos
en relacion con el ciclo que usted esta lapsos de tiempo durante un ciclo tipico.
ejecutando. Si desea ver las sefiales Para que estos sean exactos, eDART genera sefiales
reales de la maquina conectadas al internas llamadas secuencias de la maquina. Estas
Modulo de secuencia, haga clic en el secuencias no estan necesariamente conectadas al
boton Entradas Secuenciales. Boton Modulo de secuencia, sino que se pueden crear a partir
Entradas secuenciales. Con esto de otras sefiales.
apareceran las sefales de la maquina
conectadas en forma permanente. Las  |por ejemplo, la Secuencia de maquina Enfriamiento del
luces verdes duplican las luces del plastico se activa al final del llenado y se desactiva al
Madulo de secuencia. final del ciclo (molde abierto u otra sefial tardia), aunque

no hay ninguna sefial de Enfriamiento del plastico

Si cualquiera de estas sefales no parece proveniente de la maquina.
estar funcionando en los momentos

correctos, usted debe reconfigurar las
entradas de ubicacidon de los sensores en la herramienta Ubicacion de Sensores.
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Configuracion de carrera, cero y volumen de llenado

El eDART utiliza la sefal Secuencia de maquina de Llenado para calcular la viscosidad efectiva del
material y los coeficientes de flujo de inyeccidn y para alinear las plantillas.

La luz de Llenado se debe encender cuando la posicién de inyeccion (volumen) pasa por la posicion
del pistdn al inicio de la descompresion en el ultimo ciclo. La luz de Llenado se debe apagar en la
posicion de transferencia de la maquina de llenado a alta velocidad a empaque de baja velocidad

(3 etapas) o presion de retencion (2 etapas). Dado que la mayoria de las maquinas no produce esta
seinal, el eDART puede generar la seial con su entrada de las posiciones de volumen de llenado y
cero.

Paso 1.

Configure la direccién de la carrera

> El Codificador de carrera-velocidad Lynx™ mide la posicion y la velocidad del tornillo, que
entonces el eDART interpreta como el volumen inyectado. Esto garantiza que usted obtenga
ajustes y mediciones de proceso coherentes entre una maquina y otra, cualquiera sea el cojin, el
diametro del tornillo, etc.

Si usted TIENE conectada una senal de maquina Carrera del tornillo:

» Deje que la maquina ejecute su ciclo durante unas cinco moldeadas consecutivas. Durante este
tiempo, el eDART determinara la direccion de la carrera.

» Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de Secuencia) haciendo clic en su
botdn en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar la Maquina).

» Seleccione el cuadro Prevent Auto-Stroke Detection (Evitar deteccion de carrera automatica).
Ahora cada vez que inicie la maquina, esta se iniciara con la misma direccion de carrera.

Si usted NO TIENE conectada una seial de maquina Carrera del tornillo:

> Abra la herramienta Sequence Settings haciendo clic en su botén en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill.

> Si el sensor de carrera se retrae mientras la maquina esta inyectando, seleccione el cuadro Invert

Stroke Signal (Invertir sefal de carrera). Si el sensor de carrera se sale mientras la maquina esta
inyectando, seleccione el cuadro Invert Stroke Signal (Invertir senal de carrera).
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Paso 2.

> Establezca el volumen en cero (si no tiene conectada una seial de maquina de la carrera
del tornillo)
Deje que la maquina recorra dos veces el ciclo después de que usted haya establecido la
direccién de la carrera. Hay dos maneras de configurar la carrera (volumen) en cero. Si esta
familiarizado con los graficos, utilice la herramienta Cycle Graph (Grafico de ciclo). Si la
herramienta no es visible, haga clic en el botén Cycle Graph en la barra de herramientas.

» Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles
del grafico), seleccione Zoom (Acercamiento) y luego Full Cycle (Ciclo completo).

» Mire las curvas de presion de inyeccidon y de volumen y coloque el cursor al principio exacto de la
descompresion. Si hay alguna descompresion configurada, la curva se vera similar al grafico de
la Figura 9.

cursor,
Decompress

LL

Figura 9. Muestra de grafico de ciclo con descompresién configurada.

» Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles de
graficos) seleccione Set Volume Zero at Cursor (Establecer volumen cero en el cursor) y
responda Yes (Si) a la confirmacion.

» Si no esta familiarizado con los graficos, dé los siguientes pasos.

» Desactive la descompresion en la maquina.

» Al final de un ciclo (uno sin descompresion), detenga la prensa.

» Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de secuencias) haciendo clic en su
botdn en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar Maquina) o la ficha Injection Fwd (Inyeccion adelante).

» Haga clic en el botén Press to Set Stroke Full Back (Presione para configurar la carrera completa
hacia atras) y responda Si a la pregunta de confirmacion.

» Arranque de nuevo la prensa. Active la descompresion y ejecute un par de ciclos. En el grafico
debe ver la caida del volumen por debajo de la linea de cero del grafico.
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Paso 3.
Configure el volumen de llenado

NOTA: Si esta familiarizado con los graficos, abra el grafico del ciclo haciendo clic en el botén Cycle
Graph (Grafico de Ciclos) en la barra de herramientas.

Encuentre el final del llenado rapido. Este es normalmente un pico local en la presion de inyeccion o
un cambio subito en la pendiente del volumen de pronunciada a poco pronunciada. Normalmente, los
dos ocurren simultaneamente.

Ubique el cursor un poco antes de ese punto.

Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles
de graficos) seleccione Set Fill Volume at Cursor (Establecer volumen de llenado en el cursor) y
responda Si a la confirmacion.

End of ——=
fast fill

~—-Cur=or

Figura 10. Muestra de grafico de llenado rapido
Si no estéa familiarizado con los graficos, dé los siguientes pasos.

Ponga su maquina a ejecutar un ciclo, haciendo moldeadas cortas (llenas hasta aproximadamente el
90 %) sdlo con la parte de llenado del ciclo.

Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de Herramientas) haciendo clic en su icono
en la barra de herramientas.

Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar Maquina).

Haga clic en el botén Press Button to Set the Fill Volume (Presione el botdn para establecer volumen
de llenado) y responda Si a la confirmacién.

Devuelva la prensa a ejecutar un ciclo completo.
Cuando haya terminado de configurar el volumen de llenado, el mensaje de rastreo ‘Machine
Sequence, Fill' (Secuencia de Maquina, Lienado) en la parte inferior del grafico del ciclo aparecera

cuando el volumen exceda el punto de descompresion configurado y se desaparecera cuando la
maquina alcanza el volumen configurado.
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Comprobacion de los sensores

La mayoria de los sensores de eDART se agregan automaticamente al grafico del ciclo y aparecen
como curvas en tiempo real. También puede agregar el valor numérico actualizado para cualquier
sensor a la herramienta Cycle Values (Valores del ciclo). Si el sensor que usted busca no aparece en
ninguna de las herramientas, puede agregarlo haciendo clic con el botén derecho del mouse en el
grafico del ciclo y eligiendo Add Curve (Agregar curva) o bien haciendo clic en el boton Add (Agregar)
en la herramienta Cycle Values. Si el tipo de sensor que usted esta buscando no aparece en la
pantalla Select type and locations(s) (Seleccionar tipo y ubicacion[es]), puede que ese sensor no se
esté comunicando con el sistema eDART.

Si un sensor no se esta comunicando correctadamente, dé los siguientes pasos.

st Data Details...
) 0 : e D 00
SM:Eignal Attached to Type Lacation Yalue Frany P.cu:uracyl Status |Last Chgl Failure
Diagnoastic Info Fart 2 Walid 41915
Diagnostic Info Fort 1 Yalid 41.936
01 236 00123:1 Mold Ejector Pin Force Fost Gate -1.221 =1 1.00 % Walid 41.960
Flow Rate Injection 0.000000 0 0.00 % Yalid
04 300 00026:1 Machine Hydraulic Pressure Injection -2.747 -3 1.00 % Walid 41953
Plastic Pressure Fost Gate 0.000000 0 1.00 % Yalid 42002
01 060 10000:1 Machine Plastic Pressure Injection -14.65 =3 010 % Walid 42000
03 090 00042:1 Machine Plastic Pressure Output  Injection -14.65 = 0.10 % Yalid 42052
03 040 00459:4 Machine Sedq. Module Input rold Clamped oM 1 Walid 40,533
03 040 00453:2 Machine Seq. Module Input First Stage oM 1 Yalid 41.532
03 040 00459:3 Machine Sedq. Module Input Scresy Run 0 Walid 36,536
03 040 00453:1 Machine Seq. Module Input Injection Forward oM 1 Yalid 41.532
04 075 00615:1 Machine Sorting Cutput Good Cantraol 0 Walid 41.541
04 600 00137:1 Machine Stroke Injection 0.000000 0 0.04 % Walid
System Contral Output Cperate oM 1 Walid 40.536
04 600 00137:2 Machine Yelocity Injection 0.000000 0 0.04 % Walid
Yalume Injection 0.000000 0 0.00 % Walid

Paso 1.

Seleccione el menu Main (Principal) en la barra de herramientas. Elija la opcién Raw Data Viewer
(Visualizador de datos sin procesar).

Paso 2.

Si el cuadro Only Show Sensors (Mostrar sélo sensores) (arriba a la izquierda) no esta seleccionado,
seleccionelo ahora. Con esto se ocultaran los valores que no son de sensores que el eDART esta
creando. Guia del usuario de eDART System
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Paso 3.

La lista que aparezca mostrara cada sensor con su numero de serie, nombre, valores y estado.

Un estado No Reply (No responde) significa que el sensor se conectd una vez pero ya no se esta
comunicandose con eDART. Un estado Stale (Antiguo) significa que el sensor esta disponible y es
una salida, pero no hay ningun software actual para operarlo. Un estado Invalid (No valido) significa
se ha informado una falla desde el dispositivo.

Paso 4.
Haga clic en una fila (resaltandola en azul) y luego haga clic con el botén derecho del mouse sobre
ella. Vera los detalles acerca de ese sensor en particular.

Para mas informacidn, consulte la seccién Visualizador de datos sin procesar de Herramientas de
software de eDART.

Escala de graficos y ejecucion del software eDART

El ultimo paso antes de ejecutar el software eDART es escalar los graficos.

Paso 1.

Haga clic con el botdn derecho del mouse sobre el fondo del grafico del ciclo y seleccione Auto
scale all (Autoescalar todos); luego, seleccione Auto Scale from Last Cycle (Autoescalar desde
el ciclo anterior). Con esto se escalaran los graficos para proporcionar niveles utiles en forma
predeterminada.

Paso 2.

En Help Viewer (Visualizador de ayuda), consulte la seccion How (Cémo...) para conocer los diversos
procedimientos para escalar graficos y sus resultados. O bien consulte la seccion Herramientas de
software de eDART para conocer mayores detalles acerca de cada herramienta.

Después de dar los pasos que se indican en esta seccion, puede ejecutar
exitosamente el software eDART.
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