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Trabajo con el software eDART

Es importante conocer las funciones basicas que se aplican a los objetos de software de eDART. Le
resultaran familiares porque son coherentes con otros programas de software. La Tabla 1 muestra las
teclas de método abreviado, asi como los objetos y sus funciones utilizados generalmente.

La barra de herramientas que aparece en la parte inferior de la pantalla del software eDART muestra
un icono para cada herramienta del programa que se esta ejecutando actualmente. Para trabajar con
las diversas herramientas, haga clic en el icono. Para mostrar el nombre completo de la

herramienta, coloque el puntero del mouse sobre el botdn.

(5_‘131‘,3| =1 hain Menu | i m Part Diverter Cantrals | 2| sStatistics (Mold: Customel = Seqguence Settings (Macll Remote Lser|4es (Mold: Cu5'|
| Sequence Lights | % Summary Graph | E Cycle Graph (Mold: Custll 2I: Scrap Entry | ﬂ Remote User

Figura 1. Ejemplo de barra de herramientas de eDART

Objeto Funcién
Botones - Pueden tener forma levantada, de cuadrado con
Accept I esquinas redondeadas o de icono redondo. Cuando usted hace

clic con el botén izquierdo del mouse, el software activa la funcién

indicada en el boton.

;_—I Menus desplegables - Haga clic en la flecha hacia abajo, en el
lado derecho de este cuadro para mostrar una lista de elementos u

opciones. Puede desplazar la lista para elegir un elemento de ella.

Ayuda - Para obtener ayuda con un objeto o funcién con el

: ? : software eDART, haga clic en el signo de interrogacion en la
. esquina derecha superior de cada herramienta. También puede
obtener detalles acerca de ese objeto si hace clic en un objeto
| e dentro de esa herramienta.
_— = Clics con el boton derecho del mouse - Haga clic con el boton
T derecho del mouse con el cursor sobre una parte de la pantalla

para obtener controles para esa funcion.

Divisores - Cuando usted ubica el mouse sobre un divisor, muestra
o4—p una pequefia flecha doble. Haga clic y arrastre el divisor para
expandir o contraer un panel dividido en una herramienta. Esto

es util para configurar los tamafios de las barras de titulo en los
graficos.

Anchos de columna - Puede cambiar el ancho de las columnas

de las listas deslizando los divisores entre cada campo del
encabezado.

Eos Ordenar listas - Puede ordenar las listas haciendo clic en el
encabezado del campo del

Tabla 1: Ejemplos de objetos del software eDART y sus funciones
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Creacidén de una configuracién de trabajo

Cuando usted accede al software eDART por primera vez, aparece la herramienta Job Setup
(Configuracion de trabajo). Dentro de este cuadro usted identificara las ubicaciones para los datos
que va a guardar para este trabajo. Esto le ahorrara tiempo cuando reinicie el trabajo, ya que no
tendra que repetir los pasos cada vez.

Job Setup (eDART #247)

Suto scceptin: seconds Hestorel A.;.;Eptl

ldentifying sensor found (S/M: 00 000 00000, identifies Machine)
All identifying sensors found.

kMold

Mold Humber _|255|

Material

Cavities

Machine

Plant

Cell

| Hissei

Figura 2. Herramienta de Configuracion de trabajo de eDART

Para configurar un trabajo: La informacién de Numero de molde se

debe ingresar en el campo Molde y la
Paso 1. informacion de planta, celda y maquina
Ingrese la informacién correspondiente se debe ingresar en los campos Maquina.
en las secciones Mold (Molde) y Machine La restante informacion es opcional.
(Maquina). Puede hacerlo manualmente o

puede hacer clic en las flechas hacia abajo para utilizar entradas predefinida.

Paso 2.
Cuando haya ingresado toda la informacion necesaria, haga clic en el botén Accept (Aceptar).
Aparecera una herramienta llamada Ubicacion de sensores. Vea la Figura 4.

Paso 3.
Cuando el sistema se esté iniciando aparecera que un cuadro de progreso, indicando cuanto hay
completo proceso de inicio. Este cuadro permanecera abierto hasta que eDART complete las
configuraciones del sistema y configure el software
para el inicio del trabajo.

Figura 3. Barra de progreso del inicio del sistema
eDART
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Configuracién de las ubicac

La herramienta Ubicacion de sensores de eD
a eDART, los que aparecen por tipo y ubicaci

iones del sensor

ART enumera todos los dispositivos Lynx™ conectados
on.

Select sensor locations and scaling

Seral #. : Signal Sensor Type

Sensor Location

dent | Setup | Value

01 080 20000:1

Ejector Pin (indirect) = |

Post Gate 1 Setup 0

01 236 00121:1

Ejector Pin (indirect) —|

Post Gate 2 -a6.61

02 004 00164:1 kold Pr. Interface

Mot Used Setup | 0.0708

03 003 00175:1 Fiezo Adapter

Hot Used Setup | -77.2

03 090 00038:1

0 - 10¥ Output

Hot Used Setup

04 001 00100:1

Sensor Adapter

Hot Used Setup

04001 00108:1

Sensor Adapter

Hot Used Setup

04 040 00387 :1 Seq. Module Input

Injection Forward

04 040 00387 :2 Seq. Module Input

First Stage

04 040 00387 13 Seq. Module Input

screw Run

04 040 00387 4 Seq. Module Input

Mold Clamped

04 040 00387 5 Seq. Module Input

_.Fl

Mold Opening

04 040 00387 .6 Seq. Module Input

kMachine in Manual

04 040 003877 Seq. Module Input

Hot Used

04 075 00610:1 Control Output

V- =P Transfer

04 075 00610:2

Sorting Output

Good Control

04 300 00025:1

Hydraulic Pressure

Injection

04 800 00136:1

Stroke

Injection

04 800 00136:2

Velocity

Figura 4. Herramienta Ubicacion de sensores

Gl S G G S

i S e S i S S s RS i RS S S S

Injection

Tipos de sensores

El Tipo de sensor sera estatico si su sensor
de presion de la cavidad o de montaje en

la maquina esta directamente conectado a
eDART. Si esta utilizando un adaptador de
sensor o ciertos médulos de E/S en rieles
DIN, puede que deba configurar el tipo de
sensor. Haga clic en en la flecha del menu
desplegable y seleccione el sensor correcto.

Al configurar senales de la maquina

conectadas al Médulo de secuencia,

asegurese de seleccionar la Ubicacion

que describe EXACTAMENTE lo que es

realmente la sefal (Cierre del molde, por
ejemplo). Para asegurarse de haber conectado
correctamente la sefal, observe la luz verde en la
columna Valor. Si no puede asignar un ID exacto a la
sefal, seleccione “No se usa” .

Ejemplo: si esta configurando Carrera del tornillo, la
luz de Carrera del tornillo se encendera y permanecera
encendida durante la carrera del tornillo (y solo
durante la carrera del tornillo). Esto significa que usted
ha configurado correctamente la sefal.

eDART®
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Ubicaciones de los sensores

En la mayoria de los casos, usted debe configurar la ubicacion del sensor. Identifique donde se ubica
cada sensor haciendo clic en la flecha hacia abajo en el menu desplegable y eligiendo una ubicacién.
Por ejemplo:

Si esta utilizando un sensor de presion de cavidad o de montaje en la maquina: Post compuerta, Fin
de cavidad, Unidad de inyeccion, etc.

- 0 bien -
Si esta utilizando un modulo de secuencia u otro médulo de E/S en rieles DIN: Primera etapa,
Carrera del tornillo, Transferencia V>P, etc. Si no se utiliza la sefal, elija No se usa en la columna
Ubicacién de sensores.

|dentificador

Dos sensores no pueden tener el mismo tipo y ubicacién a menos que se cree un identificador. Por
ejemplo, utilice numeros o letras para diferenciar entre los sensores ubicados en la misma posicion
pero en cavidades diferentes. Consulte la columna Identif. en la Figura 4 mas arriba.
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Configuracion del tamano de la maquina

Cuando haga la primera configuracion, ingrese el diametro del tornillo en esta herramienta. Para un

maquina hidraulica ingrese el coeficiente de intensificacién (si lo conoce) o el diametro del cilindro de
inyeccion. Si tiene una maquina eléctrica que produce una sefal de presion del plastico, sélo debera
ingresar el diametro del tornillo.

[ Machine Size

A |

B

C A-} L/ Calculate Cylinder Diameter
D 1

]
]
|
Screw
Diameter

Ny

'« _|Calculate Intensification Ratio

Node65/Customer/Support < E

Intensification Ratio (Ri) = I 6.50 1

IT %—1 cylinder

Hydraulic
Cylinder
Diameter

e

Accept |

Figura 5. Herramienta Machine Size (Tamano de la maquina)

Area del cilindro hidraulico dividida

A por el area del tornillo.
Ingrese el diametro del tornillo

B | (didametro dentro del barril) y las
unidades.
Seleccione este cuadro si ingreso

C | el diametro del tornillo y el
coeficiente de intensificacion.
Seleccione este cuadro si ingreso

D |el didametro del tornillo y el
diametro del cilindro hidraulico.

E Esta es la maquina a la que se
conecta eDART.

F Ingrese el numero de cilindros
hidraulicos que impulsan el tornillo.

G Ingrese el diametro y las unidades

del cilindro de inyeccion.

Tabla 2: Etiquetas de las figuras

eDART®

Trabajo con eDART para inyeccién Volumen
y presion del plastico:

eDART el eDART realiza la mayoria de sus
calculos en volumen de inyeccion en lugar
de carrera de inyeccién. También calcula la
presion del plastico de inyeccion, en lugar de
la presion hidraulica.

eDART calcula el volumen multiplicando la carrera por el
area del tornillo (area dentro del barril). Calcula la presion
del plastico a partir del coeficiente de intensificacion (area
del cilindro de inyeccién dividida por el area del tornillo)
multiplicada por la presion hidraulica. Los maquinas
eléctricas normalmente leen directamente la presion de
inyeccion del plastico o proporcionan una sefial de fuerza,
que eDART escala para la presion del plastico. Esto
significa que los valores que usted establece para volumen
de llenado, alarmas y plantillas se pueden sin cambios
cuando eDART procesa un molde en diversas maquinas de
diferentes tamanos. El volumen para llenar el molde sigue
siendo el mismo aun cuando varie el diametro del barril.

Usted puede establecer y registrar las presiones de
retencion en presion del plastico en lugar de presion
hidraulica. Es importante que ingrese el tamafio de maquina
correcto lo mas pronto posible.
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Configuracion de los tamanos de las espigas de expulsion

La herramienta Ejector Pin Sizes (Tamanos de las espigas de expulsion) requiere que usted ingrese
el tamano de la espiga para los sensores ubicados debajo de espigas de expulsion, hojas y mangas.
Para utilizar esta herramienta debe ingresar los tamafos de las espigas.

eDART utiliza la herramienta Tamafos de las espigas de expulsion para convertir la fuerza en

un sensor de espiga de expulsion en presion del plastico en la cavidad. Usted puede ingresar el
diametro de la espiga o bien, si se utiliza una hoja de expulsién u otra forma no estandar de espiga
de expulsion, puede ingresar el area. Es importante configurar correctamente esta herramienta para
que eDART pueda escalar con precision la salida de los sensores.

Ejector Pin Sizes

o

Figura 6. Herramienta Tamanos de las espigas de
expulsion

Diameter or Area
| 306 7| | 002761

Iin[:hes j Isq. in. j

Accept | _Match Pins | ! Ajuste en cero de la presién de
inyeccidén
La herramienta Presion de inyeccidn cero se utiliza para poner a cero cualquier presion residual que
pueda tener la maquina cuando esta inactiva. Usted Zero Injection Pressure T2 x
debe utilizar esta herramienta cuando la maquina

esté encendida y la bomba este funcionado pero el

tornillo no se esté moviendo. Zero Mow | Zero on Signal |
Puede elegir entre poner a cero la presion de Make sure injection pressure is
inyeccion en forma manual o automatica. Si elige actually zero before doing this.
hacerlo manualmente, haga clic en el botén Cero

ahora cuando la presién de inyeccion sea cero Current reading: I 2683 |psi =]

durante el ciclo o con la maquina inactiva. Si elige

hacerlo automaticamente, haga clic en el botén Cero |__

a la senal y luego seleccione una direccion y una 0
secuencia de sefal en la cual poner a cero.

Cancel

Figura 7. Herramienta Presion de inyeccion cero
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Comprobacién del secuenciamiento de eDART

Es importante comprobar los procedimientos de secuenciamiento de eDART para asegurar una
exacta sincronizacion.

Compruebe las secuencias de la maquina observando la herramienta Luces

secuenciales. Cada luz debe encenders y apagarse en los momentos apropiados en secuencia con
la maquina. Si no es asi, eDART System™ puede estar recibiendo sefales incorrectas o bien puede
que usted deba configurar el volumen de llenado correcto.

sequence Lights

Plastic Cooling

Figura 8. Herramienta Luces

secuenciales Informacion importante acerca del

) secuenciamiento:
Senales de secuencia
La herramienta Luces Secuenciales eDART realiza sus célculos de diversos
muestra las secuencias de la maquina parametros de proceso a lo largo de ciertos
en relacion con el ciclo que usted esta lapsos de tiempo durante un ciclo tipico.
ejecutando. Si desea ver las sefiales Para que estos sean exactos, eDART genera sefiales
reales de la maquina conectadas al internas llamadas secuencias de la maquina. Estas
Modulo de secuencia, haga clic en el secuencias no estan necesariamente conectadas al
boton Entradas Secuenciales. Boton Modulo de secuencia, sino que se pueden crear a partir
Entradas secuenciales. Con esto de otras sefiales.
apareceran las sefales de la maquina
conectadas en forma permanente. Las  |por ejemplo, la Secuencia de maquina Enfriamiento del
luces verdes duplican las luces del plastico se activa al final del llenado y se desactiva al
Madulo de secuencia. final del ciclo (molde abierto u otra sefial tardia), aunque

no hay ninguna sefial de Enfriamiento del plastico

Si cualquiera de estas sefales no parece proveniente de la maquina.
estar funcionando en los momentos

correctos, usted debe reconfigurar las
entradas de ubicacidon de los sensores en la herramienta Ubicacion de Sensores.
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Configuracion de carrera, cero y volumen de llenado

El eDART utiliza la sefal Secuencia de maquina de Llenado para calcular la viscosidad efectiva del
material y los coeficientes de flujo de inyeccidn y para alinear las plantillas.

La luz de Llenado se debe encender cuando la posicién de inyeccion (volumen) pasa por la posicion
del pistdn al inicio de la descompresion en el ultimo ciclo. La luz de Llenado se debe apagar en la
posicion de transferencia de la maquina de llenado a alta velocidad a empaque de baja velocidad

(3 etapas) o presion de retencion (2 etapas). Dado que la mayoria de las maquinas no produce esta
seinal, el eDART puede generar la seial con su entrada de las posiciones de volumen de llenado y
cero.

Paso 1.

Configure la direccién de la carrera

> El Codificador de carrera-velocidad Lynx™ mide la posicion y la velocidad del tornillo, que
entonces el eDART interpreta como el volumen inyectado. Esto garantiza que usted obtenga
ajustes y mediciones de proceso coherentes entre una maquina y otra, cualquiera sea el cojin, el
diametro del tornillo, etc.

Si usted TIENE conectada una senal de maquina Carrera del tornillo:

» Deje que la maquina ejecute su ciclo durante unas cinco moldeadas consecutivas. Durante este
tiempo, el eDART determinara la direccion de la carrera.

» Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de Secuencia) haciendo clic en su
botdn en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar la Maquina).

» Seleccione el cuadro Prevent Auto-Stroke Detection (Evitar deteccion de carrera automatica).
Ahora cada vez que inicie la maquina, esta se iniciara con la misma direccion de carrera.

Si usted NO TIENE conectada una seial de maquina Carrera del tornillo:

> Abra la herramienta Sequence Settings haciendo clic en su botén en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill.

> Si el sensor de carrera se retrae mientras la maquina esta inyectando, seleccione el cuadro Invert

Stroke Signal (Invertir sefal de carrera). Si el sensor de carrera se sale mientras la maquina esta
inyectando, seleccione el cuadro Invert Stroke Signal (Invertir senal de carrera).
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Paso 2.

> Establezca el volumen en cero (si no tiene conectada una seial de maquina de la carrera
del tornillo)
Deje que la maquina recorra dos veces el ciclo después de que usted haya establecido la
direccién de la carrera. Hay dos maneras de configurar la carrera (volumen) en cero. Si esta
familiarizado con los graficos, utilice la herramienta Cycle Graph (Grafico de ciclo). Si la
herramienta no es visible, haga clic en el botén Cycle Graph en la barra de herramientas.

» Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles
del grafico), seleccione Zoom (Acercamiento) y luego Full Cycle (Ciclo completo).

» Mire las curvas de presion de inyeccidon y de volumen y coloque el cursor al principio exacto de la
descompresion. Si hay alguna descompresion configurada, la curva se vera similar al grafico de
la Figura 9.

cursor,
Decompress

LL

Figura 9. Muestra de grafico de ciclo con descompresién configurada.

» Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles de
graficos) seleccione Set Volume Zero at Cursor (Establecer volumen cero en el cursor) y
responda Yes (Si) a la confirmacion.

» Si no esta familiarizado con los graficos, dé los siguientes pasos.

» Desactive la descompresion en la maquina.

» Al final de un ciclo (uno sin descompresion), detenga la prensa.

» Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de secuencias) haciendo clic en su
botdn en la barra de herramientas.

» Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar Maquina) o la ficha Injection Fwd (Inyeccion adelante).

» Haga clic en el botén Press to Set Stroke Full Back (Presione para configurar la carrera completa
hacia atras) y responda Si a la pregunta de confirmacion.

» Arranque de nuevo la prensa. Active la descompresion y ejecute un par de ciclos. En el grafico
debe ver la caida del volumen por debajo de la linea de cero del grafico.
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Paso 3.
Configure el volumen de llenado

NOTA: Si esta familiarizado con los graficos, abra el grafico del ciclo haciendo clic en el botén Cycle
Graph (Grafico de Ciclos) en la barra de herramientas.

Encuentre el final del llenado rapido. Este es normalmente un pico local en la presion de inyeccion o
un cambio subito en la pendiente del volumen de pronunciada a poco pronunciada. Normalmente, los
dos ocurren simultaneamente.

Ubique el cursor un poco antes de ese punto.

Haga clic con el boton derecho del mouse en el grafico. En el menu Graph Controls (Controles
de graficos) seleccione Set Fill Volume at Cursor (Establecer volumen de llenado en el cursor) y
responda Si a la confirmacion.

End of ——=
fast fill

~—-Cur=or

Figura 10. Muestra de grafico de llenado rapido
Si no estéa familiarizado con los graficos, dé los siguientes pasos.

Ponga su maquina a ejecutar un ciclo, haciendo moldeadas cortas (llenas hasta aproximadamente el
90 %) sdlo con la parte de llenado del ciclo.

Abra la herramienta Sequence Settings (Configuraciones de Herramientas) haciendo clic en su icono
en la barra de herramientas.

Seleccione la ficha Machine Fill (Llenar Maquina).

Haga clic en el botén Press Button to Set the Fill Volume (Presione el botdn para establecer volumen
de llenado) y responda Si a la confirmacién.

Devuelva la prensa a ejecutar un ciclo completo.
Cuando haya terminado de configurar el volumen de llenado, el mensaje de rastreo ‘Machine
Sequence, Fill' (Secuencia de Maquina, Lienado) en la parte inferior del grafico del ciclo aparecera

cuando el volumen exceda el punto de descompresion configurado y se desaparecera cuando la
maquina alcanza el volumen configurado.
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Comprobacion de los sensores

La mayoria de los sensores de eDART se agregan automaticamente al grafico del ciclo y aparecen
como curvas en tiempo real. También puede agregar el valor numérico actualizado para cualquier
sensor a la herramienta Cycle Values (Valores del ciclo). Si el sensor que usted busca no aparece en
ninguna de las herramientas, puede agregarlo haciendo clic con el botén derecho del mouse en el
grafico del ciclo y eligiendo Add Curve (Agregar curva) o bien haciendo clic en el boton Add (Agregar)
en la herramienta Cycle Values. Si el tipo de sensor que usted esta buscando no aparece en la
pantalla Select type and locations(s) (Seleccionar tipo y ubicacion[es]), puede que ese sensor no se
esté comunicando con el sistema eDART.

Si un sensor no se esta comunicando correctadamente, dé los siguientes pasos.

st Data Details...
) 0 : e D 00
SM:Eignal Attached to Type Lacation Yalue Frany P.cu:uracyl Status |Last Chgl Failure
Diagnoastic Info Fart 2 Walid 41915
Diagnostic Info Fort 1 Yalid 41.936
01 236 00123:1 Mold Ejector Pin Force Fost Gate -1.221 =1 1.00 % Walid 41.960
Flow Rate Injection 0.000000 0 0.00 % Yalid
04 300 00026:1 Machine Hydraulic Pressure Injection -2.747 -3 1.00 % Walid 41953
Plastic Pressure Fost Gate 0.000000 0 1.00 % Yalid 42002
01 060 10000:1 Machine Plastic Pressure Injection -14.65 =3 010 % Walid 42000
03 090 00042:1 Machine Plastic Pressure Output  Injection -14.65 = 0.10 % Yalid 42052
03 040 00459:4 Machine Sedq. Module Input rold Clamped oM 1 Walid 40,533
03 040 00453:2 Machine Seq. Module Input First Stage oM 1 Yalid 41.532
03 040 00459:3 Machine Sedq. Module Input Scresy Run 0 Walid 36,536
03 040 00453:1 Machine Seq. Module Input Injection Forward oM 1 Yalid 41.532
04 075 00615:1 Machine Sorting Cutput Good Cantraol 0 Walid 41.541
04 600 00137:1 Machine Stroke Injection 0.000000 0 0.04 % Walid
System Contral Output Cperate oM 1 Walid 40.536
04 600 00137:2 Machine Yelocity Injection 0.000000 0 0.04 % Walid
Yalume Injection 0.000000 0 0.00 % Walid

Paso 1.

Seleccione el menu Main (Principal) en la barra de herramientas. Elija la opcién Raw Data Viewer
(Visualizador de datos sin procesar).

Paso 2.

Si el cuadro Only Show Sensors (Mostrar sélo sensores) (arriba a la izquierda) no esta seleccionado,
seleccionelo ahora. Con esto se ocultaran los valores que no son de sensores que el eDART esta
creando. Guia del usuario de eDART System
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Paso 3.

La lista que aparezca mostrara cada sensor con su numero de serie, nombre, valores y estado.

Un estado No Reply (No responde) significa que el sensor se conectd una vez pero ya no se esta
comunicandose con eDART. Un estado Stale (Antiguo) significa que el sensor esta disponible y es
una salida, pero no hay ningun software actual para operarlo. Un estado Invalid (No valido) significa
se ha informado una falla desde el dispositivo.

Paso 4.
Haga clic en una fila (resaltandola en azul) y luego haga clic con el botén derecho del mouse sobre
ella. Vera los detalles acerca de ese sensor en particular.

Para mas informacidn, consulte la seccién Visualizador de datos sin procesar de Herramientas de
software de eDART.

Escala de graficos y ejecucion del software eDART

El ultimo paso antes de ejecutar el software eDART es escalar los graficos.

Paso 1.

Haga clic con el botdn derecho del mouse sobre el fondo del grafico del ciclo y seleccione Auto
scale all (Autoescalar todos); luego, seleccione Auto Scale from Last Cycle (Autoescalar desde
el ciclo anterior). Con esto se escalaran los graficos para proporcionar niveles utiles en forma
predeterminada.

Paso 2.

En Help Viewer (Visualizador de ayuda), consulte la seccion How (Cémo...) para conocer los diversos
procedimientos para escalar graficos y sus resultados. O bien consulte la seccion Herramientas de
software de eDART para conocer mayores detalles acerca de cada herramienta.

Después de dar los pasos que se indican en esta seccion, puede ejecutar
exitosamente el software eDART.
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Acceso remoto y visualizacidén del eDART

Primero, es importante establecer lo que usted quiere hacer con su sistema. En general, usted
querra hacer una de las siguientes cosas:

» Vizualizar el proceso actual (en tiempo real)
» Copiar/mover datos, plantillas, etc.
» Analizar datos

Antes de que pueda hacer alguna de estas cosas, necesitara hacer la conexion fisica del eDART a
una computadora remota. Las opciones para la visualizacidn remota se enumeran y describen abajo.
RJG recomienda encarecidamente utilizar la conexion de Ethernet debido a su velocidad, asi como
su facilidad de uso.

Ethernet (método preferido)

NOTA

Se requiere la instalacién de
Phindows y/o Insight Pro™.

Una conexion Ethernet comunica el eDART con otra computadora
o red, de forma que la informacion puede transmitirse este éstos.
Observe la seccidon “Hacer la conexidén” para obtener las

instrucciones detalladas de como hacer la conexion de Ethernet.

» Red: Un eDART puede conectarse a una red de oficina usando una terminal central.
» Cable puente: Permite que una computadora se comunique directamente con un eDART sin
usar una terminal central.

Para obtener las instrucciones de como realizar la conexion usando un médem, consulte la seccion
“Hacer la conexion” para obtener los detalles.

Después que haga la conexion fisica al eDART, puede seleccionar lo que quiera hacer:

1. Analizar datos
Use el programa Analyzer para ver los datos guardados del eDART. Consulte su manual de
InsightPro™ para obtener la informacion del Analyzer.

2. Copiar/mover datos, plantillas, etc.

Use el programa “Filezilla” para copiar o mover los datos, plantillas u otros archivos del eDART hacia
una computadora de oficina, servidor u otra localizacién, para que la informacién pueda enviarse

por correo electronico, copiarse a un disco, etc. Consulte la pagina 8 de esta seccién para obtener
informacion sobre el programa de protocolo de transferencia de archivos (FTP) Filezilla.

3. Visualizacion del proceso actual
La visualizacion del proceso actual en tiempo real requiere una licencia de Phindows para cada
computadora remota que vaya a usar para la visualizacion.

4. Actualice el software de su eDART

Puede realizar la actualizacién del software del eDART usando una conexion ya sea en serie o tipo
Ethernet.

eDART® 2 Acceso remoto y visualizacion



Conexion de Ethernet

Red
Para conectar el eDART a su red actual, conecte el cable de Ethernet al

puerto RJ-45 de Ethernet que esta en el eDART. Conecte la otra punta del NOTA

cable de Ethernet a la terminal central.

Cable puente
Para conectar el eDART directamente a otra computadora (sin una term

La computadora debe
tener una tarjeta de red
instalada.

inal

central), conecte una punta del cable puente de Ethernet al puerto RJ-45 de Ethernet que se
encuentra en el eDART. Conecte la otra punta del cable al jack de la red de la computadora.

Su computadora necesitara una direccion IP fija (que coincida con el eDART). También puede

fijar la direccion IP del eDART para que conincida con su red.
Seleccione “Configure eDART” del icon del QNX en la barra de
herramientas del eDART. Esto previene problemas relacionados
con el cambio de la direccion IP cada vez que la computadora
sea transladada. Para obtener mas informacion, consulte la

Usted debera detener
Phindows antes de
desconectar el cable
puente de Ethernet.

seccion “Configurar el eDART’ del Helpviewer.

eDART® 3
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Visualizacién del proceso actual

Phindows
El programa Phindows permite a los usuarios de plataformas Windows remotas conectarse e
interactuar con aplicaciones instaladas en una computadora QNX (p. ej. eDART).

Puede ver el software desde un lugar remoto y desde todas las estaciones de trabajo deseadas. Sin
embargo, necesitara una licencia de Phindows separada para cada estacion de trabajo. Phindows es
un software opcional para el sistema de eDART.

Instalacion

Shortcut to phindows.exe Properties 1[5[
1. Seleccione “Run” en el menu “Start”. General - Sharteut | Securiy |
2. Teclee “A:\setup.exe”. Shortout to ohind
. ortcut to phindows. exe
3. Haga clic en “OkK”.
También puede crear un corte rapido para Phindows oo a0
para cada eDART. Target location: Phaton
Target: "C:\Program FilezhRJG Inzight'Photonphindows.

1. Use Windows Explorer para buscar Phindows.exe
en C:\Program Files\RJG Insight\
Photon\phindows.exe.

[¥ Funin separate memory space | Pun as different user

2. Haga clic en el botén derecho del mouse en Start in: I"E:'\Prugram Filez4AJG InsightsPhoton”
Phindows.exe.

3. Seleccione “Create Shortcut’. Shorteut key: [None

4. Haga clic con el botén derecho del mouse en el B [Nomal window =]

corte rapido y seleccione “Properties” del menu.

5. Haga clic en la ficha “Shortcut”. St |

6. Modifique el objetivo “Target” para que se lea: C:\ Find Target.. | Changelcon... |
Program Files\RJG Insight\Photon\phindows.exe
-t (direccién IP) -n (numero de nodo) -u -o1. [ ok | cancel | sl |

7. Haga clic en “Ok” para guardar los cambios.
8. Verifique que el eDART esté conectado a la red.
9. Haga doble clic en el corte rapido para ejecutar el programa.

eDART Locator

Customize Settings : |

eDART Locator esta incluido en el CD de InsightPro™.
Se usa conjuntamente con Phindows para ver los eDART
desde una computadora con Windows.

» Haga doble clic en la opcion “eDART Locutor” dentro

EE RO 25 RS Insight\Photonphindows. exe

¥ Unlack Cursar Made

de la carpeta de RJG Insight System en la I Show Background [~ Tile Image

COImPUtadora' . — . . i Background Image: I _l
» Primero seleccione “File” y después “Settings”. Use el

botdn del navegador (...) para seleccionar el trayecto Cancel |

para llegar a Phindows.

» Cuando termine, haga clic en “Ok”.

Luego, busque los eDART debajo del encabezamiento “Machine Name”. Haga doble clic en el
nombre deseado para ver el software para ese eDART.
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O «DART Locatos

Fil= %iew Hep
achine Mame et Group System Type Connection nfo 2]
Flanti_ellfiachine FoUr SroUp e1aRET #1001 1921621 10185 T 31
FlantCellachine Tour zroup eDART #2050 192 1651 2058571
FlantiZellMachine Tour Group cDBRT #1068 1921651, 10685731
Planu-eliachine  JOUTGIOUD  eDART#150  192.168.1.15045731
anui”ellftviachine CLIF CROL e
Flant allfachineg FoUr Group egﬁg:i;gi 13;221;3;‘32%1
Flant/Cellfachine FOUr Group . £ apr
FlantiCellMiachine Your Group SDIART #10) 192.168.1.10245T31
FlanuallMachine ‘fDIJI’G-I’DIJ[J eDART #2085 192 1851 208857231 ;|
Pugzh io Star

Si los nombres de eDART no aparecen, tendra que agregar las direcciones IP a un archivo de lista.
Dentro de la carpeta de RJG Insight System hay una opcion que se llama “Edit eDART IP List”.
Haga doble clic en esa opcion para abrir el archivo.

VVVYVYY

Teclee la direccion IP del primer eDART.
Haga clic en “Enter” y después teclee la siguiente direccion IP.
Seleccione “File”, “Save” y después cierre.

Vuelva a abrir eDART Locator.

eDART®
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Transferencia de archivos FTP

Para transferir datos de un eDART a otra PC, computadora
portatil o servidor, acceda al programa Filezilla desde su
carpeta “RJG Insight” Debera ver la pantalla presentada abajo:

F= FileZilla version 1.5a
File Edit Tranzfer Miew 2

NOTA

Se requiere la instalacién de
InsightPro™. Consulte la seccion
“InsightPro™” de este manual para
obtener mas detalles.

[groErpeoEr(? /

/

J.&ddress: |192.158.9.24? zer: In:-ot

Passward: = Part: |21

_D_uickcnnnectl

Cornmand:  PORT 192,168.1.75.4.133 ﬂ
FResponze: 200 PORT command successful.
Cornmand:  TYPE A
Responze: 200 Type set to A,
Command:  LIST
Responze: 150 Opening A5CI mode data connection for binds, A
Responze: 226 Transfer complete. § =
Local Site: |CZ\D3DTEMP'\ Femote Site: |.-’e-dalt.f'data.f'Mn|ds -
EI--- ty Computer | | Filename  # | Filesize | D ate | Time | Permizzions -
5 & .
b am 02A15/2002 11:05 -
31998 02/A15/2002 03:52 -
a9 02/A15/2002 03:55 -4
; [ 5852 02A5/2002 03:59 drvatEr-wr-u
-G Drivers 2 (21 Big Demo 1202000 043 dreseses
Filename _+ | Filesize | Filetype | Last Modiied (2 Cores Demo 01/25/2002 1325 dowwrsrs
& (3 Emulator 02/15/2002 11:09 drisr-r-4
[ M-246-2532 0z2A5/2002 10 s
Ca0s1288 12/04/20M 14:35 -4
& raw_test 12/04/20 14:35 A -
(3 Smal Dema 12/19/20M 10:40 -4
Analpgiz.Cycle_Graph.cfg 918 12/04/2000 1435 UM
5| &nalyziz.Cycle_Values.cfg 486 12/04/2001 1435 AT i
4| | x| | ¥
Local Filehame Size | Direction | Remote Filehame | Hust | Statuz
Analpziz.Cycle_Graph.cfg \ [e8 fe-dart/datastoldsAdnalysis Cocle G 192.168.9.208:21
7
<] | H©

Feady

|Bueue: 120 bytes @ @ 4

1. Domicilio

Teclee la direccion IP del eDART o de la computadora a la que se quiere conectar. Si esta usando

una conexion serial, teclee “10.0.0.1”.

2. Usuario

Teclee “root”. Use letras minusculas.

3. Contraseia

Teclee “evintea”. Use letras minusculas.

4. Conexion rapida

Haga clic en este botén para conectarse a la direccion IP que especifico.

eDART®
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(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

5. Sitio local
Haciendo clic en las casillas “+” y “-”, seleccione la ubicacién del
directorio donde quiera que los datos transferidos sean puestos. INOTA

Si hace clic en la carpeta que

6. Sitio remoto . tenga dos puntos al final lo llevara
Seleccione la carpeta “e-dart” y luego seleccione la carpeta a un nivel superior.

“‘data”. De la lista de datos, seleccione el archivo o archivos
que quiera transferir haciendo clic en el nombre una vez para
destacarlo.

“n

7. Una vez destacado, pulse el botén izquierdo del mouse y manténgalo pulsado para arrastrar el
archivo para aqui. Repita para cada archivo que sera transferido. Cuando todos los archivos hayan
sido seleccionados, haga clic en cualquier lugar en la casilla para que aparezca un menu. Desde el
menu, seleccione “Process Queue”. El archivo o archivos seran transferidos al Sitio Local que ha
seleccionado.

Una vez instalado, el programa Filezilla contiene ayuda detallada.

eDART® 7 Acceso remoto y visualizacion



Analyzer

El Analyzer es una aplicacién de Windows para usar con el DARTVision™ de RJG o Insight
System™. Siga las instrucciones de abajo para usar la herramienta Analyzer.

1. Comenazar el Analyzer

Scan Metwork far el &RTS

La pantalla principal del Analyzer es el selector de datos. El Directorio de datos en el lado izquierdo
de la pantalla enumera los directorios donde se han guardado los datos (por molde).

En la parte de abajo de la pantalla hay una barra de herramientas donde puede seleccionar varias

herramientas para ver, analizar o calcular los datos.

q‘E.‘I data_select =)
Data Directary — Time R ange Selzection
I\\HJG_TECH_NT1 ‘Dartdata j | Beqin Date Selection End D ate Selechon
-{ea] 1 -
—{Ex] 101
-] 12268
--{e8] 1998 28029 301 2 3 4 28029 31 2 3 4
5 B 7 8 9 10 N 5 B 7 8 9 1 N
(L] 27485AMP
[]—- 299 12 13 14 15 16 17 18 12 13 14 15 16 17 18
-{E@) 30 st 19 20 21 22 23 24 28 19 20 21 22 23 24 28
& = ?‘E”;?'m” =s ® 7w 2 W Ed I /7 2% 29 W Ed I
2 3 4 5 B 7 8 2 3 4 5 B 7 8
2] A TESTH
-{e8) 31 TEST2 — |7_| g I—
| 23224 PM . TS =i
E|" 411051 Begin Time: — End Tirne: 24201 PM =

1] STORAGE

(] 5852

=-{1] 8157
L2312

(€] 5157 oven test

[-{£8] 7154-B066 Y1

-{£8] 9211 Test

[-{£8] 9211-500 Test 1192001

[-{e0) ABS

F-{E2] Acra

[#-{£8] bert

[-{E8] Big Demo

-] Bob

Scan Metwork for eDARTS |

S|

cycle graph summany graph data export

=l
2
Statistics Part
Measurements

2. Seleccione una carpeta

En el Directorio de datos, haga clic en la carpeta con el nombre de los datos del molde que usted
quiera ver. Si desea seleccionar un conjunto de datos especificos de la carpeta, haga clic en el signo
“+” a la izquiera de la carpeta. Esto expandera el directorio y dard mas opciones especificas.

3. Seleccione la fecha de inicio y final.

Los dos calendarios en el lado derecho de la pantalla permiten
seleccionar una fecha de inicio y una fecha de terminacion
para los datos que ha seleccionado para ver. Si el color de
fondo es gris, no

hay datos disponibles para mostrar en la pantalla. Si es
blanco, hay datos disponibles. Las fechas marcadas con texto
en negritas indican fechas donde existen datos. Usando el
calendario a la

NOTA

Si la carpeta esta marcada con una
“L”, contiene datos locales (datos del
directorio que selecciond arriba). Si
la carpeta esta marcada con un “ED”,
los datos son de un eDART que esta
en la red.

izquierda, seleccione la fecha de inicio y los datos que usted quisiera ver. Usando el calendario a la
derecha, seleccione la fecha de terminacion. También puede seleccionar las horas de inicio y

terminacién debajo de los calendarios.

eDART®
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(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

4. Seleccione una aplicacion
De la barra de herramientas en la parte de abajo de la pantalla, seleccione la aplicacién que quisiera
usar con el rango de datos seleccionado.

SRR l

ovzle greph zurmary graph data eqpart Shatiztics
Heasurerrents

Grafico resumen

El Grafico Resumen proporciona una visualizacion grafica de los valores resumidos que le permitiran
ver las tendencias. Las tendencias de valores resumidos multiples pueden mostrarse aqui de una
vez. Un valor resumen es un solo numero (punto de datos) para cada ciclo, por ejemplo, la integral
del ciclo pico, el tiempo del ciclo, etc.

&y 12 268%01-06-33 - Summany Graph Display

Eie [Gisgh Corircls Hedp

e L AT e qur A

I I' M mi el
oo e II'| i ’J"*I" ]ﬂh‘ "|1r| 1|'|I|Iul| ""lfl”'“"' B i i |-11

Thilli P51

A TG PSl

e Time
164.40 e conds

0172799 1 B:06:490 [Unzaom | Export | Getcycle| |02 /99 031 7:4)

Barras de titulo

Mostradas en el lado izquierdo de la pantalla, estas barras indican qué mediciones del resumen
estan siendo mostradas en el grafico. Para agregar una medicion al grafico resumido, seleccione
“Add Curve” en el menu “Graph Controls” o haga clic en la barra de titulos y presione el boton “Add
Curve”.

Cursor

El cursor es la linea vertical en el grafico. Puede moverse en el grafico haciendo clic con el boton
izquierdo del mouse en el punto para donde quiera que se mueva el cursor y haciendo clic izquierdo
y arrastrando el cursor propiamente. Los valores numéricos para cada punto de datos se muestran
debajo de las barras de titulos.
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(Visualizacion del proceso actual, continuacion)

Get Cycle
El botén “Get Cycle” en la parte de abajo de la pantalla llamara a un grafico de ciclo para los datos
seleccionador por el cursor.

Export

Pulse ese botdn para exportar los datos del grafico resumido para una hoja de calculo de Excel. Para
seleccionar solamente cierta area del grafico resumido para exportar, amplie esa area (haga clic con
el botdn derecho del mouse y arrastre) y después pulse el boton “Export”.

Nota

Para agregar una nota, coloque el cursor sobre el punto de dato deseado y seleccione “Add Note” en
el menu “Graph Controls”. La nota aparecera como un icono pequefio en la parte de abajo del
grafico. Para ver la nota, simplemente haga clic sobre su icono. Para cambiar la nota, seleccione
“Edit Note” del menu “Graph Controls”.

Zoom/Unzoom

Para ampliar la vista de un area particular de una curva, seleccione “Zoom” del menu “Graph
Controls” o haga clic con el boton derecho de mouse y arrastre en el area deseada del grafico.
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Cycle Graph

Cycle Graph muestra los datos del ciclo guardados, una vista a la vez.

Eng Crasmo - Diwcle Biraph

Fie GiaphContick  Halp
[.152
Host Gale .I-".‘il !
w
\UJ" \'
G189 psi
E575 poi e
huwm""'w._h
ﬂHH |
| e P97 cuin. SO, N
L-Ilj \\Kz‘.n psi i
jooon q1Essocra (2o a] ] ] [@ o [12.37

Overlays
Puede ver varias vistas a un mismo tiempo activando la funcion “Overlays” (pulse el boton OV en la
parte de abajo de la pantalla).

Zoom
Para ampliar la vista de un area particular de una curva, seleccione “Zoom” del menu “Graph
Controls” o haga clic con el boton derecho de mouse y arrastre en el area deseada del grafico.

Cursor

El cursor vertical del grafico muestra los valores numéricos para cada curva. Puede moverse en el
grafico haciendo clic con el botén izquierdo del mouse en el punto para donde quiera que se mueva
el cursor y haciendo clic izquierdo y arrastrando el cursor propiamente.

Add a Curve
Para agregar una curva que no esta mostrandose, seleccione Add Curve del menu despegable
“Graph Controls”.

Data Replay

Puede desplazarse a través de los datos usando las flecha en la parte de abajo de la pantalla.

El sello de tiempo de toma indica la fecha y hora que cada toma fue hecha. Puede repetir los
datos presionado el botdn verde en la parte de abajo de la pantalla. Fije la velocidad de repeticion
usando el dezlizador a la izquierda. A medida que cada ciclo se repite, el cursor se movera en el
grafico de resumen (sin las dos pantallas estan visibles) para que pueda ver los datos del ciclo que
corresponden a los datos del resumen. El botdn rojo detendra la repeticion.
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(Grafico de ciclo, continuacién)

Save as Template

Para usar los datos del ciclo en el grafico como una plantilla con quien comparar otros ciclos,
seleccione “Save as Template” del menu “Graph Controls”. Teclee una descripcion de la plantilla y
pulse Save. La plantilla puede modificarse en la seleccion de “Template Controls”. Estas plantillas
pueden ser leidas por el eDART.

Pantalla de estadisticas

La pantalla de estadisticas calculara el promedio, la desviacidn estandar, etc. para el rango de datos
mostrado en la pantalla de resumen.

4 Big Demo - Statistics

Data Hange:|5hﬂ[9 Back ﬂ I il shots back
Stal Mame |‘n-"alue Type | Location |‘-r'a|ue LIrits
ba ximum Feak End of Cavity 236 pEl
hirim urm Feak End of Caviy FEL psi
Averace Feak End of Canity Foan fasi
inire o Feak Injection Pressure 10900 fasi
Wla wirrurm Feak Injection Pressure 11300 s
Avcrage Feak Injection Pressune 11100 i
ba «imum Feak Fosi Gale JEdd PEl
Average Feak Fosi Gate FE94 psl
kirirt Feak Fozi Gate a4 psi
4| | ﬂ
Add Walus Rermove Yalue Sz, MUplier 47 | 2.0 i‘

Adding/Removing Values

Para agregar velores adicionales, pulse Add. Seleccione el célculo (promedio, maximo, minimo,
desviacién estandar, etc.) que quisiera aplicar al rango de datos seleccionado y luego pulse OK.
Seleccione una medicion a resumir y la ubicacion de la lista que quisiera ver y pulse OK. Repita este
proceso para agregar mediciones adicionales. Para quitar una medicion que ya se ha agregado,
destaquela y pulse Remove.

Data Range

Escoja una vista (Vista resumida, Tomas atras o Vista completa) de la casilla combinada de Rango
de Datos en la parte de arriba de la pantalla. Si selecciona Tomas atras, puede indicar la cantidad de
tomas.
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(Gréfico de ciclo, continuacion)

Part Measurement

La herramienta de Medicion de piezas se usa con la herramienta Muestreo de piezas en el software
de eDART. Usando la herramienta Muestreo de piezas, puede tomar muestras para analizar

posteriormente mancando los puntos de datos de donde los tomd. En la herramienta Mediciones de
piezas, puede ingresar las mediciones de piezas.

Tast

07/07,/2002 79:28:45

| 19:28:45

19:20:75

192945

19:30:14

19:30:49

01012002 19:533:29

/072002 79:38:00

017072002 19:44: 28

Data Export

01/071,/2002 19:43:44

La herramienta Exportar Datos permite seleccionar mediciones resumidas y exportarlas a un archivo
tipo csv (leido por Excel), donde se puede hacer un andlisis adicional de los datos. Esa herramienta

también puede accederse desde el grafico resumido.

eDART®

Shot Time Stamp
Aarage Value, Fill Speed (FillSp)
zate Seal, Post Gate (FPSTasl)
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(Grafico de ciclo, continuacién)

Adding/Removing Summary Measurements
Pulse Add y seleccione una medicidén a resumir y la ubicacion de la lista que quisiera ver y pulse OK.
El encabezamiento de la medicidén aparecera al final de la lista.

Para insertar una medicion en un lugar especifico en la lista, destaque el encabezamiento de la
medicién directamente debajo donde usted quiera que la nueva medicion aparezca. Pulse Inserty
seleccione en la lista una medicién resumida y la ubicacién. Los encabezamientos de las mediciones
pueden también moverse de un lugar a otro haciendo clic y arrastrandolos.

Para quitar una medicién que ya se ha agregado, destaquela el encabezamiento y pulse Remove.

Save Config
Guarda los nombres de las mediciones especificas. Esto es util si frecuentemente exporta un formato
particular.

Include Measurement Headers
Marque esta casilla si quiere que los encabezamientos de las mediciones se exporten junto con los
datos.

Only Export those Shots with Part Measurement Entries
Marque esta casilla si quiere exportar solamente los datos de medicion de piezas.

Cuando termine, pulse Export.

NOTA

Exportar datos funciona solamente con
los datos resumidos.
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Herramientas de Configuracion

Esta seccidon describe las caracteristicas de las Herramientas
de Configuracion del software eDART®.

03/13/2018
Rev 5.1
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Configuracion del Trabajo

El software eDART se puede personalizar por molde y por maquina. La primera vez que use un molde o una
maquina con el sistema eDART tendra que ingresarlos en la herramienta Configuracion del Trabajo. Cuando
inicie el eDART lo primero que aparecera sera la herramienta Configuracion del Trabajo. En la seccién "Crear
una Configuracién de Trabajo" encontrara conceptos importantes y consejos Utiles para configurar un trabajo.
Lista de Estado

Job Setup {(eDART #174)

ldentifying sensor found {SfN: 03 040 00459, identifies Machine)
All identifying sensors found.
Identifying sensor found {S/H: 01 236 00123, identifies Mold)

hMold
Mold Humber |1I]4I] Valve Gate j Create Mew |
Material | Polypro =] Create New |
Cavities |2 cavity j Create Hew |
Machine
Plant |RJG =] Create New |
cell i [=]
Machine [174 [=]

Este recuadro blanco en la parte superior de la herramienta muestra todos los sensores que encuentra el
software y avisa cuando finaliza la busqueda. La barra de desplazamiento a la derecha permite ver todos los
sensores encontrados.

Seleccion del Molde (Nimero de Molde, Material,

Cavidades)

Si esta ingresando un nuevo molde al sistema debe escribir NOTA.:

un nuevo Numero de Molde (o nombre). En la seccién Debe ingresar un texto en el campo

"Crear Estandares de Nomenclatura" encontrara consejos Ndmero de Molde. Los campos Material y

utiles para hacerlo. Observe que ciertos caracteres no estan Cavidades son opcionales. Si usa el nivel

permitidos debido a que generan confusion en el sistema de Cavidades tambien debe usar el nivel

archivos. Estos incluyen caracteres tales como asteriscos, Materiales. Si desea que estos niveles

signos de preguntas, signo de numeral (#) y otros. Los sean obligatorios puede comunicarse con

caracteres no permitidos simplemente no se escribiran. RJG para que modifique su sistema.

Si el molde que esta utilizando ya ha sido ingresado al

sistema, simplemente use los cuadros combinados para seleccionarlo. NOTA: )

El software automaticamente encontrara los datos guardados. Los campos Numero de
Molde, Planta, Celda y

Seleccion de la Maquina (Planta, Celda, Maquina) Maquina son obligatorios.

Si esta ingresando una nueva maquina al sistema, escriba un nombre
para la Planta, la Celda y la Maquina. En la seccién "Crear Estandares de Nomenclatura" encontrara consejos
utiles para hacerlo. Los nombres de las maquinas tienen las mismas restricciones que los nombres de los
moldes.

Si la maquina que esta utilizando ya ha sido ingresada al sistema, simplemente use los cuadros combinados
para seleccionarla. El software automaticamente encontrara los datos guardados. También puede escribir el
nombre exacto del molde existente para seleccionarlo.
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(Configuracion del Trabajo, continuacion)

Aceptar NOTA

Una vez que haya ingresado todos los datos Tiempo de espera antes de la aceptacion automatica

haga clic en el botdn Aceptar para iniciar el Aceptacion automatica en: Sequndos

trabajo. Si no le indica que acepte la configuracion actual, el
programa automaticamente aceptara la configuracién

Iniciar Trabajo que exista cuando el temporizador expire. Se habilita
cambiando la configuracion de la aceptacion automatica en

Si el usuario detiene un trabajo manualmente ellarchivo sygtgm.config y Il.J'ego reinic'iando el eDART.

pero no hay sensores identificadores nuevos, la Si desea habilitar esta funcion comuniquese con RJG.

pantalla Configuracion del Trabajo solo muestra
la region superior (ocultando los niveles correspondientes al molde y la maquina). En este punto el botdn
"Iniciar Trabajo" estara visible antes que el boton "Requerido”. Cuando presione el boton "Iniciar Trabajo" se
visualizaran los niveles correspondientes al molde y la maquina y podra elegir un trabajo nuevo. También
desaparecera el botén "Iniciar Trabajo".

Cuando ingrese un nuevo nombre de molde todos los niveles inferiores quedaran en blanco y sus cuadros
combinados vacios.

Para el software, ingresar un nombre que coincide con uno listado en el cuadro combinado para ese nivel es
lo mismo que seleccionar ese nombre en el cuadro combinado.

Aunque es posible escribir los nombres usando mayusculas y minusculas, escribir un nombre que ya existe
en el cuadro combinado en mayuscula/minuscula seleccionara el nombre existente tal como fue escrito
originalmente.

Para cada nivel el nombre debe ser de 36 caracteres o menos.

Si desea configurar niveles diferentes en su herramienta Configuracion del Trabajo (por ejemplo sin campo
Planta o Celda, o nombre diferentes de Planta o Celda), comuniquese con RJG. Esto se puede hacer
modificando el archivo system.config y luego reiniciando el eDART.

Rol de la Configuracion del Trabajo en la Configuracién del Software

Es importante observar que los nombres (0 nimeros) que se ingresan en la herramienta Configuracién del
Trabajo crean una especie de "receta" que describe completamente el molde y la maquina. La configuracion
incluye tamafos de aguja, tamafo de la maquina (diametro del tornillo, etc.), puntos de ajuste de control,
etc. La Configuracion del Trabajo también incluye cuales herramientas del software se utilizaran y cuales no.
Todas las configuraciones creadas se guardan y se puede acceder nuevamente a las mismas seleccionando
las entradas correspondientes en los cuadros combinados.
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(Iniciar Trabajo, continuacion)

Seleccionar Maquinas y Moldes

Lo primero que se ve al iniciar el software eDART es la herramienta Configuracién del Trabajo. Esta seccién
explica como crear configuraciones de trabajos y como seleccionar nombres de maquina y de molde; también

contiene algunos consejos utiles.

Ingrese el
Job Setup (eDART #174) ,g
_numero (o
Accept nombre)
Identifying sensor found (S7N: 03 040 00459, identifies Machine) del molde o
All identifying sensors found, seleccione
Identifying sensor found (S/H: 01 236 00123, identifies Mold) uno del
kMold menu
desplegable.
kMold Humber |1l]41] Valve Gate K Create New
Material Folypro - -— T .
|Polyp — Opcional
Cavities |2 cavity B Create New - Uselo si
trabaja con
kMachine .
diferentes
Flant |RJG =] Create Hew materiales
cell 1 5 \ Create New o tiene
_ multiples
Machine |1?4 R Create Mew g
cavidades
Ingrese los nombres (nimeros)
de Planta, Celda y Maquina
o seleccionelos del menu
desplegable

Concepto clave 1: Crear una configuracion de un trabajo

Es importante recordar que los nombres (0 niumeros) que se ingresan
en la herramienta Configuracion del Trabajo crean una especie de
"receta" que describe completamente el molde, la maquina 'y, en

el futuro, algunos accesorios. La configuracién incluye tamafos de
aguja, tamano de la maquina (diametro del tornillo, etc.), puntos de
ajuste de control, etc. La Configuracion del Trabajo también incluye
cuales herramientas del software se utilizaran y cuales no. Todas las
configuraciones creadas se guardan y se puede acceder nuevamente a

NOTA:

Los campos no son sensibles a
las mayusculas y minusculas,
de modo que no importa cémo
escriba los nombres.

las mismas seleccionando las entradas correspondientes en los cuadros combinados.

En la figura anterior “M248/ABS/8” es la configuracion para el molde actual, “RJG/3/Arburg” es la configuracion
para la maquina actual. Juntas forman una Configuracion del Trabajo. En este punto ha configurado un

molde para que funcione en una maquina. Para configurar un nuevo molde para que funcione en esta
maquina, simplemente cree una nueva configuracion de molde (Numero de Molde, Material y Cavidades).

Si el controlador eDART se traslada a una maquina diferente, simplemente cree una nueva configuracion de

maquina (Planta, Celda y Maquina).
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(Iniciar Trabajo, continuacion)

En los diferentes "niveles" que aparecen en la pantalla se guarda diferente informacion. Por ejemplo, los
tamanos de las agujas eyectoras se guardan con el nombre del molde. Asi, cada vez que ejecute el mismo
numero de molde (primer nivel) obtendra los mismos tamafos de aguja, sin importar el material o el nUmero
de cavidades. Por otro lado, la configuracion de alarmas se guardan con la combinaciéon molde/material/
cavidades. De este modo, por ejemplo, si cambia el material debera buscar nuevas alarmas para dicho
material. Luego cada vez que cambie de material la configuracion del trabajo controlara cual configuracion de

alarmas se utiliza en base al nombre del material.

Crear estandares de nomenclatura en la herramienta Configuracion del trabajo

1. Esimportante crear un estandar para ingresar los nombres de moldes, materiales, cavitacion, etc.
Siingresa el nombre de molde “M 248” (con un espacio), este molde sera diferente al “M248” (sin el
espacio). De manera similar, los nombres de material “Valox-912” y “Valox 912” también son diferentes.

Si cada persona involucrada en la configuracion ingresa

algo diferente, la configuracién de alarmas, las plantillas y

demas configuraciones no estaran disponibles si reinician

el trabajo con un material de nombre ligeramente diferente.
2. Para evitar escribir un nombre de forma incorrecta, use

los cuadros combinados para seleccionar una entrada

existente en lugar de escribir lo Ultimo que cree que se

utilizo.

3. Usando el Arquitecto puede crear nuevos moldes y
materiales en forma anticipada de modo que nunca
sea necesario que los operarios los escriban.

4. Puede configurar el sistema de seguridad para
permitir que algunos usuarios selecciones moldes y
maquinas pero no permitir que los creen.

5. Los campos de color celeste son los campos
minimos requeridos. Si los deja en blanco el sistema
le pedira que los complete.
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NOTA:

No arrastre el boton de Architect fuera del area
de trabajo azul. La unica forma de acceder

a esta herramienta es a través del menu
principal, por lo que debe estar habilitado.
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Configuracién de un trabajo paso a paso

Siingresa a la herramienta Configuracién del Trabajo y desea seleccionar una configuracion que ya ha
sido creada debe ingresar la combinacion de campos apropiada. Para simplificar esta tarea se recomienda
mantener un registro de la configuracion de cada trabajo creado.

1. Seleccione un Numero de Molde (o nombre) de la lista de moldes actuales haciendo clic en la flecha
junto al cuadro combinado. Si no hay ningun molde en la lista debera crear uno ingresando la informacion
correspondiente.

2. Sien este molde utiliza materiales diferentes, seleccione (o ingrese) un material. Esto separa puntos de
ajuste de control, alarmas, plantillas,etc. [OPCIONAL]

3. Cavidades diferentes: Las cavidades no necesariamente deben ser un numero. Por ejemplo, en una
herramienta de familia las podria llamar "mitad derecha", "mitad izquierda", "ambas mitades", etc. En una
herramienta de multiples cavidades con cavidades idénticas se puede utilizar un numero. Cuando se usa
un numero, el software puede usar esa informacion para contar las piezas. [OPCIONAL]

4. Ingrese un nombre o0 numero para cada planta. Si tiene una sola planta igualmente debera identificarla
con un nombre 0 numero.

5. Siusted es un usuario portatil deberia pensar en configurar una maquina llamada "Sin Secuencia" u
otro nombre similar para usar en la maquina desde la cual no tiene sefiales de secuencia. Esta maquina
tendria todas las entradas de moédulo de secuencia configuradas como "No Utilizadas". Asi, cada vez que
inicie la maquina ésta restablecera las entradas "No Utilizadas" para que no tenga que ingresarlas usted
mismo. Obviamente debera cambiar el coeficiente de intensificacion por el valor correcto (herramienta
Configuracién de Maquina) cada vez que inicie la maquina "Sin Secuencia". Si desea mas informacion
acerca de como utilizar el eDART sin sefales de secuencia consulte la seccién "Coémo configurar la
secuencia de maquina".

6. Sisiplanta esta configurada en celdas, simplemente nombre o numere cada celda. Si no lo hace debera
crear una estructura de celdas. Si desea eliminar este campo comuniquese con RJG.

7. Finalmente, ingrese un nombre (0 numero) para la maquina que esta utilizando. Una vez que haya
ingresado toda la informacién haga clic en el boton Aceptar.

Concepto clave 2: Niveles

En los diferentes "niveles" que aparecen en la pantalla se guarda diferente informacion. Por ejemplo, los
tamanos de las agujas eyectoras se guardan con el nombre del molde. Asi, cada vez que ejecute el mismo
numero de molde (primer nivel) obtendra los mismos tamafos de aguja, sin importar el material o el nUmero
de cavidades. Por otro lado, la configuracion de alarmas se guardan con la combinaciéon molde/material/
cavidades. De este modo, por ejemplo, si cambia el material debera buscar nuevas alarmas para dicho
material. Luego cada vez que cambie de material la configuracion del trabajo controlara cual configuracion de
alarmas se utiliza en base al nombre del material.

Si desea configurar niveles diferentes en su herramienta Configuracion del Trabajo (por ejemplo sin campo
Planta o Celda), comuniquese con RJG.
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Tamano de la Maquina

La herramienta Tamafo de la Maquina aparece después de configurar un nuevo trabajo. Aqui puede escalar
todas las partes de la maquina. El software usa los nimeros de esta herramienta para escalar todas las
variables de la maquina a presién de plastico y volumen.

I Machine Size

\’\ Node65/Customer/Support [ E

Intensification Ratio (Ri) = I 6.50 11

/
| = al / F
B Screw = I_ v cylinder

~ Diameter B Hydraulic

' : Cylinder

I 1000 Diameter

| = J 2.550 4
C A* |/ Calculate Cylinder Diameter mx/

_ | Calculate Intensification Ratio

D /r Accept

Cuando al realizar una inyeccion el sistema detecta un sensor hidraulico o una sefial de fuerza (maquinas
eléctricas) muestra esta herramienta para realizar el escalado inicial.

Area del cilindro hidraulico dividida por el area del tornillo

Ingrese el diametro del tornillo (diametro interior del barril) y las unidades correspondientes
Seleccione esta opcion si ha ingresado el diametro del tornillo y el coeficiente de intensificacion
Seleccione esta opcion si ha ingresado el diametro del tornillo y el diametro del cilindro hidraulico
Esta es la maquina a la cual esta conectado el eDART

Ingrese el numero de cilindros hidraulicos que accionan el tornillo

Ingrese el diametro del cilindro de inyeccidn y las unidades correspondientes

EMMOUO >

Barra de titulo
Muestra el nombre de la herramienta (Tamafno de la Maquina) seguida de los nombres de la planta, la celda y
la maquina debajo de la barra de titulo.

Coeficiente de intensificacion

Si selecciona la opcion Calcular Diametro del Cilindro debe ingresar el coeficiente de intensificacion y el
diametro del tornillo. Si hace clic en Aceptar sin haber ingresado uno de estos valores aparecera el siguiente
mensaje (indicando el valor faltante).

Si selecciona la opcion Calcular Coeficiente de Intensificacion debe ingresar el diametro del tornillo y el
diametro del cilindro hidraulico. El coeficiente de intensificacion se calcula automaticamente.

Diametro del tornillo

» Tamano: Si ingresa el diametro del tornillo también debe ingresar el coeficiente de intensificacion y el
diametro del cilindro se calcula automaticamente. Si realiza cualquier cambio a los valores, el diametro del
cilindro se calcula nuevamente.

» Unidades: Si selecciona una unidad diferente del menu desplegable del cuadro combinado, el diametro
del tornillo se calcula nuevamente en base a las unidades
modificadas.

Enter the injection cylinder diameter
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(Tamano de la Maquina, continuacion)

Calcular Diametro del Cilindro
Seleccione esta opcion para habilitar el campo donde ingresara un valor para el coeficiente de intensificacion.
Para calcular el diametro del cilindro también debe ingresar el diametro del tornillo.

Calcular Coeficiente de Intensificacion
Seleccione esta opcion para habilitar el campo donde ingresara un valor para el diametro del cilindro. Para
calcular el coeficiente de intensificacion también debe ingresar el diametro del tornillo.

Numero de Cilindros Hidraulicos
El limite maximo es 4.

Diametro del Cilindro Hidraulico

Cuando esta seleccionada la opcién Calcular Coeficiente de Intensificacion este campo se habilita para que

usted pueda ingresar el valor que desee. También debe ingresar el diametro del tornillo y el diametro del

cilindro se calcula automaticamente.

» Tamafo

» Unidades - Si en el menu desplegable del cuadro combinado selecciona una unidad diferente, el diametro
del cilindro se calculara nuevamente en base a las unidades modificadas.

Aceptar
Si todos los campos estan configurados, guarda la configuracion y cierra la herramienta Tamario de la
Maquina.

RJGJDemns.f'.SBEE
NOTA
Si tiene una maquina
eléctrica que produce una
m senal de presion de plastico
solo debera ingresar el
diametro del tornillo.

Accept |

Los numeros pueden tener hasta 9 digitos. Cualquier numero de mayor longitud se redondea a
1000000000.00.
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Tamanos de las Agujas Eyectoras
Esta herramienta se usa para convertir la fuerza sobre un sensor tipo aguja eyectora (sensor indirecto) en

presion de plastico. Use esta herramienta en cualquier molde que utilice sensores indirectos. Puede usarla en
todos los moldes y permanecera inactiva si no hay sensores indirectos.

Ejector Pin and Valve Pin Sizes

End of Cavity #Bottom Post Gate #1

(2] (2]
== ==
Diameter or frea Diameter or firea
|0.04005 7| | 0.001260 | s s | omazzz

Iin j Isq. in j Iin j Isq. in j

Accept | Match Pinsl

IIJ:=

Configure el diametro de la aguja o su area (si no es circular) de modo que el sistema pueda calcular la
presion. El diametro de la aguja se puede seleccionar directamente de la lista. Puede seleccionar ya sea un
valor decimal (0.134) o una fraccion (5/64). Seleccione las unidades en los cuadros inferiores. Una vez que
termine haga clic en el botdn Aceptar.

Es importante que esta herramienta esté correctamente configurada para que el software pueda escalar con
precision la salida de los sensores.

Si esta usando multiples sensores con el mismo tamafio de aguja, ingrese el primer tamano de aguja y haga
clic en el botén Coincidencia de Agujas para hacer coincidir la primera entrada.
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Presion de Inyeccion Cero
Use esta herramienta para configurar manualmente la presién de inyeccién igual a cero.
Solo deberia hacer esto si las bombas estan apagadas y la presién residual ha descendido hasta cero o un

valor préximo a cero. En una maquina hidraulica, esta funcion llevara a cero la presion de inyeccion hidraulica
y, si corresponde, la presién de frenado. En una maquina eléctrica, llevara a cero la sefal de la celda de carga

de fuerza de inyeccion.
Zero Injection Pressure (2 1

Zero Now | Zero on Signal |

kMake sure injection pressure is
actually zero before doing this.

Current reading: I 22 Ipsi j

0

Cancel

Cero Ahora
Al hacer clic en este boton, la lectura de la presién de inyeccidn se configurara como cero.

Solo haga clic en este botdn si la presion es realmente cero. De otro modo, sera necesario despresurizar el
sistema y volver a llevar a cero la presion de inyeccion.

Puede iniciar nuevamente el cero seleccionando Presion de Inyeccion Cero en el menu principal.

Al llevar la presion a cero, el sistema toma el valor actual de la presion de inyeccion y lo llama cero. Luego
resta el cero del valor de la presion de inyeccion a medida que lo lee.

Cero en una Seial
Al hacer clic en este botdn el sistema le pedira que seleccione la sefial y el nivel en los cuales llevar la presion
de inyeccion a cero. Estas son sefales de secuencia (por ejemplo, Inyeccién hacia Adelante, Recorrido del

Tornillo, etc.).

Una vez que haya elegido la sefial y el nivel deseados, este programa espera que se produzca el evento y
entonces lleva la presion de inyeccion a cero.

I Zero Injection Pressure at Signal (2 N x

Set injection pressure zero at next Ilnjec:tiun Forward j IDn j

Accept | Cancel

Use esta funcion si tiene una maquina que no produce cero cuando la bomba esta apagada. Algunas
maquinas eléctricas tienen niveles de sefial de salida analégica mayores que cero cuando la maquina esta
detenida. Ademas, en las maquinas Arburgs con frenado dinamico (en las cuales el eDART mide tanto el lado
de inyeccion como el lado de frenado) el nivel cero es dificil de encontrar. En la mayoria de los casos alcanza
con llevar a cero al activar la Inyeccion hacia Adelante.
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(Presion de Inyeccion Cero, continuacion)

Es importante encontrar un buen cero ya que la medicién de la viscosidad efectiva solamente sera consistente
entre diferentes maquinas si éstas tienen el mismo cero.

Lectura Actual
Este es el valor que se utiliza para calcular la presion de plastico en la unidad de inyeccion.

Unidades
Estas son las unidades para el valor actual y el nivel. Al cambiar de unidades los valores aparecen en las
unidades nuevas.

Cancelar

Haga clic en este botén para salir de la herramienta Presion de Inyeccion Cero sin llevar a cero la presién

de inyeccion. Puede hacerlo después, seleccionando la herramienta desde el menu principal. Informacion
adicional: Si esta herramienta no esta disponible en el menu principal, puede iniciarla e incluirla en la lista del
menu principal desde el Arquitecto.

Configurar Fondo del Tornillo

Esta funcion permite configurar el fondo del tornillo en el grafico de ciclo. Deberia estar en la seccion de
configuracion del menu principal.

Accione el tornillo hasta llevarlo hasta el fondo y luego haga clic en el boton "Fondo del tornillo y...” Una

vez que lo haya hecho podra usar el valor resumen "Cojin, Carrera de Moldeada" para visualizarlo en la
herramienta Valores del Ciclo, por ejemplo, o para monitorear la Configuracion de Alarmas para detectar
advertencias.

El siguiente grafico muestra el cursor en el punto mas bajo en relacion con la parte posterior del tornillo
(totalmente hacia adelante).

Cycle Graph (Mold: Demos)

B |

||| Graph Controls  Curve Controls  Sequence Controls  Help  Print

i PP, Injection 9676
:_ : Ve, Injection 2 291

et Screw Bottom 2 %

Botiom the screw and
press here to set.

| M3, Injection Forward
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Notas de Configuracion PRECAUCION

Si ha montado el sensor de carrera de
manera tal que mover el carro hacia atras y
hacia adelante hace que el sensor de carrera
cambie de valor, entonces debe llevar el
tornillo hasta el fondo y configurar el fondo

del tornillo con el carro completamente hacia
adelante como si estuviera en funcionamiento.

Esta es una herramienta de notas de propdsito general
que permite ingresar informacion sobre el proceso, el
molde o la maquina. Automaticamente guarda cada
nota en el lugar adecuado de modo que siempre estén
disponibles en el futuro. El contenido de estas notas son
independientes de la Vista que se esté usando.

El contenido se "adjunta" al proceso, molde o maquina
independientemente de la Vista.

setup Hotes 2J - lo

Process | Mold | Machine ] 1
1674/pht 215hpr 1001 Documents... |

Accept and Save Restore Previous | |

IIJ

Notas sobre el Proceso

Todo texto que aqui escriba queda guardado con el "proceso". El proceso es la combinacion del molde, el
material y la disposicidn de las cavidades. Use este campo para ingresar elementos tales como la temperatura
de fusion, la velocidad de llenado volumétrico requerida, la velocidad de empaquetado, o notas sobre el
rendimiento del proceso.

Notas sobre el Molde

Todo texto que aqui escriba queda guardado con el "molde". El molde es simplemente el hardware del
molde que se utiliza, independientemente del material o la disposicion de las cavidades. Use este campo
para ingresar elementos tales como informacion sobre el mantenimiento del molde, informacién sobre la
disposicion de los sensores o cavidades, etc.

Notas sobre la Maquina

Todo texto que aqui escriba queda guardado con la "maquina". Estas notas de la maquina seran iguales
independientemente del molde que haya instalado. Use este campo para ingresar elementos tales como
instrucciones para el operario, informacion sobre el mantenimiento de la maquina o las particularidades de la
configuracién del control basado en el eDART (transferencia de presion de cavidad).

Documentos NOTA

H_aga cI_|c para ver una lista de los documentos en gl _ La posicion del fondo del tornillo se debe
directorio del molde (gene_ralmente planta/celda/maquina). restablecer cada vez que se reinicia el
Puede seleccionar cualquiera de esos documentos para SRR 5 o s el @SBRI e T
verlos en la pantalla de ayuda. Puede colocar cualquier
documento que desee en el directorio para contar con
documentos de piezas, configuraciones, etc. en linea.

esta posicion y el cojin no se calculara
correctamente.
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(Notas de Configuracion, continuacion)

Aceptar y Guardar

Esta opcion guarda las notas ingresadas en todas las paginas (fichas de carpetas) en los lugares apropiados.

Restablecer Anterior

Si tiene notas de configuracion previamente guardadas y luego sobrescribe o borra parte de la informacion por
error, puede usar esta botdn para restablecer las notas previamente guardadas.

Como agregar un documento a la herramienta Notas

de Configuracion

Para agregar un documento (o archivo grafico) a la
herramienta Notas de Configuracion use FTP o Windows
Explorer para encontrar el directorio deseado. Copie el
documento o archivo gréfico a este directorio. El siguiente
ejemplo muestra un archivo grafico copiado al directorio
de Moldes. Ahora este gréfico estara disponible en la
herramienta Notas de Configuracion bajo la ficha Moldes.
El nombre que aparece en el menu desplegable coincidira
con el nombre del archivo, pero sin la extensién (por
ejemplo .html).

Algunos caracteres confunden al sistema de archivos y al

NOTA

Los documentos pueden incluir cualquier
archivo con las extensiones html, jpeg o gif.
Los archivos graficos muestran solamente
la imagen. Los archivos HTM o HT<L
pueden mostrar tanto texto como graficos y
enlaces. Los graficos se deberian guardar
en formato de 256 colores para no afectar
la velocidad. Las imagenes mas grandes
haran que Phindows se vuelva mas lento.

navegador HTML y no se deberian utilizar. Dichos caracteres son los siguientes:

$2“&|* ~\I<>‘:,#

BN Exploring - \\EDART 247\data\Molds\0z1288
File Edit “iew Go Favortes Tool:  Help |
¢ Y B Ly
Back Fariyand p tap Drive Dizconnect Cut
Address | ] \WEDART 247 data'\Maldst 051288 j
Folders x | [l=] 52770000 cyc
& &) EDARTZ14 a |21 52770000.5um
5B EDART221 =] 52780000, cyc
5B EDART231 =] 52780000, sum
El EDART 247 @.ﬁ.nalysis.Eycle_Graph.cfg
EH:I data @.-’-'-.nal_l,lsis.E_I,Iu:le_'\-"alues.u:fg
' {:I configuration J @.ﬁ.nalysis.ﬁtatistics.cfg
{:I Dinpers @.-'f-.nal_l,lsis.Summar_l,l_Graph.u:fg
{:I Machines @.ﬁ.pplicatiuns.Simulatu:ur.u:fg
EH:I b alds @ Controlz.Alarm_Settings.cfg
: &0 3-5tages in Seque @ Froduction. Down_Time. cfg
; @ Production.Lot_MNumber.cfg
C =40 Demos @F'ru:u:luu:tiu:un.Su:rap_Entr_l,l.u:fg
‘E Os]2a5 @ production_counts. data
®-1 Themalators _ILI in mold.jpg
1] | B 4 | i
|'I object(z] zelected -_'E,'E Local intranet i
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Herramientas de Analisis

Esta seccidon describe las caracteristicas de las Herramientas
de Analisis del software eDART®.

03/13/2018
Rev. 5.1

En esta seccion:

>

>

Gréfico de Ciclo

Valores del Ciclo

Grafico Resumen
Estadisticas

Seleccionar Vista Nucleo
Seméforo Virtual

Mostrar Hora Moldeada

Animacioén del Flujo
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Grafico de Ciclo

El grafico de ciclo muestra una representacién en tiempo real de los datos del ciclo, lo que permite comparar
el ciclo actual con los ciclos tipicos. En el grafico de ciclo se pueden visualizar multiples mediciones. Cada
curva corresponde al boton del mismo color ubicado a la izquierda.

El grafico de ciclo se utiliza para ver datos de los sensores, que muestran los valores constantemente
cambiantes de presidn, volumen, velocidad, etc. en tiempo real. Los numeros en el cursor son los valores para
cada curva por color. En el grafico de ciclo se pueden superponer curvas para ver como esta cambiando el
proceso o crear una plantilla contra la cual comparar el proceso actual.

Cycle Graph (Mold: 2-5tage) (20 IO

,| Graph Controls Curve Controls  Sequence Controls Mov 19,09 : 45 :12

PP, Injection 2824

PP, Post Gate H145
EOC

Ve, Injection

1M
MS, Fill
M3, Screw Run

sec.

Barra de titulo

Muestra el titulo “Grafico de Ciclo (Molde: <Nombre del Molde>)” donde Nombre del Molde corresponde al
nombre del molde actual. En la esquina derecha de la barra de titulo también hay un botén de ayuda (?), un
botdn para minimizar (-) y otro botén para maximizar ().

Barra de menu

En la barra de menu hay botones correspondientes a cuatro submenus llamados Controles del Grafico,
Controles de Curvas, Controles de Secuencia y Ayuda; en la esquina derecha de barra de menu también
se muestra el registro de fecha y hora actual en el formato “Dec 13, 13:16:12”. La barra de menu se puede
ocultar haciendo clic en la pestafia en la esquina izquierda de la barra. Para hacerla visible nuevamente se
debe hacer clic en la pestafia otra vez.

Senales de entrada de dispositivos

Las sefnales de entrada de los dispositivos Lynx (por ejemplo presion del molde, presion de inyeccion, carrera,
etc.) se visualizaran en la parte superior en tiempo real, a lo largo del tiempo. Haciendo clic en cualquier parte
de esta area permite acceder al menu Controles del Grafico. Cada curva corresponde al botén del mismo color
ubicado a la izquierda. A los controles de curvas individuales se accede haciendo clic con el botén derecho
sobre el correspondiente botdn a la izquierda o haciendo clic en el botén Controles de Curvas y seleccionando
una curva especifica. En ambos casos aparecera el menu Controles de Curvas.
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Entradas de maquinas

La seccidn inferior muestra diferentes sefales de secuencia y secuencias de maquina que representan el
estado del proceso a través de un ciclo. Aqui se puede ver cuando se estan activando y desactivando las
sefales de secuencia. Si la linea sube, la entrada esta activada. Si la linea baja, la entrada esta desactivada.
Cada una de estas lineas corresponde al botdn del mismo color ubicado a la izquierda. A los Controles de
Secuencia individuales se accede haciendo clic con el botén derecho del raton en el correspondiente boton
a la izquierda o haciendo clic en el boton Controles de Secuencia y seleccionando una Entrada de Maquina
especifica. En ambos casos aparecera el menu Controles de Secuencia.

Por defecto, generalmente se muestran las secuencias de maquina generadas por el eDART. Estas pueden
venir directamente de sefales de secuencia preprogramadas en la maquina o se pueden derivar a partir de
datos obtenidos de sensores de presién y volumen de inyeccion.

Cursor

Linea vertical sobre el grafico de ciclo que muestra los valores numéricos para cada curva. Para mover el
cursor haga clic y arrastrelo. EI nUumero que aparece en la parte superior del cursor indica en qué tiempo se
encuentra el cursor en el gréfico.

Barras divisoras
El grafico de ciclo esta separado en cuatro secciones mediante barras divisoras moviles. Haga clic y arrastre
estas barras para aumentar o disminuir el tamafo de cada seccion.

Escala de tiempo
Estos dos recuadros blancos debajo del grafico muestran la escala de tiempo del grafico de ciclo.

Controles del Grafico
El menu Controles del Grafico se utiliza para

manipular el cursor sobre el grafico y permite Graph Controls |
ajustar las vistas, colores, etc. del grafico asi Zo0m o |
como agregar curvas y crear plantillas. A este
menu se puede acceder de dos maneras Unzooim Full Cycle
diferentes:
Auto scale all Fill

» Haciendo clic en el boton Controles del

Gréfico. OveHays FACK
» Haciendo clic con el botén derecho sobre el Injection Furd

area de visualizacion de curvas. =t Yalume Zera at Eursar .

screvws Run

Zoom Set FAll Yolume at Cursor
El menu Zoom permite ver toda la curva o parte Mold Closed
de la misma. Esto le ayuda a ampliar un area :
pequeia de la curva para verla con mayor DU SRR Begin at Cursor
detalle. También se puede acercar o alejar las
curvas haciendo clic y arrastrando el raton sobre JEmpiieacontmis End at Cursor
el gréfico. Add 2 Curve

Ciclo completo
Esta opcion muestra el ciclo completo en base al
tiempo de ciclo actual.

Graph Settings...
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Llenado

Esta opcion amplia el grafico de ciclo para mostrar solamente lo que ocurrié durante la etapa de llenado del
proceso. Este es el tiempo durante el cual estaria activada la sefial de secuencia de llenado (si es que hay
una disponible) o el tiempo configurado en el grafico de ciclo (Ver "Configurar Volumen de Llenado").

Empaque
Esta opcion amplia el grafico de ciclo para mostrar las porciones correspondientes al llenado y empaque. Solo

funciona si el tiempo de empaque se ha configurado.

Inyeccioén hacia adelante
Esta opcion amplia el grafico de ciclo para mostrar solo lo que ocurrié durante el tiempo en que estuvo
activada la senal de secuencia de inyeccion hacia delante.

Recorrido del tornillo
Esta opcion amplia el grafico de ciclo para mostrar el ciclo desde el comienzo hasta el final del recorrido del
tornillo.

Cierre del molde
Esta opcion amplia el grafico de ciclo para mostrar lo que ocurrié durante el tiempo en que estuvo activada la
sefal de secuencia correspondiente a molde cerrado.

Iniciar en el cursor
Al hacer clic en esta opcion la visualizacién del grafico de ciclo comenzara en el punto del grafico donde que
se encuentra el cursor. Los datos delante del cursor no se pierden, pero no se visualizaran en el grafico.

Finalizar en el cursor
Al hacer clic en esta opcion la visualizacién del grafico de ciclo terminara en el punto del grafico donde se
encuentra el cursor. Los datos al final del ciclo no se pierden, pero no se visualizaran en el grafico.

Ultimo zoom/Quitar zoom
La opcion Ultimo Zoom lo llevara al ultimo zoom que se uso en el grafico. Quitar Zoom lo llevara a la vista
completa del grafico.

Autoescalar Todo
La opcion Autoescalar Todo se usa para configurar automaticamente la escala vertical para todas las curvas
del grafico de una sola vez.

Autoescalar a partir del Ultimo Ciclo
Esta opcion utiliza el ultimo ciclo para determinar los valores a Auto Scale from Last Cycle
escala completa para el grafico.

Auto Scale from This Cycle
Autoescalar a partir de Este Ciclo

Esta opcién utiliza el ciclo actual para determinar los valores a 7 Scale Pressures to Injection

escala completa para el grafico. ;
pelap gral 7 Continuous Auto- Scale
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Escalar Presiones segun la Inyeccién
Cuando esta casilla estda marcada, todas las curvas de presion del grafico usan la escala de la presién de
inyeccion. Esto permite ver de forma grafica las pérdidas de presion a través del molde.

Cuando la casilla no esta marcada, la funcion de escala automatica configurara una escala diferente para
cada curva de manera que todas las curvas sean facilmente observables.

Autoescala Continua
Cuando esta casilla esta marcada, la escala de todas las curvas del grafico se escalaran automaticamente en
cada ciclo en base a la curva actual.

Superposiciones
Las superposiciones permiten colocar una curva sobre otra para poder show Overays

comparar el ciclo actual con ciclos anteriores. Number of oveHays

Mostrar/Ocultar Superposiciones
La opcidon Mostrar Superposiciones muestra las superposiciones. Esta opcion se puede habilitar al seleccionar
“Numero de Superposiciones”. La opcion Ocultar Superposiciones quita todas las superposiciones del grafico.

L& opcion Nimera de Super
La opcion Numero de Superposiciones se utiliza Overlay Controls r r

para configurar el nUmero de superposiciones
que se visualizaran en el grafico. Puede optar _ | Oweray up to I 3 F Previous Cycles
por visualizar como superposiciones un numero >i

determinado de ciclos anteriores o todos los
ciclos futuros. _| Owerday All Future Cycles

Configurar Volumen Cero en el Cursor

Si no tiene una sefal de secuencia de Recorrido del Tornillo, el punto cero de la carrera debe ser configurado
manualmente. La opcion Configurar Volumen Cero en el Cursor se utiliza para indicarle al software donde
colocar este cero. Esta opcion estara deshabilitada si hay una sefal de secuencia de Recorrido del Tornillo,
ya que el software automaticamente configurara el volumen cero al final del recorrido del tornillo. Para obtener
mas detalles, vea Configurar Volumen Cero en la seccién correspondiente a la Introduccion.

Configurar Volumen de Llenado en el Cursor

Esta opcion se usa para indicarle al software el volumen de inyeccion para el cual finaliza la etapa de llenado
si no hay una senal de secuencia de llenado. Esta opcidn estara deshabilitada si hay una sefal de secuencia
de Llenado, ya que el software sabra cuando termina el llenado.

Configuraciones del Cursor
Use esta opcion para manipular el cursor sobre el grafico.

> Las opciones Ocultar/Mostrar Cursor ocultaran o mostraran el cursor en el gréafico. Hide Cursor
» La opcion Visualizacion del Cursor permite que en el cursor se muestren valores

del cursor, valores de una plantilla, diferencia respecto de una plantilla o ningun valor. Cursor Display
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Visualizacion del Cursor
Desde el menu de configuracién de los valores del cursor puede optar por visualizar diferentes valores en el

cursor.

| Graph Controls

Cycle Graph (Mold: 2-Stage)

Curve Controls

Sequence Controls

INn\r19,l]3:49:l]5

PF, Post Gate

EOC

Ve, Injection

2824

Cursor Value Setiing [

./ Hone

_| Cursor Value Only

_| Template Value Only (T = }

_ | Template Difference (T+ or T-)

_| Cursor Value and Template Value

_ | Cursor Value and Template Difference

MS, Screw Run

Ninguno

Esta primera opcién no mostrara ningun valor en el cursor.

Valor de Cursor Solamente

Esta opcion mostrara el valor para cada curva en el cursor.

Graph Controls

NOTA

Si el valor (o diferencia) seleccionado no esta
disponible sera reemplazado por un “?”.

Cycle Graph (Mold: 2-Stage)

Curve Controls  Sequence Controls

|N0v19, 09:31:36

Z.624

1.180

730
3360 — — — —

Cursor Value Setting

_|Mone

[/ Cursor Walue Only

_| Template Yalue Only (T = )

_ | Template Difference (T+ or T-)

_| Cursor Value and Template Yalue

_ | Cursor Value and Template Difference

r

IHJ
MS, Fill
M3, Screw Run

RJG, Inc. eDART®

0.0000 [:78

Herramientas de Analisis



(Grafico de Ciclo, continuacion)

Valor de Plantilla Solamente
Esta opcion muestra el valor para la plantilla de cada curva en el cursor.

Cycle Graph (Mold: Z2- Stage)

A Graph Controls  Curve Controls  Sequence Controls Hov 19,09 :53:18
P— 2.624
Giglniaclivn Cursor Value Setting [
s
_| Cursor Value Only
Ve, Injection
|/ Template Yalue Only (T =)

_ | Template Difference (T+ or T-)
| Cursor Value and Template Value

INJ

MS, Al
M3, Screw Run

f_‘\\.') 0.0000 =10 Template: RJG Main 2 Stage

Diferencia Respecto de la Plantilla

Esta opcion muestra la diferencia entre el valor del cursor y el valor de la plantilla. T-9 significa que el ciclo
actual esta 9 unidades por debajo del valor de la plantilla. T+90 indica que el ciclo actual esta 90 unidades por
encima del valor de la plantilla.

Cycle Graph (Mold: 2- Stage)

% Graph Controls  Curve Controls  Sequence Controls INov 19,09:54:35
iarti 2624
IF, (R Cursor Value Setting [
PP, Post Gate T+0.033
_| Cursor Value Only
Ve, Injection
_| Template Value Only (T =)

L/ Template Difference {T+ or T-)
_| Cursor Value and Template Value
_| Cursor Value and Template Difference

IHJ
M3, All
MS, Screw Run

@ 0.0000 =218 Template: RJG Main Z Stage

Valor del Cursor y Valor de Plantilla
Esta opcion muestra tanto el valor del cursor como el valor de plantilla para cada curva.

Cycle Graph (Mold: 2- Stage)

Curve Controls  Sequence Controls Mov 19,09 : 55 : 00

2.824

Cursor Value Setting [
[1.200 {T=1.154

_| Cursor Value Only
_ | Template Value Only (T =)
Ba876 (T=8894) | Difference (T+ or T-)
|/ Cursor Value and Template Value
B670 (T=43501 _|Cursor Yalue and Template Difference

1HJ
M3, Fill
M3, Screw Run
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Valor del Cursor y Diferencia Respecto de la Plantilla
Esta opcion muestra tanto el valor del cursor como la diferencia entre el valor del cursor y el valor de la
plantilla. (Vea la definicion de diferencia respecto de la plantilla en la opcion anterior.)

Cycle Graph (Mold: 2-Stage)

raph Controls Curve Controls  Sequence Controls
2.624

PP, Post Gate 1.194 {T+0.041

EOC
_| Cursor Yalue Only

_| Template Yalue Only (T =}

_| Cursor Value and Template Value
3450 {T-960) A/ Cursor Value and Template Difference

Cursor Value Setting

INJ
M3, Fill

|ﬁ° 0.0000 [--158 Template: RJG Main 2 Stage

Controles de Plantilla
Use las siguientes opciones de menu para seleccionar una plantilla creada previamente, crear una nueva
plantilla, ajustar el desplazamiento de la plantilla sobre el grafico, o administrar todas las plantillas.
A continuacion se incluye una descripcion de cada seleccion.

Select Template...
Desde el menu Controles de Plantilla usted puede crear plantillas, seleccionar
plantillas previamente creadas, corregir el desplazamiento de la plantilla y Save Template...

administrar todas las plantillas. )
Template Shift...

También puede mostrar/ocultar las curvas de plantilla seleccionadas en el grafico
y hacer coincidir los nombres de los sensores en la plantilla con los sensores Manage Templates...
actuales si es que sus nombres no son idénticos.
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Seleccionar Plantilla

Si ya ha creado algunas plantillas puede seleccionar la que desea utilizar abriendo la herramienta de

seleccion de plantillas.

Template Select (20 x

select Template

Machine Template

Vandom 500HT 30 pc Capability Fri Jul 16, 2010

Current Template: Vandom 500HT.30 pc Capability

selected Template Descrption y

T-1 30 pc cap. study run 7-16-10
L/ Show Template on Graph
Current Curves Shown | /
=T

Haga clic en este botén
para seleccionar una
plantilla de un proceso
diferente.

Haga clic para cerrar esta ventana
sin guardar los cambios.

Seleccionar Plantilla

Seleccione la
plantilla que
desea usar.

Haga clic en

este botdn

para activar o
desactivar curvas
individuales

(o hacer coincidir
los nombres de
los sensores).

Haga clic
para guardar
los cambios
y aplicar

la plantilla
seleccionada.

Muestra las plantillas disponibles y la fecha de creacién de las mismas. Haga clic sobre el nombre de una

plantilla para seleccionarla (resaltarla en azul).

Descripcion de la Plantilla Seleccionada
Muestra la descripcion de la plantilla que se guardd cuando se creé la plantilla.

Mostrar Plantilla en el Grafico
Marque esta casilla para ver la plantilla seleccionada en el grafico de ciclo.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Curvas Actuales Mostradas

Lo lleva a una pantalla donde puede elegir cuales curvas de plantilla mostrar y cuales no. Si los nombres

de los sensores han cambiado desde la creacion de la plantilla, puede hacer coincidir los nombres de los
sensores que se guardaron junto con la plantilla con los nombres actuales de los sensores. (Ver Coincidencia
de Sensores a continuacion.)

Otros Procesos

Permite seleccionar una plantilla de un proceso diferente al que esta actualmente en ejecucién. Desde la
pantalla ampliada, resalte el directorio deseado y seleccione una plantilla. El programa le preguntara si desea
copiar la plantilla al proceso actual. Si cierra y abre nuevamente la pantalla de seleccion de plantillas debera
presionar nuevamente el botdn Otros Procesos para ver la plantilla seleccionada en la lista, aunque el nombre
de la plantilla se visualizara como "Plantilla actual".

Cancelar
Cierra la pantalla sin guardar los cambios.

Aceptar
Guarda los cambios y aplica la plantilla seleccionada al grafico de ciclo.

Guardar Plantilla

La opcion Guardar Como permite guardar una plantilla o "modelo" de un proceso contra el cual desea
comparar los procesos siguientes.

Aqui asigne un

Template Name: nombre a su

lantil
174.|Mold 3 Stage SIEIE

Description: _~Aqui describa su
plantilla (opcional)

Production machine number 2|

/ Cancela cualquier
cambio realizado

ot s | Save | e

ol o N
Haga clic en este botdn si desea Guarda su plantilla
guardar su plantilla con un proceso
diferente NOTA

Cuando guarda

una plantilla ésta se
aplica al grafico de
ciclo al final del ciclo
actual.

Nombre/Descripcién de la Plantilla

En la pantalla Guardar Como se asigna un nombre y una descripcion (opcional) a la
plantilla. Ciertos caracteres no estan permitidos debido a que generan confusion

en el sistema de archivos.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Estos incluyen caracteres tales como asteriscos,

signos de preguntas, signo de numeral (#) y otros. Los NOTA

caracteres no permitidos simplemente no se escribiran. La fecha se guarda automaticamente con la
plantilla, por lo que no es necesario ingresarla al

Otros Procesos guardar la plantilla.

Haga clic en este botdn para guardar esta plantilla para
usarla con otros procesos diferentes al que actualmente esta en ejecucion. Aparecera un directorio donde
podra elegir donde desea guardar la plantilla.

Desplazar Plantilla

Si tiene un codificador de carrera/velocidad y un cero preciso para la carrera (al final del recorrido del tornillo)
usar esta funcién no deberia ser necesario. Una vez que haya creado una plantilla y la utilice en la misma
maquina, las plantillas de presién de cavidad permaneceran alineadas con el ciclo actual con relacién al inicio
del llenado.

Los siguientes escenarios describen situaciones en las cuales es posible que deba utilizar la funcién
Desplazar Plantilla para mantener su plantilla alineada con el ciclo actual.

Marque esta casilla si ahora
su proceso tiene un sensor de

carrera y un cero correcto
\

shift Template

shift template from...

7 Fill start by tl 0.74 +_)| sec.

or

| Cycle Start by 4—! 0.00 +}| Sec.

Cd
Marque esta Opcion si su proceso Use estos botones para desplazar
actualmente no tiene entrada de la plantilla hacia la derecha o la
un sensor de carrera izquierda del gréfico
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PP, Injection

PP, Post Gate

PP, End of Cavity

M3, Fill

»  Usted ha configurado el proceso usando un sensor de carrera y luego quita la carrera. En este caso use
la casilla de verificacion Inicio del Ciclo y ajuste la plantilla sobre el grafico usando las flechas “+” y “-”.

»  Usted ha configurado el proceso y lo ejecuta sin utilizar un sensor de carrera. En este caso use la casilla
de verificacion Inicio del Ciclo y ajuste la plantilla sobre el grafico usando las flechas “+” y “-”.

»  Usted ha configurado el proceso sin usar un sensor de carrera y luego agrega una carrera. En este caso
use la casilla de verificacion Inicio del Llenado y ajuste la plantilla sobre el grafico usando las flechas “+”

y “7.
»  Usted ha configurado el proceso usando un sensor de carrera y traslada la plantilla a una maquina que

no tiene sensor de carrera. En este caso use la casilla de verificacion Inicio del Ciclo y ajuste la plantilla
sobre el grafico usando las flechas “+” y “-”.

Inicio del Llenado: Alinear las plantillas con el inicio del llenado es la opcién que mejor funciona. Si hay algun
desplazamiento del tiempo al inicio del llenado (variacion en la demora del inicio de la descompresién o la
inyeccion), las plantillas automaticamente se desplazaran al mismo tiempo respecto del inicio del llenado.

El paso por cero de la carrera es el momento (con la mayor precision medible) en que el plastico realmente
comienza a fluir en el molde.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Administrar Plantillas

Para administrar cualquier plantilla en el sistema utilice la pantalla de Administracion de Plantillas que se
muestra a continuacién. Una vez que acceda a las mismas, las plantillas guardadas con el proceso actual se
visualizaran a la derecha de la pantalla. Para acceder a plantillas guardadas con otros procesos simplemente
escoja una carpeta a la izquierda de la pantalla y resalte el nivel que contiene la plantilla o las plantillas
deseadas.

Una vez que la plantilla esta seleccionada se la puede editar, borrar y copiar usando los botones ubicados en
la parte superior de la pantalla.

Template Management

Process Level Templates in Selected Process:

£3 .idata/Molds Name Date
'f:l Z-Stage 174.default Tue Oct 26, 2010
E+C3 3- Stage 174.test 2 Tue Oct 26, 2010
| B3 ABS default Tue Oct 26, 2010
ol

B[] 4- Cavity

E}-CJ Hot Runner Cycling
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Ocultar/Mostrar Curvas de Plantilla
En la pantalla de seleccién de plantillas haga clic en el botén Curvas Actuales Mostradas para activar la
pantalla Mostrar/Coincidencia de Sensores.

Showfkatch Sensors E

Fow Rate:Injection

’Seleccione solamente
Fastic Pressure:End of Cavity las curvas que desee

Plastic Pressure:injection A | visualizar en el grafico de
Plastic Pressure:Post Gate ciclo.

Stroke:Injection

Velocity:Injection

I LT e Haga clic en este boton

ypara hacer coincidir las
curvas actualmente en el
grafico de ciclo con las
curvas guardadas en la
plantilla seleccionada

Haga clic en este botén

para cancelar los cambios Match Sensors
y regresar al grafico de m m regresar al grafico de ciclo

_Haga clic en este boton
para guardar los cambios y

ciclo

Aqui vera una lista de todos los sensores incluidos en la plantilla que seleccioné.

Para ver alguno de estos sensores o todos ellos en el grafico de ciclo, simplemente resalte los nombres y
haga clic en Aplicar.

Para quitar una curva de la visualizacién del ciclo haga clic sobre la curva para quitarle el resaltado.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Coincidencia de Sensores

Si los nombres de los sensores en la plantilla seleccionada son diferentes
de los sensores realmente disponibles, utilice esta pantalla para hacer
coincidir los nombres. Para activar esta pantalla, en la pantalla Mostrar/
Coincidencia de Sensores haga clic en el botén Coincidencia de Sensores.
Haga clic en los cuadros combinados para hacer coincidir el sensor con

cada curva de plantilla a la izquierda.

la plantilla que selecciono.
/

Estas son todas las curvas incluidas en

NOTA

esto una vez para cualquier
plantilla.

Solamente es necesario hacer

Estos son los sensores actualmente
disponibles. Haga clic en los menus
desplegables para hacer coincidir el
sensor con cada curva de plantilla a
la izquierda. \

ShowfMatch Sensors t"

Flows Rate:Injection

Plastic Pressure:End of Cavity
Flastic Pressure:Injection
Plastic Pressure:Post Gate

Stroke:Injection

Hovws Rate:Injection

Hastic Pressure:End of Cavity

Hastic Pressure:Injection

Plastic Pressure:Post Gate

Stroke:Injection

Velocity :Injection

Volume:Injection

Hide Match Sensors

Cancel Ay W

C
Haga clic en este botén para
colapsar esta pantalla y mostrar
solamente la lista de curvas de
plantilla.

N
Haga clic en este botén

para cancelar los cambios y

regresar al grafico de ciclo

~
Haga clic en este botén
para guardar los cambios y
regresar al grafico de ciclo.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Agregar una Curva

Esta opcion activara una pantalla donde puede agregar una curva nueva por tipo y ubicacion. Si piensa
agregar otra curva, luego de agregar una curva haga clic en el boton Aplicar. Si ha terminado haga clic en

Aplicar y Cerrar.

Select type and location(s)

Apply |

Types Locations

Spply & Clusel

Ejector Pin Force End of Cavity #2

Rewvolution Rate
Stroke
Velocity

Flovws Rate Post Gate #1

Configuracién del Grafico
Activara un menu donde podra modificar la configuracién por
defecto del grafico de ciclo.

Ocultar/Mostrar Secuencia de Maquina

Oculta o muestra los botones y secuencias de maquina. Para
ver nuevamente las secuencias de maquina, haga clic en
Configuracion del Grafico, Mostrar Secuencia de Maquina.

Color de Fondo

La opcion Color de Fondo activara una paleta de colores donde
podra cambiar el color de fondo del grafico. Simplemente haga
clic en el color que desee y éste se aplicara automaticamente.
Para cambiar el color repita los pasos anteriores. Aqui también
puede seleccionar el color elegido como color estandar o
modificar los colores estandares preestablecidos.

Invertir Grafico

IIJ=

Graph Settings

Hide Machine Sequence
Background Color...

Flip Graph (=-=)

Tick Marks =

Hide Menu Bar

Curve Label Controls {future) =

Change Cycle Graph Defaulis...

Esta opcion invierte el grafico de modo que las curvas aparecen de derecha a izquierda en vez de izquierda a

derecha.

Tildes

Esta opcion coloca tildes en el grafico para facilitar las mediciones. Para eliminar las tildes, haga clic en
Configuracion del Grafico, Tildes, Ocultar Tildes. También puede modificar la separacion y altura de las tildes.
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Ocultar/Mostrar Barra de Menu

Esta opcion oculta la barra de menu gris horizontal ubicada en la parte superior del grafico de ciclo. Esto
también se puede lograr haciendo clic en la pequefia pestaia en la parte izquierda de la barra de menu. Para
volver a visualizar la barra de menu haga clic en esta pestana nuevamente.

Control de Etiguetas de Curvas
Esta funcion aun esta en etapa de desarrollo.

Cambiar Configuracién por Defecto del Gréfico de Ciclo
Esta funcion permite modificar los parametros por defecto como por ejemplo las curvas y colores estandares
en todo el sistema.

Controles de Curvas

El menu de controles de curvas lista todas las curvas que usted ha optado por monitorear. Haciendo clic en
cualquiera de las curvas de la lista activara un menu de controles para esa curva particular. El siguiente menu
de controles de curva muestra la curva PST. Alternativamente, hacer clic en el botdn de una curva activa su
propio menu de controles.

P3T Curve Controls

set Graph Scale
Curve Color...
show fero Line

PST (Plastic Pressure, Post Gate)
INJ {Plastic Pressure, Injection)
EOC {FMastic Pressure, End of Cavity)

Add Another Curve

Remove This Curve

Set V - P Xfer

Configurar Escala del Grafico
Esta opcion mostrara una ventana donde se puede configurar manualmente la escala del eje vertical para la
medicion seleccionada.

INJ Scaling £

Graph Max: 12200

Graph Min: 0.00
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Color de la Curva

Esta opcion activara una paleta de colores donde podra cambiar el color de la curva. Simplemente haga clic
en el color que desee y éste se aplicara automaticamente. Aqui también puede seleccionar el color elegido
como color estandar o modificar los colores preestablecidos.

Ocultar/Mostrar Linea de Cero

Esta opcion oculta o muestra la linea de cero en el grafico de ciclo. La linea de cero es una linea de trazos
que muestra donde se encuentra el valor "cero". Esto es util cuando el escalamiento minimo no es cero (por
ejemplo para el volumen de inyeccion).

Agregar Otra Curva
Esta opcion permite agregar una curva al grafico de ciclo.

Quitar Esta Curva
Esta opcion quita una curva determinada del grafico de ciclo.

Configurar Transferencia V -> P

Mueva el cursor hasta donde desee que la maquina transfiera y luego haga clic en Configurar Transferencia
V->P. La herramienta Control de Transferencia Velocidad a Presién debe estar funcionando. El valor de
presion de cavidad en el cursor para el sensor de control se ingresa en la herramienta V -> P. Esto se debe
habilitar a través de Architect.

Controles de Secuencia

El menu de controles de secuencia lista todas las Entradas de Modulo de Secuencia y Secuencias de
Maquina que usted haya optado por monitorear. Haciendo clic en cualquiera de las entradas o secuencias
de la lista activara un menu de controles para esa entrada o secuencia particular. A continuacion se ilustra el
menu de controles de secuencia del TORNILLO. Alternativamente, si hace clic en el botén de una entrada o
secuencia (a la izquierda de la pantalla) el programa lo llevara directamente al menu de controles para esa
entrada o secuencia particular.

SCREW (Machine Sequence, Screw Run) SCREW Sequence Controls
INJ {Machine Sequence, Injection Forward) Trace Color...

HOLD {Machine Sequence, Hold)
FILL { Machine Sequence, Fill)

Add a New Sequence Trace...

Remove Trace

Color de Trazado

Esta opcion activara una paleta de colores donde podra cambiar el color de cada entrada o secuencia.
Simplemente haga clic en el color que desee y éste se aplicara automaticamente. Para cambiar el color repita
los pasos anteriores. Aqui también puede seleccionar el color elegido como color estandar o modificar los
colores preestablecidos.

Agregar Trazado de una Nueva Secuencia
Esta opcion permite agregar una nueva Entrada de Moédulo de Secuencia o Secuencia de Maquina a
monitorear.

Quitar Trazado
Esta opcion quita la entrada o secuencia seleccionada del grafico de ciclo.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Controles de Secuencia de Maquina

Puede hacer clic con el botén derecho sobre la parte grafica de la Secuencia de Maquina y activar el menu de
controles de secuencia de maquina.

Cycle Graph (Mold: 2- Stage)

'| Graph Controls Curve Controls  Sequence Controls Mov 19,10 : 04 : 27

PP, Injection 2176

PP, Post Gate
Ve, Injection

(T-36)

(T-280)

INJ
MS, Fil
MS, Screw Run Zoom

Rezoom

| = 0.0000 o
- SEE Oveﬁays

Add a New Sequence Trace...

Graph Settings...

Por defecto, generalmente se muestran las secuencias de maquina generadas por el eDART. Estas pueden
venir directamente de sefales de secuencia preprogramadas en la maquina o se pueden derivar a partir de
datos obtenidos de sensores de presion y volumen de inyeccion.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Configuracion por Defecto del Grafico de Ciclo

A la configuracion por defecto del grafico de ciclo se puede acceder a través de “Controles del Grafico/
Configuracion del Grafico/Cambiar Configuracion por Defecto del Grafico de Ciclo”. Esto abrira el cuadro de
didlogo correspondiente.

Cycle Graph Defaults Setup (2 ol x
b
Auto | T PE | LOCATION | Maxat % | Zeroat % | O Line | Color
£ Acceleration Injection 30 0| &
] Barrel Temperature Adapter Zone 30 0 m
I Barrel Temperature Center Zone 90 0 m
[l Barrel Temperature Cylinder Head 30 0 m
[0 Barrel Temperature Feed Throat 30 0 m
Il Barrel Temperature Front Zone 30 0 m
[ Barrel Temperature Nozzle Zone 90 0 m
Add Curve(s) | Remove Curve(s) |

La configuracion por defecto del grafico de ciclo lista tipos de sensores individuales, incluyendo una lista

por defecto de los sensores mas comunes y una lista de los nombres de cualquier sensor que se haya
utilizado anteriormente en el eDART. Para acceder a cada uno de estos sensores se puede utilizar la barra
de desplazamiento. Cualquier cambio que se realice a la configuracion por defecto del grafico de ciclo se
aplicara la proxima vez que se reinicie el grafico de ciclo. Las siguientes son las opciones para cada sensor:

Agregado Automatico

Seleccione la casilla de verificacion “Auto” para mostrar una “x” para cualquier sensor que desee agregar
automaticamente. Esto se aplicara la primera vez que un sensor aparezca en un molde (un nuevo tipo

de sensor en un molde existente o cualquier sensor en un molde nuevo). También se aplicara a cualquier
sensor en un molde existente si la opcion "Auto" se ha agregado a un tipo de sensor. Observar que solo una
casilla de verificacion "Auto" para cada tipo de sensor: ubicacion y diferentes identificaciones (por ejemplo,
Presion de Plastico, Extremo de la Cavidad 1 y Presion de Plastico, Extremo de la Cavidad 2). Deseleccionar
la opcién "Auto” no hara que la curva sea eliminada del grafico de ciclo. Ademas, una curva previamente
visualizada y luego quitada del gréfico de ciclo no se agregara automaticamente.

Tipo
Muestra el tipo de sensor para cada sensor.

Ubicacién
Muestra la ubicacién de cada sensor.

RJG, Inc. eDART® 21 Herramientas de Analisis



(Grafico de Ciclo, continuacion)

Max en %
Este parametro define la funcion de escala automatica para cada sensor. Cuando el grafico de ciclo se
escala automaticamente, los datos pico del sensor se ubican en este porcentaje de la escala del eje vertical.

Ceroen %
Este parametro define la funcion de escala automatica para cada sensor. Cuando el grafico de ciclo se
escala automaticamente, la linea de cero del sensor se ubica en este porcentaje de la escala del eje vertical.

Linea 0
Una marca en esta columna muestra la linea de cero en el grafico de ciclo para este sensor.

Color
Cambia el color del grafico de ciclo.

Agregar Curva(s)

Agregar Curva(s) muestra una herramienta que permite seleccionar tipo y ubicacién (Select type and
locations(s)) desde la cual puede agregar un nuevo sensor por tipo y ubicacion en la lista de sensores en la
pantalla de configuracion por defecto del grafico de ciclo. Si piensa agregar otro sensor a la lista, luego de
agregar un sensor haga clic en el botén Aplicar. Si ha terminado haga clic en Aplicar y Cerrar.

Select type and location(s) 2l x
Aoy | Apply & Close]
Types Locations

Barrel Temperature |
Control Output J
Control Switch

Coolant Pressure
Core Deflection
Delta Pressure
Ejector Pin Force
Fault Signal

Aow Rate

Quitar Curva(s)
Esta funcion permite quitar una o mas mediciones de la lista de sensores en la pantalla de configuracién por
defecto del grafico de ciclo.
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(Grafico de Ciclo, continuacion)

Observar que puede ordenar cada columna haciendo clic en su etiqueta. Esto puede facilitar la busqueda de
un sensor especifico en la lista.

La configuracion por defecto del grafico de ciclo para la "Linea 0" y el "Color" de cada sensor también se
actualizara si la linea de cero se muestra directamente en el grafico de ciclo como se describe en 1.3 o si el
color se cambia en |.2.

Notas sobre “Max en %” y “Cero en %”: Si el valor configurado en “Cero en %” es mayor que el valor
configurado en “Max en %” el gréfico se invertird. Ademas, a modo de ejemplo de como estos valores
funcionan juntos, si el “Max en %” es 80, el “Min en %” es 20 y la presion pico para esta curva es de 6000 psi,
la maxima del grafico seria 8000 psi y la minima del grafico seria —2000 psi. Finalmente, la configuracién de
“‘Max en %” y “Cero en %” de los sensores de presion de cavidad se ignora si la opcion “Escalar Presiones
segun la Inyeccidn” esta seleccionada. En este caso la maxima y la minima del grafico se configuran iguales a
la curva Presion del Plastico, Inyeccion.
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Valores del Ciclo

La herramienta Valores del Ciclo muestra los valores actuales para variables seleccionadas del grafico del
ciclo como por ejemplo presiones pico e integrales del ciclo. Aqui se puede comparar el ciclo actual con una
planilla que se puede visualizar. Aqui también se pueden visualizar valores que no estan siendo mostrados en
el grafico resumen.

Cycle Yalue Yalue Template Yalue Diff. Units

| Pack Rate, Post Gate 5002 14350 |-B4.52 % |  psifs :I
THM, Viscosity Change =943 000 | 0.00% | percent j
| Template Match, Mold 876 0.00 0.00 % | percent j
Template Match, Post Gate 7R .95 0.00 0.00 % | percent j
Template Match, End of Cavity 75.76 0.00 | 0.00% | percent |
| Template Match, Machine Setup | 94.17 0.00 | 0.00% | percent < |
‘ Peak, End of Cavity 3790 4474 |-15.28 % psi. 7
‘ Injection Integral, End of Cavity 6433 8170 |-21.27 % | psi-s |
Injection Integral, Post Gate 6205 7735 |-12.02 % psi-s j
Peak, Flow Rate 3.831 3.359 | 14.06 % | cu. infsec. j

| Add a Value Remove Yalue(s) 0

|

Plantilla

Muestra la plantilla actual que esta siendo utilizada. La plantilla seleccionada también aparecera en la
herramienta Grafico del Ciclo. Seleccione una plantilla desde los controles para plantillas de grafico de ciclo /
opcién guardar plantilla.

Valor del Ciclo
La columna Valor del Ciclo muestra los valores que esta visualizando. Todos los valores son almacenados,
pero es posible que no se visualicen.

Valor

La columna Valor muestra el valor actual para la medicion correspondiente a la izquierda. Este valor
corresponde al ciclo actual en la pantalla. Si en esta columna aparece un “?” puede que la fuente del valor
del ciclo ya no sea valida (sensor eliminado, etc.). Para los valores "en tiempo real" este nimero cambia
continuamente a medida que ingresan datos.
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(Valores del Ciclo, continuacion)

Valor de Plantilla

Este es el valor del numero cuando se guardé la plantilla seleccionada en el recuadro "Plantilla:". Si no se
selecciona ninguna plantilla (Plantilla: ninguna) el valor sera cero. Ademas, si el valor no estaba disponible
cuando la plantilla se guardé por primera vez también indicara cero.

Diferencia

La columna Diferencia muestra una de dos cosas. Si la casilla “Mostrar cambio como %” no esta marcada,
vera un valor que representa la plantilla menos el ciclo actual. Si la casilla “Mostrar cambio como %” si esta
marcada, vera un porcentaje que representa la diferencia entre la plantilla y el ciclo actual.

Unidades
La columna Unidades muestra las unidades para un valor dado.

Agregar Valor

Este boton se utiliza para agregar un valor que actualmente no esta siendo monitoreado. En la herramienta
Seleccionar Tipo y Ubicaciones puede seleccionar valores adicionales para monitorear.

Select type and location(s)

anply | Apnliy 8 Clnsel

Types Locations
Average VYalue i End of Cavity #2
Cooling Rate FPost Gate #1

Cycle Integral ||| shot Volume

Decompression
Dynamic Pressure Loss
Efficiency

Ejector Pin Force

Fill Shear Rate

Flow Rate

Gate Seal

Injection Integral

Mold Deflection

Tipos

La columna Tipos lista todos los tipos de valores disponibles para todas las mediciones que hay en el sistema.
Si esta intentando configurar un tipo que no se encuentra en la lista, puede que este tipo ya esté en uso o que
no esté disponible con las mediciones actuales.

Ubicaciones

La columna Ubicaciones lista todos los lugares donde se podria aplicar la alarma elegida. Si una ubicacion
particular no aparece en la lista, puede que esta ubicacion ya esté en uso o que no esté disponible con el
conjunto actual de mediciones.
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(Valores del Ciclo, continuacion)

Aplicar
Este botén permite aplicar el valor o los valores actualmente seleccionados sin cerrar la herramienta. Esto

permite seleccionar multiples valores a la vez.

Aplicar y Cerrar
Este boton aplica los valores actualmente seleccionados y cierra la herramienta.

Quitar Valor(es)
Este boton permite quitar los valores seleccionados. Resalte el valor que desea quitar y presione el botdn. Los
valores no se eliminan de manera permanente, pero no se visualizan.

Mostrar Cambio en %

Este boton define si la columna Diferencia muestra la diferencia entre la plantilla y el ciclo actual en valores
reales o el porcentaje en que el ciclo actual difiere de la plantilla.
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Grafico Resumen

El Grafico Resumen permite visualizar graficamente los valores resumen para observar tendencias y
condiciones de alarma. Aqui se pueden visualizar multiples tendencias de valores resumen a la vez. Un valor
resumen es un solo nimero (punto de datos) para cada ciclo, por ejemplo, la integral del ciclo pico, el tiempo
del ciclo, etc. El cursor se puede desplazar sobre el grafico haciendo clic con el botén izquierdo sobre el punto
al cual desea mover el cursor. Amplie una zona particular del grafico haciendo clic con el boton derecho del
raton y arrastrandolo sobre el area que desea ampliar.

Haga clic en los botones Controles del Grafico y Controles de Curvas para acceder a los menus desplegables.

También puede acceder al menu Controles de Curvas haciendo clic con el boton derecho del raton sobre el
area de visualizacion de las curvas.

Summary Graph

Peak, Post Gate

g A A gt ]

Peak, End of Cavity 7433 psi- -

Inj@ph 0 o AR e o e SO S o i i e DB B I s

HIl, Peak

Scrollbar-»

Time Shown Tue May 4 12:04:05

Barras de titulo

Las barras de titulo a la izquierda indican cuales curvas estan incluidas en el grafico y sus respectivos colores.
Hacia la derecha se visualizan todas las curvas resumen. Aqui puede mover el cursor para ver los valores
correspondientes a diferentes puntos.

Barra de menu

Muestra las opciones del menu: Controles del Grafico, Controles de Curvas, Notas y Muestreo de Piezas.
Excepto el Muestreo de Piezas, al hacer clic en una de estas opciones se visualiza un submenu del cual se
pueden seleccionar mas opciones segun se desee. Al hacer clic en la opcion Muestreo de Piezas se abre
la herramienta Muestreo de Piezas. Cada una de estas opciones y sus respectivos submenus se describe
detalladamente en su seccidn correspondiente.

En la esquina izquierda de la barra de menu hay un icono en forma de pestana con una flecha descendente
que permite al usuario esconder la barra de menu si asi lo desea.
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(Grafico Resumen, continuacion)

Controles del Grafico

Estos controles se usan para modificar el grafico
resumen. Al menu se puede acceder haciendo
clic en el boton Controles del Grafico o haciendo
clic sobre el grafico con el boton derecho del
raton.

Acercar/Alejar

Esta opcion acerca o aleja el grafico para
mostrar el minimo o el maximo numero de
puntos o tiempo que esté visualizando.

Autoescalar Todas las Curvas

Esta funcion cambia continuamente la escala
de las curvas resumen para asegurar que

se visualicen todos los puntos de una curva.
Autoescalar tiene dos opciones: activada o
desactivada (On/Off).

Superponer Curvas

Permite superponer todas las curvas en el
grafico. Esto le ayudara a ver si todas o algunas
curvas se correlacionan entre si.

Iniciar en el Cursor/Iniciar con Todos los Datos

Graph Controls

Zo0m

UnZoom

Auto Scale All Curves
Overlay Curves
start At Cursor

Add A Curve

Remove all Curves

Add Hote At Cursor
Graph Options
show All Curves

Sty Scaler On
Auto Scale Off

Iniciar en el Cursor oculta todos los datos anteriores al tiempo del cursor. Iniciar con Todos los Datos
restablece el grafico resumen para incluir todos los datos.

Agregar Curva

Este botén permite agregar una nueva curva que actualmente no esta siendo monitoreada. Aparecera una
herramienta para seleccionar tipo y ubicacion donde podra agregar una nueva curva a monitorear en base
a su tipo y ubicacion especifica. Luego de seleccionar una curva haga clic en Aplicar. Para aplicar la curva y
regresar al grafico resumen haga clic en Aplicar y Cerrar.

Felect type and location(s)

Apply |

Types Locations
Average Value &4 Injection Pressure
Cooling Rate Post Gate #1
Cycle Integral Shot Volume

Decompression

Efficiency

Fill Shear Rate
Gate Seal
Injection Integral
Mold Deflection
Peak

Dynamic Pressure Loss

e e
Apply & Clusel
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(Grafico Resumen, continuacion)

Quitar todas las Curvas
Quita todas las curvas del grafico.

Agregar Nota en el Cursor

Permite agregar una nota en el lugar del grafico donde se encuentra el cursor. La nota aparecera en la parte
inferior de la pantalla como una pequefia pestana. Para ver la nota, simplemente haga clic sobre esta pestafa.

Opciones del Grafico
Estas opciones se aplicaran a todas las curvas del grafico.

Ocultar/Mostrar Todas las Unidades del Cursor

Oculta o muestra las unidades para todos los valores en el cursor. Estas
unidades se pueden mostrar junto al cursor, para el punto sobre el cual
se encuentra, para cada curva.

Ocultar/Mostrar Lineas de Alarma
Una linea de trazos roja ocultara o mostrara las lineas de alarma que se
han configurado para todas las curvas.

Ocultar/Mostrar Lineas de Advertencia
Una linea de trazos amairilla ocultara o mostrara las lineas de
advertencia que se han configurado para todas las curvas.

Mostrar Valores de Datos Min/Max
Muestra los valores minimo y maximo para cada curva arriba y debajo
de las barras de titulo a la izquierda.

Cambiar Color del Cursor

show All Cursor Units
show Alarm Lines

show Waming Lines

show MinfMax Data Values
Change Cursor Color
Change Background Color
Hipraraphi(====)

Refresh Display

Change Defaults

Esta opcion activa una paleta de colores donde puede seleccionar el color del cursor.

Cambiar Color de Fondo

Esta opcion activa una paleta de colores donde puede seleccionar el color de fondo de la pantalla.

Invertir Grafico

Esta opcion permite invertir el grafico de modo que su representacion sea de derecha a izquierda y no de

izquierda a derecha.

Actualizar Vista

Esta funcion se utiliza si la herramienta se bloquea o no parece estar mostrando correctamente los datos. Este

botén restablece el gréfico a la cantidad total de puntos.
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(Grafico Resumen, continuacion)

Cambiar Parametros por Defecto

Esta herramienta permite cambiar los parametros por defecto como por ejemplo las curvas y colores
estandares. Esta herramienta también se puede abrir desde Architect haciendo clic en la herramienta Grafico
Resumen donde se pueden modificar los parametros por defecto.

Para ordenar los campos (cuando corresponda) se puede hacer clic en los encabezados de las columnas.

Agregado Automatico

Si hace clic en este campo de columna para una determinada combinacién de Tipo y Ubicacion, entonces
esa medicién resumen aparecera automaticamente en el Grafico Resumen cada vez que inicie un trabajo.
Cualquier cambio realizado en la curva durante una sesion determinada se guarda y cuando se reinicia el

trabajo o cuando en las Opciones del Grafico se selecciona la opcidon Actualizar la curva muestra todos los

cambios realizados en la sesién anterior.

Tipo

Muestra un listado de los tipos de sensores disponibles.

Ubicacién

Muestra un listado de las ubicaciones disponibles para un tipo de sensor.

Auto %

Permite que el usuario configure el porcentaje de escalado automatico a un nivel entre 1y 99.

Color

Permite que el usuario cambie el
color del titulo y la curva de una
medicion resumen.

Cada vez que se reinicia el
trabajo el titulo y la curva
correspondientes a una
medicion resumen particular
apareceran del color configurado
usando esta herramienta. Luego,
durante la sesién puede cambiar
el color si asi lo desea.

RJG, Inc. eDART®
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Summary Graph Defaults Setup e
Save
TYPE | LocATION | Astow |AutoSc| color | Order
Sequence Time Fill Time b4 -l 0
Peak Injection Pressure X -l 0
Cycle Integral  Injection Pressure - EEE 0
Injection Integral  Injection Pressure 5 m -l 0
Fill & Pack Integral Post Gate 5w 1N 0
Effective Viscosity Fill 5 m -l 0
Value at V1-3¥Z X Shot Volume 5w 05
Value at V-»P Xfer Shot Yolume S m 0 £
Average Value Hold Pressure S 0
Pack Rate Post Gate Ijl B 0
Cooling Rate Post Gate Ijl i 0
Static Pressure Lo Inj. to Post Gate Ijl B 0
[ 3s]

P

..
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(Grafico Resumen, continuacion)

Orden

Permite que el usuario configure el orden de las mediciones resumen desde la parte superior hasta la parte
inferior de la ventana de presentacion del grafico resumen. Las flechas a la derecha o el recuadro de orden
permiten seleccionar un numero de 0 a 32, donde si no se desea ningun orden particular se puede ingresar 0.

Cada vez que se inicia un trabajo, la medicion resumen configurada con un determinado nimero de orden
aparece en el mismo orden con respecto a las demas mediciones resumen.

Mostrar Todas las Curvas
Luego de seleccionar la opcion Mostrar Solo Esta Curva en el menu Controles de Curvas, seleccione Mostrar
Todas las Curvas para mostrar nuevamente las curvas "ocultas".

Controles de Curvas
Cada curva t_|§ne su propio menu de control desc?e el cual se Curves List
pueden modificar sus propiedades. A estos menus se puede
acceder de dos maneras diferentes:

EOQOC in {Cycle Integral, End of Cavity)

IN] pk (Peak, Injection Pressure)
> Hamendp clicen gl t?oton Controles de Curvas. Esto F&Pk t (Process Time, Fill & Pack Time)
mostrara un menu Lista de Curvas que muestra un
listado de todas las curvas que hay en el grafico. Para
ver el menu de control para una curva en particular, haga clic sobre la curva que desee.

» Haciendo clic con el boton derecho del raton sobre la barra de titulo de cualquier curva. Esto mostrara un
menu de controles para esa curva en particular. EI menu ilustrado es el menu de control para una curva
de extremo de cavidad (EOC).

Configurar Color de la Curva EOC in C Control
Esta opcion activara una paleta de colores donde podra configurar el color de in % urve L.ontro
esa curva en particular. Set Curve Color

Auto Scale Off
3et Curve Scale...

Add Mevws Alarm
Add Mevs Warming

Add A Curve
Move Curve B

Remowve This Curve
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(Grafico Resumen, continuacion)
Configurar Escala de la Curva

Esta opcion permite configurar la escala del grafico. También ofrece la opcion de autoescalar el grafico
resumen. Esto tomara los valores del grafico y continuamente establecera un maximo y un minimo.

INJ pk Graph Scale (2 W x

Graph Max Scale: 12770.00

Units: |psi =l

Graph Min Scale: 10640.00

Auto Scale Percentage: | 75 ﬁ V¥ Auto Scale On / Off

Maximo del Grafico

El maximo del grafico indica el valor maximo que aparecera en el grafico resumen. Esto representa lo que
sera el punto mas alto del grafico. Cualquier valor mayor que el maximo estaria por encima de la parte
superior del grafico. Este valor se puede ingresar manualmente si la opcidn Autoescalar esta desactivada. El
rango de valores validos es de -1000000.00 a +1000000.00.

Minimo del Grafico

El minimo del grafico indica el valor minimo que aparecera en el grafico resumen. Esto representa lo que sera
el punto mas bajo del grafico. Cualquier valor menor que el minimo estaria por debajo de la parte inferior del
gréfico.

Este valor se puede ingresar manualmente si la opcion Autoescalar esta desactivada. El rango de valores
validos es de -1000000.00 a +1000000.00.

Unidades

Si esta opcion esta habilitada, el cursor mostrara el Maximo y el Minimo del Grafico en las unidades
seleccionadas. Para cambiar de unidades simplemente haga clic en la flecha descendente y seleccione las
unidades que desee de la lista.

Porcentaje Autoescala

Esta opcion permite configurar la funcion autoescalar para que utilice un porcentaje del espacio disponible.
Por ejemplo, si para esta opcion se ingresa el valor 80, no se usara 10% del espacio de dibujo en la parte
superior del grafico ni 10% del espacio de dibujo en la parte inferior del mismo. Para obligar al grafico a que
se escale automaticamente marque la opcion "Autoescalar Si/No" o espere hasta que se complete el ciclo
siguiente.

El valor del porcentaje se puede ingresar manualmente haciendo clic en el cuadro e ingresando el valor
deseado o usando las flechas ascendente y descendente ubicadas al lado del cuadro. El rango es de 1 a 99.

Autoescalar Si/No
Esta casilla se usa para activar o desactivar el escalado automatico solamente para ese valor resumen; no
escala automaticamente todos los valores.

RJG, Inc. eDART® 32 Herramientas de Analisis



(Grafico Resumen, continuacion)

Autoescalar Si/No
Permite habilitar o deshabilitar la funcién "autoescalar".

Agregar Nueva Alarma o Nueva Advertencia

Agregar Nueva Alarma agrega tanto una alarma alta como una alarma baja alrededor de los valores 6 sigma

para el valor seleccionado. Se agregan advertencias alrededor del valor 3 sigma (por defecto). En la seccion

Configuracion de Alarmas encontrara detalles acerca de como la herramienta Configuracién de Alarmas elige
las alarmas y los interruptores de clasificacion.

Las alarmas configuradas se muestran mediante indicadores rojos que aparecen a la derecha de la curva
seleccionada. Las lineas de alarma rojas representan los niveles de alarma superior e inferior. Permite
configurar alarmas y advertencias que se pueden modificar arrastrando manualmente los indicadores de
alarma superior e inferior; los cambios se pueden ver en la herramienta Configuracion de Alarmas.

Las alarmas o advertencias solamente se pueden quitar desde la herramienta Configuracién de Alarmas.

Agregar una Curva
Esta funcion se utiliza para agregar una curva que no esta en el grafico.

Mover Curva
Permite mover una curva determinada sobre el grafico. Simplemente elija en qué

direccion desea mover la curva. Move To TDF'

Quitar Esta Curva Move Up

Esta opcion quita la curva del grafico. La curva no se borra de manera Move Down
permanente sino que no se visualiza.
Move To Bottom

Mostrar Sé6lo Esta Curva
Esta opcion quita todas las curvas excepto la que haya seleccionado.

Notas

El botéon Notas abre un menu a través del cual puede agregar una nota en

un punto determinado del grafico resumen. Ubique el cursor en el punto del Motes Menu
grafico donde desea agregar una nota y haga clic en "Agregar Nota en el

Cursor". Aparecera una pequefia ventana de texto donde podra escribir la Add Note At Cursor
nota. Por cada nota que cree aparecera una pequefa pestana sobre la barra Load Notes

de desplazamiento. Cada vez que desee ver una nota simplemente debera

hacer clic en la pestafia apropiada. Para borrar o editar una nota haga clic Save Noles

con el botdn derecho del raton sobre su pestafa y en el menu seleccione las
opciones Borrar Nota o Editar Nota.

Muestreo de Piezas

Este botdn abrira la herramienta Muestreo de Piezas. En la seccion Muestreo de Piezas encontrara
informacion mas detallada sobre esta herramienta.
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(Grafico Resumen, continuacion)

Ventana de presentacion del Grafico Resumen

Las mediciones resumen a la izquierda indican cuales curvas estan incluidas en el grafico y sus respectivos
colores. Hacia la derecha se visualizan las curvas resumen correspondientes. Aqui puede mover el cursor
para ver valores para diferentes puntos, agregar una alarma, agregar una nota en el cursor, etc.

Al hacer clic en una medicion resumen a la izquierda se abren las opciones de Controles de Curva.

Barra de desplazamiento

La barra de desplazamiento debajo del grafico permite desplazarse rapidamente por la ventana de
presentacion, desde los datos mas viejos hasta los mas nuevos. Cuando el control deslizante se mueve
totalmente hacia la derecha, éste monitorea los datos mas recientes a medida que llegan; ademas, el control
deslizante se vuelve color verde. Cuando el control deslizante se mueve a cualquier otra posicién el extremo
derecho del control se vuelve azul y permanece sobre los datos mostrados, sin realizar ningin monitoreo.
Para iniciar el desplazamiento automatico a medida que llegan nuevos datos es necesario llevar el control
deslizante completamente hacia la derecha.

Las fechas y horas debajo de la barra de desplazamiento indican cuando comienzan y cuando finalizan los
datos.

Ciclo/Tiempos
Haga clic en este botén para cambiar la informacién que se visualiza a la derecha.

Ciclos Totales
Muestra el numero total de ciclos mantenidos en el grafico resumen.

Ciclos Mostrados
Muestra el numero de ciclos en la ventana de presentacion.

Tiempo Total
Muestra el tiempo total entre el ultimo ciclo y el primer ciclo.

Tiempo Mostrado
Muestra el tiempo entre el ultimo ciclo que se esta visualizando y el primer ciclo que se esta visualizando.

Registro de Fecha/Hora

Los registros de fecha y hora debajo del grafico muestran las fechas y horas en que comienzan y finalizan los
datos. El registro de fecha y hora encima del grafico indica en qué tiempo se encuentra el cursor y solamente
se visualiza al hacer clic en el cursor.
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Estadisticas

La herramienta Estadisticas muestra y calcula informacion estadistica en base a los datos resumen.

Statistics (Mold: 2- Stage) (2] —

(BELENGEDTE N Summary View ﬂ m shots back

Cycle Value | Value

Cycle Integral, Post Gate | 16450

Cl, End of Cavity || 17010
Peak, Post Gate | 4166

Peak, Injection Pressure || 17670
Peak, End of Cavity | 4136
Cycle Integral, Post Gate | 33350
Cl, End of Cavity || 32470

Il, End of Cavity || 22080

I, Post Gate | 20080
Peak, Injection Pressure || 18630

TR LI stev. Multipiier (1) = 5.0 $I_|

Rango de Datos
Las moldeadas sobre las cuales se calculan las estadisticas pueden corresponder a tres rangos posibles:

» Vista Resumen: El programa calcula las estadisticas solamente para los puntos mostrados en la vista del
grafico resumen. Si sobre el grafico resumen se ha utilizado el zoom, se incluyen solamente los puntos
en la parte ampliada.

» Moldeadas Anteriores: Muestra numeros continuos a partir de la moldeada actual hacia atras el numero
de moldeadas indicadas en el cuadro a la derecha.

» Partida Completa: Calcula las estadisticas para la partida completa o tanto como quepa en la memoria
del eDART. Por defecto, el eDART puede guardar en memoria datos de 10000 moldeadas.

Tipo de Estadistica
Tipo de calculo realizado para la fila mostrada (promedio, maximo, minimo, etc.).

Valor del Ciclo

Valor para el cual se calcula la estadistica. Por ejemplo, si la columna a la izquierda dice "Promedio" y esta
columna dice "Pico, Extremo de Cavidad", la estadistica calculada es el promedio de todos los picos de
extremo de cavidad para el rango de datos.
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Valor

Valor estadistico calculado para el valor del ciclo a la izquierda (indicado en las unidades especificadas a
la derecha). Si en este cuadro aparece un “?” puede que el valor del ciclo original ya no sea valido (sensor
eliminado, etc.). Si el calculo es CPk o PPk, puede que no se hayan configurado los limites especificados.
Haga clic en el botén Limites para configurar los limites especificados.

Unidades
Unidades para el valor estadistico. En realidad éstas son iguales a las unidades para el propio valor (como se
muestran en las herramientas Valores del Ciclo, Configuracion de Alarmas o Grafico Resumen).

Limites

El botén Limites solamente se aplica a los calculos de CPk y PPk. Haga clic en este botdén para configurar
limites especificados superior e inferior adecuados. Si ya ha configurado valores de alarma para el calculo,
marque este cuadro y hara que los limites automaticamente coincidan con los valores de alarma. Si ya
configurd los limites especificados superior e inferior y quité el calculo de la herramienta Estadisticas, los
limites especificados apareceran nuevamente cuando lo agregue otra vez. El rango de valores que se puede
ingresar en estos campos es de -1000000.00 a +1000000.00.

Edit Spec Limits (20 x
Upper Spec Limit: gaculiimiiN psi-s
Lower Spec Limit: EENIIEIIN psi-s

Edit Spec Limits e C

Upper Spec Limit: BRIl psi-s
Lower Spec Limit: w psi-s

¥i Set Spec Limits to Alamm Values M Set Spec Limits to Alaom Values

Especificaciones coinciden con los Limites especificados
valores de alarma configurados configurados manualmente
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Agregar Valor

Esta opcion le da una lista de los tipos de calculos estadisticos. Luego
de escoger uno, puede agregar uno 0 mas valores de ciclo con los
cuales calcular la estadistica. Por ejemplo, haciendo clic en este botdn,
podria escoger Promedio. Si hace clic en el boton Aceptar, luego puede
escoger los valores para los cuales desea mostrar promedios (por
ejemplo, Pico, Extremo de Cavidad).

Haga clic en Agregar un Valor, seleccione el tipo de calculo que desea y

haga clic en Aceptar.

Select Stats Types e C

aelect one or more statistical
calculations:

Maximum

Minimum

Standard Deviation
Average + N * Sdev
Average - N ™ Sdev
Coefficient of Varation
Expected Variation
CPk

PPk

Cuando haga clic en el botdn Aceptar en la herramienta "Seleccionar Tipos de Estadisticas", la herramienta
"Seleccionar Tipo y Ubicaciéon" deberia aparecer en la pantalla. Desde alli puede seleccionar los valores del

ciclo deseados.

RJG, Inc. eDART®

I Select type and location(s) (20 x I

Apply | Apply & Clusel

Types Locations
Average Value End of Cavity
Cooling Rate Flow Rate

Cycle Integral Injection Pressure

Decompression
Dynamic Pressure Loss
Effective Viscosity
Efficiency

Fill & Pack Integral
Fill & Pack Time

Fill Shear Rate
Gate Seal

Injection Integral
Mold Defl. Pressure
Pack Rate

Process Metric
Process Time
Recovery Integral
Sequence Time
Static Pressure Loss
Status

Injection Velocity
Post Gate

Shot Stroke
Shot Yolume
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Quitar Valores
Quita la fila o las filas seleccionadas en color azul. Luego puede hacer clic en una o mas filas para
seleccionarlas; éstas seguiran seleccionadas hasta que vuelva a hacer clic en ellas o las elimine.

Multiplicador de Desviacion Estandar (N)

Este numero se aplica al valor de “Promedio + N * DesvEs” y “Promedio - N * DesvEs”. Es el "N" que aparece
en estas estadisticas. Las estadisticas promedio +/- se usan para mostrar una franja alrededor del promedio
(como en los esquemas 6 sigma). El rango de valores es de 0.0 a 9.0.
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Seleccionar Vista Nucleo

Use esta herramienta en moldes cuyos nucleos estén instrumentados con sensores indicadores de tension
para determinar la deflexion (flexién en X e Y). Muestra un mapa del frente del molde con los nucleos
numerados. (Ver imagen a la derecha.) Para configurar el "mapa" haga clic en el botdn Disposicion de
Nucleos. Aparecera la pantalla Disposiciéon de Nucleos (ilustrada a continuacion) que permite configurar la
numeracion vertical y horizontal de los nucleos e ingresar el nUmero de nucleos en cada fila.

Cuando seleccione un nucleo en la pantalla Seleccionar Nucleos para Ver, aparecera una Vista de la Deflexién

Select Cores to View

Horizontal | Core Layout

Cores Demo

Start | L/ Start

B

Start | _ | start

Accept Cancel

del nucleo y la cantidad de deflexion que hay en cada nucleo
instrumentado. El punto amarillo en el grafico representa el
nucleo real. El trazo detras del punto ilustra el movimiento del
nucleo durante el ciclo.

También puede agregar el sensor “Deflexién del Nucleo, Magnitud
#” al grafico de ciclo y observarla alli.

Core Deflection view € @ (=) £
Core 12 settings |

R=9.00 J0°

uo

Lo = R

270" I
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Parametros
Desde las opciones del menu Parametros puede cambiar las siguientes configuraciones del grafico:

set View Radius...
Overay Cycles
Add Peak Alarm...
Add Peak Waming...

Set X-Y Adis Directions
Alloywy Hon Circular

White Background

Configurar Radio de la Vista
Aqui puede configurar el radio del area visualizada (grafico). Al
View Radius:| 9.000] 3

Superponer Ciclos

Esta funcion permite superponer ciclos en el grafico para su

comparacion. Done | 1
Agregar Alarma Pico wed
Esta funcion permite configurar una alarma para la deflexion del

nucleo. Aparecera la herramienta Configuracion de Alarmas donde NOTA . _ _
podra configurarla. Luego en la Vista de la Deflexion del Nucleo Las superposiciones se pierden si
aparecera una linea de trazos roja que muestra una representacion cambia el tamafio del grafico.

visual de la alarma. (Ver el grafico anterior.)

Agregar Advertencia Pico

Esta funcion permite configurar una advertencia para la deflexion del nucleo.
Aparecera la herramienta Configuracion de Alarmas donde podra configurar la
advertencia. Luego en la Vista de la Deflexion del Nucleo aparecera una linea de
trazos amarilla que muestra una representacion visual de la advertencia. L Invert X axis

®-¥ fxis Dir. € €

Configurar Direccién Ejes X-Y

Si su nucleo esta instalado de manera que las direcciones de la vista aérea
no coinciden con el nucleo fisico, usando esta funcién puede hacer que la
visualizacién cambie las direcciones. Por ejemplo, si intenta empujar el nucleo Done |
hacia la derecha y el punto se mueve hacia la izquierda puede abrir este cuadro
de didlogo y hacer clic en "Invertir eje X" (el eje horizontal).

_|Invert ¥ axis

Permitir No Circular

A menos que habilite esta opcion, cuando ajuste el tamafio del
grafico éste se mantendra proporcional (circular). Use esta funcion
si tiene instrumentados nucleos no circulares.

NOTA

Si ha invertido los ejes X e Y
(vertical y horizontal), debera abrir la
herramienta Ubicacion de los Sensores

Fondo Blanco . ) i
e invertirlos alli.

Esta opcion cambia el color de fondo del grafico para facilitar su
visualizacién o impresion.
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Semaforo Virtual

Es un modelo de un semaforo que aparece en la pantalla de modo que un usuario remoto

pueda ver qué esta haciendo el semaforo (indicador de alarma).

Mostrar Hora Moldeada

Esta opcion hace exactamente lo que su nombre sugiere. Muestra la fecha y hora de
la ultima moldeada realizada. Para acceder a esta funcién dirijase al menu principal y seleccione Architect.
Haga clic en la ficha Andlisis y arrastre el botén de la aplicacion al campo principal como se ilustra a

continuacién. Cierre Architect.

Para abrir la aplicacién
haga clic en el boton que
ahora se encuentra en

la barra de herramientas
ubicada en la parte inferior
de la pantalla. Esto abrira
una pequeia ventana que
le mostrara la informacion
de su ultima moldeada.

Mold

2-Stage

Sustem | Curront |

Click To Select Molds

2z 51

4 Ta

Job Hame Display

How Animagion

] Core View Select

J J == 1

[l
Cycle Graph

ma
Cycle Values

]
Raw Data View

N\

=]

Sequence Light| Shot Time Display

=
POB Simulator

Statistics

Click To Select Machine

T~

Flow Animation
Simulator

\

Sequence Light:

Mold 2-Stage
System Current L\ J Analysis
Click To Select Molds Co
2§ 3% ;. = = Produ Core View Select
Setp) Cycle Graph
Joh Hame Display Shot Time Display Applications =
Uilities Cycle Values
]
e el e Raw Data View
> 5

==
POB Simulator

Statistics

ECycl .Statl ESuml .Cycl
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Hernl TBE] Last”:ﬁl Flow

Jan 15, 14 : 05 : 59

La hora que muestra la herramienta coincidira con los campos de hora del Grafico de Ciclo y la herramienta

Grafico Resumen. La hora que muestra la herramienta Mostrar Hora Moldeada se actualiza al final de cada
ciclo.

Summary Graph

Summary Graph

Virtual Light Tree

Virtual Light Tree

Herramientas de Analisis



Animacion del Flujo

Architect eec e

Para acceder a esta funcion Mold 2-Stage
dirijase al menu principal System | Current Analysis
J y
seleccione Architect. Haga clic Click To Select Molds
. I 2> Stage = o Core View Select
en la ficha Analisis y arrastre el j (il 5
boton de la aplicaciéon al campo Setd | cycle Graph
. . . Job Hame Display || Shot Time Display Applications

principal como se ilustra =

Utilities Cycle Values

a continuacion. Cierre

Architect. -

Raw Data View

B
Sequence Light:

Simulator ==
POB Simulator | Statistics
Mold 2-Stage =
; Summary Graph
8ystem Cur J Analysis
Click To Select Molds Cn :
1 Virtual Light Tree
2§_ 3% ] = Produ Core View Select L]
m
Setul
: _ _ P | cycle Graph Flow Animation
. dl Display || Shot Time Display Applications | —— |
£ mmem  meems =
Utilities Cycle Values

=]
Raw Data View

Sequence Light:

Simulator

Fow Animation

=) =l
POB Simulator | Statistics

Click To Select Machine =
Summary Graph

Virtual Light Tree

Para abrir la aplicacion haga clic en el boton que ahora se encuentra en la barra de herramientas ubicada en
la parte inferior de la pantalla.

En su pantalla se abrira una ventana que muestra lo
que esta ocurriendo dentro del barril y la moldeada == cyc| B stat| B sum| M cyc| £5 Ren| == '-a“”“ Flow
a medida que fluye su proceso. Para obtener un

panorama mas detallado de

su proceso haga clic en Flow Animation

el I_ootén Mostrar Presion Cavity: 1110 | Delay Dlspla.vyr FuII Speed g
ubicado a la derecha de la """""""""

ventana. L )
]

Flow Animation

Cavit Show || Show
4 ing Uy I:'Elaw[:"smﬁu""||||||||||||||||||||FI'I"SF'BE[’liir‘a,t]h
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(Animacion del Flujo, continuacion)

Luego haga clic en Mostrar Grafico para ver las curvas individuales a medida que el plastico fluye. En ciclos
rapidos

Fow Animation

ity: ing 17 Delau;rDlsplaq.r ||||||||||||||| Fu pee Graph

RN

podria ser dificil ver mucho porque la parte frontal del flujo llega al final de la cavidad demasiado rapido. Use
el deslizador de velocidad en la parte superior para retardar la vista y asi poder ver lo que pasa.

La herramienta Animacion del Flujo muestra una estimaciéon de como el frente del flujo se desplazaria a
través de la cavidad si la cavidad fuera un simple rectangulo. El objetivo de esta herramienta es ayudarle a
comprender cémo el tornillo y el flujo se relacionan con el movimiento de la maquina y las curva del Grafico de
Ciclo.

Puntos importantes:

>

El software Animacion de Flujo necesita tomar calculos del ciclo previo para estimar qué pasara en el ciclo
siguiente. Por lo tanto, si se hacen muchos cambios, este software no representara muy bien el frente de
flujo hasta que obtenga dos ciclos estables.

La cavidad denominada "Supuesto" (Assumed) no utiliza ningun sensor, pero representa una estimacion
mucho menos precisa de la posicién del frente de flujo que la que se obtendria usando sensores de
presion de la cavidad.

Para lograr que el frente de flujo "Supuesto" funcione se necesitan al menos entradas de secuencia de
Volumen, Presién de Inyecciodn, Inyeccion hacia Delante y Recorrido del Tornillo. Sin éstas, la herramienta
de Animacion de Flujo ni siquiera se aparecera. También se debe fijar el volumen de llenado en la
desaceleracion (no después del pico de volumen).

Si el eDART puede calcular un tiempo de llenado de cavidad, éste ajustara el frente de flujo "Supuesto”
en base al tiempo de llenado de cada cavidad. Revise la ficha "Configuracion de Secuencia" "Otra" para
configurar como se calcula el llenado de cavidad.

Si hay sensores de presion de la cavidad, el cuadro de combinacién "Cavidad:" le permitira seleccionar
cual desea visualizar. Si la cavidad no tiene un identificador en "Ubicaciones de Sensores", entonces se
muestra s6lo como "Simple".

La sefial "Secuencia de Maquina/Llenado" debe apagarse antes de que las cavidades se llenen. Configure
el volumen de llenado en el punto de desaceleracion del grafico o utilice la caracteristica de Auto-Ajuste en
la ficha "Configuracién de secuencia" "Llenado".

Si hay un sensor Post Compuerta en la cavidad se producira la representacion mas precisa del frente de
flujo, aunque seguira siendo una estimacion.

Los puntos coloreados en la cavidad representan las posiciones donde probablemente se colocarian
sensores. Solo se muestran si en realidad existen. Sus colores se toman de los colores del grafico de
ciclo. Si cambia un color en el grafico de ciclo, dicho color no cambiara en el sensor de Animacion de Flujo
hasta que seleccione una cavidad diferente.
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Herramientas de Produccion
Esta seccidon describe las caracteristicas de las Herramientas
de Produccion del software eDARTP®. » Numero de Lote

En esta seccion

> Muestreo de Piezas
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Numero de Lote

Numero de Lote Actual

Muestra texto correspondiente al nUmero de lote actual. Al iniciar el trabajo este texto es "ninguno”. El nUmero
de lote se puede cambiar usando el botén Cambiar Numero de Lote. Este botdn abre un cuadro de dialogo
donde puede ingresar un texto nuevo. Este texto se guarda como una nota en los datos resumen.

NOTA

Si este trabajo ya se ejecutd
anteriormente, el nimero de lote
se restablecera a partir de la
ultima ejecucion.

Nuevo Numero de Lote
Ingrese cualquier texto que desee utilizar. Cuando haga clic en el botén Aceptar el programa ingresara un
nuevo numero de lote como una nota en los datos resumen.

NOTA

No es obligatorio ingresar algo en el
cuadro de dialogo Comentario.

Si ingresa texto aqui éste se agregara
a la nota resumen debajo de la linea
"Numero de Lote".

Received in 81202

Tested @ 372 Mold Flow
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Muestreo de Piezas

Use esta herramienta para sefalar piezas en los archivos de datos para su posterior correlacion con
mediciones fisicas de las piezas, La herramienta coloca notas en los archivos de datos que le indican a la
herramienta Mediciones de Piezas del Analizador que debe dejar lugar para insertar mediciones.

Esta herramienta se puede arrastrar sobre un molde especifico o sobre todos los moldes usando Architect.
Alternativamente se puede colocar en el menu del sistema para activarla y desactivarla a voluntad. También

se puede activar desde la barra de menu del grafico resumen.

Numero de moldeadas a agrupar para
entrada de mediciones y graficas Xy R

| Part Sampling Ce |

3 shots as a group

Group Hame: IHigh Hold| r'4
Additional Hotes:

El nimero de grupo
/ generalmente es
un numero corrido
e indica qué se
configurd para cada
grupo

Las notas que

” se ingresan aqui
forman parte de la
nota de la muestra
que aparece en el
grafico resumen del

Analizador

Seleccionar Indica cuando
si va a tomar . . comenzar a
muestras a Take the shot in the machine {sample T enrEerEr e s
intervalos, #1). y la fecha y hora de
deseleccionar shot Time Stamps: cada muestra
si va a realizar Shot 201 09:33:59
un experimento Shot #02 09:34:24
disenado \ shot #03 09:34:49 Muestras tQmadas

i | - Se deberian

haber tomado
_ esta cantidad de

El desviador muestras

rechaza todas
las piezas
muestreadas

. Permite detener
el muestreo y

no registrar las
muestras tomadas

.
Stop
startnevs datafile Sample

Inicie un nuevo archivo antes y después
de un experimento disefiado

N

Marcar Siguientes # Moldeadas
Este es el numero de "espacios" disponibles en sus datos en los cuales podra colocar mediciones de piezas.

En general, una vez que empieza a tomar muestras (botdn Iniciar) se recogen y miden las siguientes # piezas
y las mediciones de estas piezas luego se ingresan a los datos.
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Nombre del Grupo

Esto se convierte en parte de la nota que describe las piezas. Cuando abre la herramienta Mediciones de
Piezas en el programa Analizador de RJG para Windows, cada grupo tiene el nombre que ingrese aqui como
una etiqueta. Esto le ayuda a mantener separados los grupos (por ejemplo, “Ejecucion 17, “Ejecucién 2” o
“‘Retencién P=3000", “Retencion P=4000" etc.).

Notas Adicionales

Aqui puede agregar informacion adicional sobre la muestra. Esta informacion aparecera en el grafico
resumen del Analizador de RJG para Windows como texto adicional en las notas. En realidad, estas muestras
se guardan como notas que recoge la herramienta Mediciones de Piezas del Analizador (por su formato
especial).

También puede iniciar un grupo agregando una nota a los datos resumen y comenzando la nota con un
nombre de grupo.

Lista de Muestreo de Piezas
Esta ventana le informa lo que hace la herramienta Muestreo de Piezas después de hacer clic en el boton
Iniciar. Permite saber cuando debe tomar las piezas y el registro de fecha y hora de cada una de ellas.

Cuadro de Estado
Muestra el numero de piezas muestreadas con una barra de color verde que indica cuanto falta (en
porcentaje) hasta finalizar.

Crear un archivo separado para cada grupo

Si esta opcion esta seleccionada, el archivo de datos se "interrumpira" y se iniciara un archivo nuevo cada vez
que el muestreador complete un grupo. Use este método si hay usuarios remotos que editan las mediciones
de piezas usando una computadora con Windows. Esto es porque NO debe se deben editar mediciones de
piezas en un archivo mientras hay un almacenamiento de datos en progreso.

Normalmente este interruptor se desactiva si desea guardar varios grupos en un unico archivo para un
experimento disefiado. En este caso el resumen, todas las notas y todas las mediciones se pueden transportar
facilmente en archivos pequenos.

Si usted toma muestras a intervalos regulares (por ejemplo en forma horaria +/- una ventana aleatoria)
deberia marcar esta casilla. Asi cada archivo para el muestreo sera pequeno y las mediciones de piezas se
podran cargar o editar inmediatamente. Ademas, la carga por FTP se puede configurar para que limite la copia
de datos del ciclo solamente a los archivos que contienen notas.

Start new data file

Si esta realizando un experimento disefado generalmente deshabilitara el interruptor "Crear un archivo
separado...". Luego presionelo antes de empezar la ejecucion. Esto finalizara el archivo de datos actual que
puede contener datos de configuracién y estabilizacién que no son relevantes para el experimento. Después
que finalice el experimento presione nuevamente el botén "Iniciar nuevo archivo de datos". Esto finalizara el
archivo que contiene los datos experimentales, de modo que la totalidad del experimento estara contenido en
ese unico archivo.

Cuando presiona este botdn nuevamente aparece un botdn que indica qué archivo se esta por completar al
final del ciclo actual.
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Rechazar Muestras

Cuando esta opcion esta seleccionada, el Control del Desviador de Piezas rechaza todos los ciclos durante el
muestreo de piezas. Las piezas se cuentan como piezas rechazadas, ya que son enviadas a esa tolva. Si esta
usando la Entrada de Desechos de InsightPro (en el eDART o en Windows) luego podra restablecerlas una
vez que hayan sido medidas.

La herramienta Muestreo de Piezas funciona como una Salida de Clasificacion, una sefal de muestreo
de piezas a un relé OR2-D si es que ha definido uno en Ubicacion de Sensores. Esta sefal permanece
encendida durante la totalidad del ciclo para el cual se muestrean las piezas. Usted podria usarla para
indicarle a un robot que coloque las piezas en una ubicacion especial para su medicion.

Detener Muestra

Permite detener el muestreo en el medio de un grupo. Esto podria ser util si algo falla y no desea que la nota
se agregue a los datos. La nota (que etiquete los datos para la posterior entrada de la medicién de la pieza)
no se agrega hasta que se complete normalmente el numero total de muestras.

Iniciar Muestra

Inicia el muestreo de piezas. La nota que contiene el numero, el nombre de grupo y las notas no se inserta en
los datos hasta el final de la muestra. Al finalizar la nota se inserta en la primera muestra del grupo.
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Set-up Security
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In this section:

>

>

Alarm Settings

Alarm Stability Checking
Part Diverter Controls
Excessive Reject

Process Stability Dashboard






Set up Security

The Security feature allows you to give certain personnel access to limited areas of the eDART®
software. You will create "groups" of software tools and set them up any way you would like. You will
then assign individual users to one or more groups. Finally, you will give each user a password to use
the tools that you have given them access to. The intention of Security is to block certain areas of the

software and track any changes made in the tools you have secured.

1. LogIn Log In
Views
Select Log In from the Main Menu. Stop Job

} Ejector Pin Sizes
Machine Size
Log In
| Zero Injection Pressure

Views Set Screw Bottom
| Sequence Lights

Stop Job :

Architect
Figure 1: Main Menu File Copy
2. Type in Default Password Raw Data Viewer

Software Version

When prompted for a password, type in "password". You have just
logged in as the administrator and now have access to the Security
Maintenance screen where all setup is done.

Log In (2.

Password: I*t*t*w**

Accept | Cancel I

Figure 2: Log In Screen
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3. Access the Security Maintenance Screen

Select the “Security” option from the Main Menu. The Security Maintenance

screen (shown below) will appear.

The first time you access the Security Maintenance screen, it will contain
one default group called Administrator with Admin as single user.

Only those assigned to the Administrator group will have access to this

screen to configure Security (You may want to limit this group to one or two

users). There are 4 buttons to click that perform different functions.

Figure 3: Security Maintenance

Log In
Views

Stop Job

Sensor Locations
Ejector Pin Sizes
Machine Size

Zero Injection Pressure
Set Screw Bottom
Sequence Lights

Architect

File Copy

Raw Data Viewer

- - Softwrare Version
Security Maintenance

User Name | Administrator |
. Admin v i
i

= |>
User... | Group... Security Settings... Accept | I
| IIJ
User... Group... = Click Accept button to
User Group apply changes
Add a User Add a Group

Remove Selected User(s)
Set User Password

Rename User

Remove Selected Group
Edit Selected Group

Rename Group

Click User button
to add, remove,

or rename a user.
You can also set or

Click User button
to add, remove,
or rename or edit a

group.

change passwords
here.

RJG, Inc. eDART®

General Security Settings

L/ Enable System Security

L/ Manual Log In Time OQut Time:

L/ Prompted Log In Time Out Time: |10:00

2

(secured fields only)

K/ Allow a user to be in multiple groups

Select secured functions... |

Accept |

Restart timer on mouse or keyboard click

Cancel I

2:00:00

Security Settings button takes you to a screen
where Default Security Settings can be changed

Set-up Security




General Secunty Settings

\/ Enable System Security

N/ Prompted Log In Time Out Time: |10:00

v/ Manual Log In Time Out Time: |2:00:00

Restart timer on mouse or keyboard click
{secured fields only)

i

\/ Allow a user to be in multiple groups

Select secured functions...

Accept I Cancel |

Figure 4: General Security Settings

4. Security Settings
> [Enable System Security: Check this box to enable the Security feature.

> Prompted Log in Time Out Time: If a user attempts to make a change in the software without
logging in, they will be prompted to log in. After doing so, this is the elapsed amount of time
(hrs:mins) they will be given to use the software before the system automatically logs them out.
This option is useful for quick changes. NOTE: Minimum Time Out Time is one minute.

» Manual Log In Time Out Time: When a user logs in manually (through the Main Menu), this
is the elapsed amount of time (hrs:mins) they will be given to use the software before the system
automatically logs them out. This option is useful for those who are making more lengthy process
changes. NOTE: Minimum Time Out Time is one minute.

> Restart timer on mouse or keyboard click: While a user is logged in, the timer will restart every
time they use the mouse or keyboard. This is useful if you would rather not use the timer feature.

> Allow a user to be in multiple groups: If you would like certain users to have access to more
than one group, check this box. This would be the case if you used method #2 in the "Naming
Groups" on page 9.

» Select secured functions: Click this button to choose the system tools and sub-features you
would like to secure. If there are certain features to which you want to give everyone access
(without logging in), make sure they are unchecked. When you edit a group, these tools will be
grayed out. (See "Secured Functions" on the next pages for further details).
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5. Secured Functions

The Secured Functions screen (graphics shown on next few pages) lists all Insight System™ tools
that can be secured. Most of the software functions can be expanded to show their sub-features. By
putting the check mark v'next to the function with [+] or [-] itself, you are securing that tool and all of
its sub-features. You may choose to secure only certain sub-features of a function. This option allows
the user to access a function, but does not allow them to alter certain settings. For example, as seen
on this graphic — on Alarm Settings function every sub-function except Clear Counts is secured.

While Diverter Controls function is completely secured.

Secured Functions

i""l_ Abort Message

EH Alarm Settings

- Add & Remove Alarm
~-|v Alanms On & Off

- Change Alanm Levels
[~ Clear Counts

[V Secure Individual Alarm
| Set Default Alanm Level
-/ Set Suggested Levels
i Architect

1 Basic 3-Stage Control
-] Cycle Count Output

- Cycle Graph

[~ Add & Remove Curves
[~ Change Colors

[~ Change Defaults

[~ Change Scaling

-| Set Shot Volume and Zero
B Cycle Values

]~ Add & Remove Cycle Values
£+ Diverter Controls

[V Clear Delayed Outputs
-| Diverter On & Off

-[~ Diverter Settings

-[7 Diverter Test

[~ Setup Inspect

[~ Down Time

[ Effective Melt Temperature
-[~ Ejector Pin Sizes

#] Excessive Rejects

- File Copy

Accept Cancel Expand All

RJG, Inc. eDART®

There are 4 buttons at the bottom of
the tool — Accept, Cancel, Expand
All, Collapse All.

When you are finished selecting all
the functions you want to secure or
un-secure click on Accept button to
apply the changes you have made
or Cancel to cancel out the recent
exercise. The Collapse All button
will display only the functions of as
shown.

Expand All - The graphics over the
next few pages display in Expand All
mode. All the functions with a v'[Icheck
mark are secured, which means that
only an Administrator or the group
that has been specifically authorized
can make changes.

Figure 5: Secured Functions
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6. List of Functions (Figure 6 through Figure 7)

Put check mark v'next to the function or stub function to secure. Click [+] to expand or [-] to collapse

the list.

Secured Functions

=

I

'

~[" Abort Message

B~ Alanm Settings

-[v Add & Remove Alarm

-[v Alanms On & Off

~[v Change Alanm Levels

[ Clear Counts

~[ Secure Individual Alarm

~[v" Set Default Alarm Level
[ Set Suggested Levels

1+ Architect

- Add & Remove folders

[ Change Options

-V Set As Default

[ Start & Stop tools

v Basic 3-Stage Control

[ Control Output Off Time
-[ Output Test

~[v Setpoint Percent Change Security
[V Setpoints - level and enable
[ Cycle Count Output

v Cycle Graph

[V Add & Remove Curves

-V Change Colors

~[v Change Defaults

[ Change Scaling

-[v" Set Shet Volume and Zero
=} Cycle Values

[~ Add & Remove Cycle Values

Figure 6: List of Functions

RJG, Inc. eDART® 7

&}~ Diverter Controls
- Clear Delayed Outputs
- Diverter On & Off
- Diverter Settings
[ Diverter Test
- Setup Inspect
[ Down Time
-~ Effective Melt Temperature
[~ Ejector Pin Sizes
EH Excessive Rejects
?I_ Clear Output
[~ Settings
- File Copy
-[v Lot Number
- Machine Size
[ Material Density
=+ Job Setup
-[" Create New Plant
-[v Create New Cell
-[v Create New Machine
|~ Create New Mold Number
-V Create New Matenial
-[ Create New Cavities
-]~ Select Plant
-V Select Cell
[ Select Machine
~[ Select Mold Number
- Select Material
-[v Select Cavities
[ Start and Stop Job

img!
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List of Functions (continued...)

EH V to P Transfer
~-[7 Control Output Off Time
~[7 Output Test
[ Setpoint Percent Change Security
L[~ Setpoints - level and enable
~[~ Part Sampling
& Process Match Meter
[~ Change Settings
-~ Reset Match
& Production Monitor
-[~ Change Settings
-]~ Reset Counts
-~ Set Job Standards
B[ Production State
-[~ Change Settings
-[~ Change State
B Raw Data Viewer
]~ Zero_Inputs
& Remote User
L[~ Clear Remote Users
-[~ Save Notes
~[~ Scrap Entry
- Security
& Sensor Locations
[/ Change Barrel Sensor
- Change Dryer Sensor
-[v" Change Machine Sensors
-[~ Change Mold Sensor
~[ Change Sensor Scaling
- Change Thermolator Sensor
-/ Change Unassighed Sensor

Figure 7: List of Functions

RJG, Inc. eDART®

[V Sequence Settings

[V Set Date Time

[~ Set Screw Bottom

[~ Setup Notes

[~ Shutdown or Restart System
~[v Shuttle Control

B Statistics

- Auld & Remove Statistics
[~ Change Range Selection
[~ Change Spec Limits

[~ Change Std. Dev. Multiplier
B Summary Graph

[~ Add & Edit Notes

-[~ Add & Remove Curves

[~ Change Colors

-[" Change Scaling

B System Configuration

-[ Change Node

-/ Save Change

B System Processes

L]~ Select Menu

& Process Stability Dashboard
[~ Change Settings

& Templates

[ Manage Template

-[ Match Sensors

- Save Template

-[v Select Other Process

[~ Select Template

-[ Shift Template

B User Interface

~[v Allow Shell

[~ Modify

-]~ Stop eDART

BV valve Gates

-[v" Open- Close-Transfer Setup
-[v Pressure & Volume Setpoints
[ Setpoint Percent Change Security
~[v" Valve Control Tests

B views

[ Delete View

[ Load View

-[~ Save View

-V Zero Injection Pressure

Accept Cancel Expand ¢
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6. Creating Groups
One method of creating groups is to name each group by job title (See Figure 9). This method of

creating groups works well to assign specific software features to each personnel group. To create a
Group, go to the Security Maintenance Screen, click on the Group menu then Add a Group.

Security Maintenance

User Name Administrator |
| Admin v4

Figure 8: Creating Groups
Group... | Add New Group (2 ) x

Group
Add a Group > Group: |Engineer1
Remove Selected Group
Edit Selected Group

Accept | Cancel I

Rename Group

Enter a group name and click on Accept to apply or Cancel to cancel.
7. Edit Group (Giving group specific rights)

Click the group name to

highlight then click on the

User Name | Administrator | Engineer | <~ Group button and choose
Admin v | Edit Selected Group.

Security Maintenance

A list of eDART software
tools will appear. Select the
tools you would like this
group to have access to. You
Security Settings... can also choose specific sub-
features that can be used by
the group.

Figure 9: Edit Group
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The Edit Group Selections function works differently than the Select Secured Functions that was
previously discussed. In the Edit Group screen the grayed out functions are unsecured and open to
all users. Those with un-ticked (white) boxes are secured functions. You must put a check mark next
the function to allow the selected group the right use them.

The "Administrator" group is set as default and cannot be edited. This group has access to
everything.

Group Edit: "Engineer"

§~-l— Abort Message A
EHv Alarm Settings

-V Add & Remove Alarm
-[/ Alarms On & Off

-J Change Alanm Levels
| Clear Counts

-]/ Secure Individual Alarm 7
. -] Set Default Alanm Level
| [/ Set Suggested Levels
EH Architect

-]~ Add & Remove folders
[ Change Options

| -] Set As Default

| [ Start & Stop tools

Figure 10: Secured Functions - Group Edit

EHv Basic 3-Stage Control Tips: On Secured Function mode putting
i ~ Control Output Off Time a check mark to a function restricts
AT _ non-administrator users from using the
-| Setpoint Percent Change Security function
-]/ Setpoints - level and enable '
[~ Cycle Count Output . .

2/ Cycle Graph On Group Edit: mode putting a check

L[~ Add & Remove Curves mark to a function gives the non-

[~ Change Colors

i-[7 Change Defaults

[ Change Scaling

[ Set Shot Volume and Zero
B Cycle Values

i ]~ Add & Remove Cycle Values

administrator group the right to use it.

User Name | Administrator || Engineer |

Admin V/ ) il
7

= 5
Next, highlight the group name and click T T |
the Group button. From the menu, select

"Remove Selected Group". Group T
Add a Group

Remove Selected Group

Accept Cancel Expand All Collapse All

To remove a group that you've created, first
remove all check boxes under that group.

Edit Selected Group

Rename Group
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8. The User button

To add a new user, click the User button from Security Maintenance and select "Add a User" from the
menu. Enter the new user's name and password.

NOTE: All usernames and passwords must be unique.

Security Maintenance

User Name Administrator| Engineer |
Admin V4
drew
fred

Security Settings...

Figure 11: Add New User

User...
USL,. Change User Password € €

Al 5o > User: |Boh

Remove Selected User(s) -

Set User Password Password: |in_water

Rename User ﬂccept | el |

To remove or change user’s password or rename a user, first click on the user and from the User...
menu. Followed by choose “Remove Selected User(s)” to delete user, Set User Password" to set the
password or “Rename User” to change the user’s name.

To assign user to a group - Put a check mark on the box under the group name column to assign a

user to a group. A user can be in multiple groups if “Allow a user to be in multiple groups” is checked
(see Figure 4).
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Herramientas para Control de Contencion

Esta seccidon describe las caracteristicas de las Herramientas
para Control de Contencion del software eDART®.

03/13/2018
Rev 5.1

En esta seccion:

>

>

Configuracion de Alarmas

Verificacion de la Estabilidad
de las Alarmas

Controles del Desviador de
Piezas

Rechazos Excesivos

Tablero de Estabilidad de
Proceso



Configuracion de Alarmas

La herramienta Configuracion de Alarmas se utiliza para configurar alarmas en base a valores resumen
especificos. Luego el software utiliza estos valores para clasificar las piezas. La alarma puede funcionar

ya sea como un indicador (como por ejemplo un semaforo) o como un desviador de piezas. Los valores de
alarma se configuran en base a los datos resumen recogidos, los cuales se pueden analizar para determinar
qué condiciones producen piezas sospechosas y rechazadas. Luego se pueden configurar maximos y
minimos para las alarmas.

A la herramienta Configuracion de Alarmas se puede acceder de las siguientes maneras:

» En la herramienta Grafico Resumen, haga clic con el botdn derecho sobre la barra de titulos de la curva
que desee y en el menu seleccione Agregar una Nueva Alarma.

» Cargue la Vista Alarmas RJG usando la herramienta Vistas (si ya se han conectado Configuraciones de
Alarma con Architect).

» Haga clic en el boton Configuracion de Alarmas en la barra de herramientas ubicada en la parte inferior de

la pantalla.
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NOTA

La lista se puede ordenar en base a cualquiera de las
columnas, para lo cual simplemente debe hacer clic
en el encabezado de la columna que desee. Si hace
clic nuevamente el orden se invertira.
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(Configuracion de Alarmas, continuacién)

Valor del Ciclo
La columna Valor del Ciclo muestra los valores resumen alrededor de los cuales esta configurada la alarma.
Estos valores se calculan al final del recorrido del tornillo para cada moldeada.

Estado

La columna Estado indica el estado actual de la

alarma: Rechazar, Sospechar o en blanco (pieza NOTA

buena). La alarma "Rechazar" ocurre solamente Si este trabajo ya se ejecuté anteriormente, el
para aquellas alarmas configuradas para rechazar n.umerglde lote se restablecera a partir de la ultima
por encima o por debajo de cierto valor. La alarma ejecucion.

"Sospechar" ocurre solamente para aquellas
alarmas configuradas para proporcionar una
advertencia por encima o por debajo de cierto valor.

Valor Actual
La columna Valor Actual muestra el valor actual para el ciclo actual (en las
unidades indicadas a la derecha).

Si el valor va seguido de un signo "?", éste no es valido y las piezas
son sospechosas. Los valores no validos pueden ser el resultado de la
desconexion de un sensor en el cual se basa la alarma o de no incluir una

sefal de secuencia necesaria para calcular el valor. Puesto que no se puede _
. . y Expand >>

conocer el valor, la herramienta Configuracion de Alarmas supone que las

piezas son sospechosas mientras se incluya la alarma. Si se elimina la S

alarma, ésta deja de forzar el estado de alarma "Sospechar". -

Conteo de Alarmas

Esta columna muestra el numero de ocurrencias de las alarmas para cada valor del ciclo. Este nimero se
puede reiniciar al reiniciar un trabajo o haciendo clic en el botén Configuracion y seleccionando 'Borrar Conteo
de Alarmas' del menu.

Habilitar Salida de Clasificacion

La columna Salida de Clasificacion tiene una casilla
de verificacion que permite decirle al software que
usted desea que el sistema clasifique en base a

los valores indicados para dicha alarma. Cuando
esta casilla esta seleccionada el programa hace
funcionar el desviador de piezas.

NOTA

Para que el desviador funcione debe hacer clic en
el boton Clasificar en la herramienta Controles del
Desviador de Piezas.

Si esta usando el sistema de seguridad, puede configurarlo para la activacién de este control.

Indicador de Alerta

Cuando en esta columna estd seleccionada una casilla para un valor resumen determinado, el programa hara
que se vea una luz indicadora (si es que hay una) roja para las piezas a rechazar, amarilla para las piezas
sospechosas y verde para las piezas buenas.

Si esta usando el sistema de seguridad, puede configurarlo para la activacién de este control.
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(Configuracion de Alarmas, continuacién)

Tipo de Alarma
La columna Tipo de Alarma se usa para seleccionar si la alarma servira para rechazar piezas o actuara como
una advertencia. Esto se configura cuando la alarma se agrega a la lista por primera vez.

Una alarma "Rechazar" hara que el desviador se mueva a la posicién "Mala" si el valor esta por debajo o por
encima del nivel. Esto prevalece sobre cualquier advertencia.

Una alarma "Advertir" hara que el desviador se mueva a la posicion "Sospechosa" si el valor esta por debajo o
por encima del nivel.

Direccién

La columna Direccidn indica si la alarma se activara o no cuando el valor se mueva por encima o por debajo
del nivel. Cada valor del ciclo en la herramienta tendra dos filas que representan los niveles de alarma
superior e inferior. La direccion se configura cuando la alarma se agrega a la lista por primera vez.

Nivel de Alarma

La columna Nivel de Alarma se usa para configurar el nivel de la condicion
que se debe alcanzar para activar la alarma (en las unidades indicadas a
la derecha). La alarma o advertencia se activara cuando el valor para la
moldeada actual esté por encima o por debajo al nivel configurado (o sea
igual al mismo). Esto se configura cuando la alarma se agrega por primera
vez, pero se puede modificar de dos maneras diferentes:

» Herramienta Configuracion de Alarmas: Seleccione el nimero e ingrese
un nuevo valor.

» Herramienta Grafico Resumen: Haga clic sobre el indicador de alarma

rojo y arrastrelo hacia arriba y hacia abajo hasta la posicion deseada.
Cualquier cambio realizado a la configuracion de alarmas usando la
herramienta Grafico Resumen se refleja en la herramienta Configuracion ]
de Alarmas.

Si esta usando el sistema de seguridad, puede configurarlo para estos cambios de niveles.

Unidades
Las columna Unidades muestra las unidades para el valor y nivel actual.

Agregar Alarmas

El botéon Agregar Alarmas activa una herramienta de seleccién de tipo y ubicaciones que se utiliza para
agregar valores resumen a la herramienta Configuracion de Alarmas. Seleccione un tipo de valor resumen de
la columna Tipos. En la columna Ubicaciones apareceran todas las ubicaciones para ese tipo. Seleccione una
0 varias ubicaciones usando la tecla Control. Luego puede aplicar estos tipos y continuar seleccionando otros
tipos o bien aplicar y cerrar la herramienta de seleccion de tipos y ubicaciones. Se agregan automaticamente
tanto alarmas superiores como inferiores. Estos son niveles de rechazo que desactivan la salida "Buena" y
activan una salida de "Rechazo".

Los niveles se seleccionan automaticamente en base a informacion estadistica de moldeadas anteriores.
Estos valores se pueden cambiar después de agregar las alarmas. Por defecto se configuran igual a 4.5
sigma (4.5 x desviacion estandar) por encima y por debajo del promedio. Los niveles por defecto de sigma se
pueden modificar desde el menu Parametros usando la opcion Ajustar Niveles Sugeridos.

RJG, Inc. eEDART® 4 Herramientas para Control de Contencion



(Configuracion de Alarmas, continuacion)

El interruptor de clasificaciéon se activa automaticamente para las presiones de cavidad, pero permanece
desactivado para las variables de la maquina (como por ejemplo la viscosidad). El interruptor indicador
("Alerta") que opera un semaforo o una salida hacia un indicador siempre estara activado.

Si esta usando el sistema de seguridad, puede configurarlo para el agregado de alarmas.

Puede obtener informacion detallada acerca de la configuracion de alarmas en el documento Metodologias de
Configuracion de Alarmas.

Agregar Advertencias

El botén Agregar Advertencias activa una herramienta de seleccién de tipos y ubicaciones que se utiliza para
agregar valores resumen a la herramienta Configuracion de Alarmas. Seleccione un tipo de valor resumen de
la columna Tipos. En la columna Ubicaciones apareceran todas las ubicaciones para ese tipo. Seleccione una
o varias ubicaciones usando la tecla Control. Luego puede aplicar estos tipos y continuar seleccionando otros
tipos o bien aplicar y cerrar la herramienta de seleccion de tipos y ubicaciones. Se agregan automaticamente
tanto advertencias superiores como inferiores. Estos son niveles sospechosos que desactivan tanto la salida
"Buena" como la salida de "Rechazo".

Los niveles se seleccionan automaticamente en base a informacion estadistica de moldeadas anteriores.
Estos valores se pueden cambiar después de agregar las advertencias. Por defecto se configuran igual a 3
sigma (3 x desviacion estandar) por encima y por debajo del promedio. Los niveles por defecto de sigma se
pueden modificar desde el menu Parametros usando la opcion "Ajustar Niveles Sugeridos".

El interruptor de clasificaciéon se activa automaticamente para las presiones de cavidad, pero permanece
desactivado para las variables de la maquina (como por ejemplo la viscosidad). El interruptor indicador
("Alerta") que opera un semaforo o una salida hacia un indicador siempre estara activado.

Si esta usando el sistema de seguridad, puede configurarlo para el agregado de advertencias.

Puede obtener informacion detallada acerca de la configuracion de alarmas en el documento Metodologias de
Configuracion de Alarmas.

Quitar Alarma(s) y Advertencia(s)

El botén Quitar Alarma(s) y Advertencia(s) quita cualquier alarma seleccionada de la lista. Una vez quitadas,
las alarmas ya no funcionan para operar el desviador de piezas ni los indicadores o luces de alerta. Haga clic
en el nombre de cada una de las filas que desea quitar. Las filas seleccionadas se resaltaran en azul. Para
deseleccionar una fila ya seleccionada haga clic sobre la misma.

Colapsar/Expandir
El botén Colapsar/Expandir modifica el tamafio de la pantalla.

Parametros
El botéon Parametros abre el siguiente menu:

Borrar Conteos de Alarmas

Restablece los numeros en la columna Conteo de Alarmas. Si esta usando el sistema de seguridad, puede
configurarlo para el borrado de estos conteos.
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Verificacion de la Estabilidad de las Alarmas

Alarm Settings (Mold: 3- Stage
Stability Check

The values are not yet stable.
Waiting for o] stable shots
before setting alarm values.

Stability =

Set Alarms Immediately Cancel Alanm Setting

Gate Seal, Post Gate
Process Time, Cavity Pack
Sequence Time, Cycle Time 25.138
Sequence Time, Cycle Time 25.138
Sequence Time. Cvcle Time 25 138

Add Alarms (Reject) Add Wamings {Suspect)

Verificacion de la Estabilidad de las Alarmas

Cuando se agregan alarmas o advertencias a la herramienta Configuracion de Alarmas, por defecto ésta
utiliza las 20 moldeadas anteriores para calcular la desviacion normal y configurar los niveles a valores
sensibles. Si el proceso no es estable los niveles calculados no tienen ninguna utilidad.

El calculo de estabilidad se desarrollo a partir de métodos definidos por el NIST para determinar una
"variacion aleatoria". La estabilidad del proceso aumenta cuando no hay ninguna tendencia ni comportamiento
ciclico aparente sobre el nUmero de moldeadas seleccionado.

La funcién de verificacion de la estabilidad le permite esperar hasta que el proceso se estabilice después de
configurar las alarmas. Esto asegura una buena estimacioén de lo que constituye un proceso "normal" y niveles
de alarma razonables.

Configurar Alarma Inmediatamente:
Si usted elige no esperar hasta que el proceso se estabilice puede anular la verificacion de la estabilidad,
configurar las alarmas inmediatamente y asumir las consecuencias.

Cancelar Configuracion de Alarmas |

Cancele la configuracién de alarmas si el proceso es Cancel Alamm Settings

demasiado inestable. If you select "yes" then none of the alamm

values that you picked will be added because
the values are not yet stahle,

Do you want to cancel the alarm settings?
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Ajustar Niveles Sugeridos

Abre el siguiente cuadro de dialogo:

suggested Alarm Levels 'I'«’ t"

3et the method for computing the initial reject or waming level
when you add a new one.

45 ill above or helow average for "Reject” alanms
30 o ill above or below average for "Waming" {suspect) alanms
20 % shots back for sigma (standard deviation) used abhove

Accept | Cancel

Alarma Sugerida: Multiplicador de Sigma (Rechazo)

Cuando agrega una nueva alarma el software calcula "sigma" (la desviacion estandar) sobre el numero de
moldeadas anteriores indicado en el campo Moldeadas anteriores para sigma. Luego configura el valor inicial
del nivel de alarma por encima o por debajo del promedio. La cantidad por encima o por debajo de sigma se
multiplica por el nUmero que ingresa aqui.

Seis sigma es un valor inicial tipico para una primera estimacion de un nivel de alarma. Cualquier valor que
caiga por fuera de la franja de alarma de seis sigma representa un cambio serio en el proceso. El rango de
valores validos es de 0.0 a 100.0.

Advertencia Sugerida: Multiplicador de Sigma (Sospecha)

Cuando agrega una nueva advertencia el software calcula "sigma" (la desviacion estandar) sobre el nimero
de moldeadas anteriores indicado en el campo Moldeadas anteriores para sigma. Luego configura el valor
inicial del nivel de alarma por encima o por debajo del promedio. La cantidad por encima o por debajo de
sigma se multiplica por el numero que ingresa aqui. Tres sigma es un valor tipico para una estimacion inicial
de un nivel de advertencia. Para las distribuciones "normales" (no tipicas en el moldeo por inyeccién), solo el
0.14 por ciento de las moldeadas deberian caer por fuera de la franja de advertencia de tres sigma. El rango
de valores validos es de 0.0 a 100.0.

Moldeadas anteriores para sigma: Calculo (desviacién estandar)
Ingrese el numero de moldeadas (ciclos) sobre el cual desea que la herramienta Configuracién de Alarmas
calcule la desviacion estandar para los valores de alarma iniciales.

Normalmente no es necesario modificar este valor. Sin embargo, si sus niveles de alarma recomendados (tal
como usted los ha configurado) incluyen algunas moldeadas tempranas que no corresponden a un proceso
estable, este valor se podria disminuir. Por otro lado, si desea tener una linea de base mas representativa
antes de configurar las alarmas, puede aumentar el nimero de moldeadas. El rango de valores validos es de
3 a 100000.

RJG, Inc. eDART® 7 Herramientas para Control de Contencion



Controles del Desviador de Piezas
Esta funcion controla el desviador de piezas de la maquina.

Clasificar

Al hace clic en este boton funcionan los controles del desviador. | Part Diverter Controls (oY _

No Clasificar

Al hace clic en este botén el desviador no funciona. Esto significa
que las salidas "Buena" y de "Rechazo" haran que el desviador
permanezca en la posicion Sospechar o Clasificar. De este modo las
piezas se desvian para su posterior clasificacion manual. %

Buena I Diverter Settings...

La salida “Buena” esta activada. Al final del recorrido del tornillo se
encontrd que la pieza o el proceso era “bueno” (dentro de los limites

de advertencia). El control del desviador desactiva esta salida cuando _ _
el molde se cierra o al comienzo del ciclo siguiente (lo que ocurra '
primero). Re;|.

Sospechoso ,
Tanto la salida "Buena" como la salida de "Rechazo" estan All Alarms Off
desactivadas. Esto significa que el proceso o las piezas pueden o
no ser aceptables. El control del desviador desactiva tanto la salida
"Buena" como la salida de "Rechazo" cuando el molde se cierra y hasta el final del recorrido del tornillo. Si
al finalizar el recorrido del tornillo se sabe que la pieza o el proceso es bueno o malo, el desviador activa la
salida correspondiente.

Rechazar

La salida de “Rechazo” esta activada. Al final de la pasada del tornillo, se encontré que la pieza o el proceso
estaban defectuosos (alarma de rechazo). El control del desviador desactiva esta salida cuando el molde se
cierra o al comienzo del ciclo siguiente (lo que ocurra primero).

Cuando las piezas no son buenas el texto Configuracion de Alarmas en la parte inferior de la ventana es un
indicador de la causa de alarma. En el caso ilustrado mas arriba es la herramienta Configuracién de Alarmas
quien ha decidido rechazar la pieza. Los demas motivos se indican a continuacion.

Motivos de Alarma

A continuacion presentamos la lista de alarmas tanto piezas rechazadas como para piezas sospechosas
(cualquier pieza que no se considere buena). Esta lista también se puede ver en linea haciendo clic sobre el
signo de pregunta en el cuadro que muestra el motivo.

» En el estado de configuracion: El interruptor de estado de produccion en la configuracién o el estado de
parada acaba de terminar.

A\

No hay herramienta de alarmas: No hay herramientas funcionando para decidir sin hay una alarma.

» No hay herramienta configurada: En la herramienta Configuracion de Alarmas no se ha seleccionado
ninguna alarma.

» Todas las alarmas apagadas: En la herramienta Configuracion de Alarmas todos los interruptores de
clasificacion estan apagados.

» Funcién “No Clasificar” presionada: El desviador se ha detenido presionando “No Clasificar”.

» Muestreo de Piezas: La herramienta Muestreo de Piezas esta funcionando y tomando muestras de
piezas con su interruptor “Rechazar nuestras” activado.
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Y VvV

Menu de Configuracion de los Controles del Desviador Set Diverter Disabled Operation...
Al hacer clic en la barra Configuracién del Desviador aparece el
menu que se describe a continuacion: set Reject After Down...

Para ver este menu haga clic ya sea en el boton Activar/Detener €L Diverter Delay...
Desviador o en el botén Posicion del Desviador. También puede
acceder al menu haciendo clic con el boton derecho del raton en
cualquier parte de la herramienta.

Controles de Tiempo del Desviador

Prensa Detenida: La prensa no esta funcionando. Todo lo que se sale del molde es desviado para que no
entre al recipiente de piezas buenas.

Desviador en Prueba: Los botones de prueba del control de este desviador estan en uso.
Prensa en Manual: La prensa esta en manual (de la entrada de médulo de secuencia).

Medidor de Correspondencia: El Medidor de Correspondencia del Proceso esta configurado para
clasificar piezas y esta en la zona amarilla o roja.

Configuracion de Alarmas: La herramienta de Configuracion de Alarmas tiene una o mas alarmas
activas.

Rechazo Manual: Se rechazaron manualmente mas piezas de las que se fabricaron, por lo que se
necesitan mas rechazos para compensar.

Prensa no Ciclada: El trabajo acaba de empezar pero la prensa aun no ha ciclado.

Cola no Llena: El retardo del desviador esta configurado pero
no se han fabricado piezas suficientes para que una pieza
buena" llegue al final de la cola. Set diverter operating times...

settings

3et Finched Part Control...

Test Diverter Controls...

Si esta casilla estéa marcada, el Desviador de Piezas cambiara la direccién de flujo solamente cuando cambie
el estado de la salida de clasificacion.

Diverter Timing Controls ﬁ t

_| Hold the diverter position until the alanm changes

i/ 0r hold the diverter position I 1.0 second{s) after cycle ends.

Accept | Accept & Close | Cancel

Si esta casilla estéa marcada, el Desviador de Piezas continuara en la direccién de la salida de clasificacion
(piezas buenas o rechazadas) por el tiempo especificado antes de regresar a su direccién de flujo por defecto.

Configurar Rechazos después de una Parada
El sistema rechazara un numero X de moldeadas después de ser reiniciado.

Set Reject After Down... f-’ E'
_ | Reject I 1 shot(s) after machine has been down

Accept | Cancel |
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Configurar Desviador Deshabilitado

Configurar Desviador Deshabilitado

Esta herramienta permite escoger cémo desea que los desviadores de piezas e indicadores (luces) de alerta
funcionen cuando se desactivan las alarmas e indicadores. Si desea seguridad total en la clasificacion de
piezas, obligue a los desviadores y a las luces a colocarse en posicion de "Sospecha” si alguien desactiva
todas las alarmas. Sin embargo, si sélo desea desactivar algunas alarmas por un momento pero aun desea
ver cOmo aparecen las trazas en el grafico resumen (sin que ello afecte la clasificacion de piezas), puede
seleccionar la modalidad "Buena".

Buena
Seleccione esta opcion si desea que la deshabilitacion de alarmas (boton Detener) o indicadores de hileras
de alarma individuales configuren la

(Sf‘o'jig;" del indicador como "Rechazar” Operation With Alanms Disabled (2.0 x
Sospechar n ho alanms have been set or alamm settings
Seleccione esta opcién si desea que Or pragess match meter are disabled or "Don’t Sort
la deshabilitacién de alarmas (botén Is presseq, set the sorting and indicator outputs to...

Detener) o indicadores de hileras
de alarma individuales configuren la

salida del indicador como "Sospechar” L/ Good (green)
(amarillo).

Rechazar _| Suspect (yellows)
Seleccione esta opcion si desea que

la deshabilitacion de alarmas (botén > _ | Reject (red)

Detener) o indicadores de hileras de
alarma individuales configure la salida

del indicador como "Rechazar" (rojo). / Accept | Cancel

Aceptar
Si selecciona el boton Aceptar la ~
nueva modalidad entrara en vigencia y

se guardara con la configuracion de alarmas
de este proceso para la proxima vez.

Cancelar (Cancel)
Seleccione este botdn para descartar los cambios efectuados a la modalidad de operacion.
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Salidas para Retraso del Desviador

Habilitar Salidas para Retraso del Desviador
Cuando esta opcion esta seleccionada las salidas del desviador se retrasan el numero de ciclos que se indica
a continuacion.

PRECAUCION

v‘J Delay diverter outputs for I 1 cycle(s). Cualquier perturbacién de la cadena
de piezas que se mueven hacia el

desviador podria hacer que piezas
Accept | Cancel | malas sean contadas como buenas. La
configuracion fisica debe ser tal que las
piezas en la "cola" siempre lleguen al
extremo en la misma secuencia en que
| se calcularon sus alarmas.

Clear All Delayed Diverter Outputs

Por ejemplo, si se determina que la pieza de la moldeada 3 La pieza que se acaba de
se debe rechazar y el retraso esta configurado para 2 ciclos, fabricar es buena

el contacto correspondiente a "Rechazar" en realidad no se

cerrara hasta el final del ciclo 5. Para el nimero de ciclos se o
pueden ingresar valores de 1 a 20. .

La pieza anterior es mala

Use esta funcion cuando tenga un proceso de multiples posiciones
donde la pieza sobre la cual se calculan las alarmas en realidad no
llega al desviador hasta algunos ciclos después.

Esta configuracién se guarda junto con la combinaciéon de molde y
maquina.

Eliminar Salidas Retrasadas

Al hacer clic en este botdn se eliminan todas las senales retrasadas

del desviador almacenadas internamente. Por lo tanto, para el nUmero

de ciclos configurado, la salida del desviador permanecera en posicion f§f By
"Sospechosa" hasta que pase la primera pieza con un estado de | Susp
alarma conocido. :

Si al eliminar las salidas habia piezas buenas en la cola, en los
conteos de produccion éstas se cuentan como piezas como piezas

sospechosas. La tercera hacia
. ) El siguiente ciclo atras es buena
Detectar Piezas Pellizcadas el desviador pasa
a "Buena"

Habilitar Deteccion de Piezas Pellizcadas
Mantenga siempre seleccionada esta opcidn para una Finched Part Control e
operacion a prueba de fallas.

./ Enable pinched part detection
Si la deteccion de piezas pellizcadas esta habilitada, si al
final de un ciclo el eDART ve dos o mas senales de apertura Accept | Cancel |
del molde, el control del desviador conmutara a "Rechazar" y — —
contara la pieza como una pieza rechazada.
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Solamente existen dos situaciones en las cuales podria ser necesario deshabilitar esta funcion:

1. Control de operador con interruptores de mano con potencial “rebote”.
2. Robot programado para tomar una entrada de pulso para control.

En el primer caso, se podria producir una doble apertura de molde si el operario quita sus manos de los
interruptores de mano durante la apertura del molde. El operador podria interpretar la sefal de apertura del
molde y continuar otra vez, generando dos sefiales de apertura del molde sin ninguna pieza pellizcada.

En el segundo caso, se puede programar un robot para aceptar el pulso correspondiente a una pieza

“buena" al final del ciclo y luego posicionarse para piezas buenas independientemente de lo que suceda
posteriormente. En este caso se podria deshabilitar la deteccion de piezas pellizcadas para que el conteo de
piezas coincida con lo que el robot realmente hace. Sin embargo, tenga en cuenta que la pieza pellizcada
podria terminar en la tolva de piezas buenas salvo que el robot sea lo suficientemente inteligente para ignorar
la segunda apertura del molde. Si el robot IGNORA la segunda apertura y la pieza pellizcada se descarta,
debe mantener habilitada la funcién Deteccion de Piezas Pellizcadas.

Prueba del Desviador Manual

Buena
Haga clic en este botdn para forzar al desviador de piezas a la posicion correspondiente a piezas buenas. Si
el botdn no esta habilitado no existe ninguna salida de clasificacion para piezas buenas.

El uso de este control anula las salidas de clasificacion, de modo que las piezas malas acaban en la tolva de
piezas buenas.

Sospechar

Haga clic en este botén para forzar la pieza a la posicion Sospechar (sefiales de pieza buena y rechazada
desactivadas). Si el botdn no esta habilitado, no existen salidas de clasificacion para piezas buenas ni para
piezas rechazadas.

El uso de este control anula las salidas de clasificacion, de modo que todas las piezas acaban en la tolva de
piezas sospechosas.

Rechazar

Haga clic en este botdn para forzar al desviador de piezas a la
posicién correspondiente a piezas rechazadas. Si el botén no
esta habilitado no existe ninguna salida de clasificacién para
piezas rechazadas.

kManual Diverier Test l‘ f

El uso de este control anula las salidas de clasificacion, de
modo que todas las piezas acaban en la tolva de piezas
rechazadas, sean buenas o no.
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Rechazos Excesivos

La herramienta "Rechazos Excesivos" le avisa a los usuarios si dentro de un numero de ciclos predeterminado
se estan fabricando demasiadas piezas rechazadas. La herramienta funciona activando una salida (cierre del
contacto de relé) cuando se han fabricado demasiadas piezas rechazadas. Esta salida se puede conectar

a un indicador luminoso, una bocina u otro mecanismo para alertarle al operario que se han fabricado
demasiadas piezas rechazadas. Alternativamente se podria usar para apagar la maquina para evitar que siga
fabricando desechos.

Esta herramienta permite cierta flexibilidad en que puede elegir que la salida se encienda luego de un cierto
numero de rechazos dentro de un cierto niumero de ciclos consecutivos. Una vez que la salida se activa ésta
permanece activada; para desactivarla el usuario debe hacer clic en un botén de la pantalla. Esta herramienta
solo funciona si estan funcionando los controles del desviador (si se han definido salidas de clasificacion).

Instalacion

a. En la pagina de ubicacion de sensores y escala busque el nimero de serie y el numero de salida ("canal"
a la derecha de los dos puntos) para el cierre del contacto OR2 que haya conectado como sefal de
"Rechazos Excesivos".

. Haga clic en el cuadro "Tipo" para esa fila y seleccione Salida de Clasificacion.

. Haga clic en el cuadro "Ubicacion" para esa fila y seleccione Rechazos Excesivos.

. Haga clic en "Aceptar".

. Conecte los contactos de la salida OR2 seleccionada a la maquina o dispositivo de alarma para Rechazos
Excesivos.

I 02 075 00117:1 Sorting Output || Excessive Rejects =] tll

O QO O T

02 075 00117:2 Control Output ||  Inject Enable |

Operacién
La siguiente es la interfaz del software "Rechazos Excesivos" en funcionamiento. Se inicia automaticamente

al definir Salida de Clasificacion / Rechazos Excesivos bajo ubicacién de los sensores. Se detiene cuando se
detiene el trabajo o cuando se elimina la definicion de la salida.

Excessive Rejects Output ¢

Activate output afterl 2  rejects

withinl 3 consecutive cycles

Output is g Clear Output |
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Herramienta opcional

Tablero de Estabilidad de Proceso

El Tablero de Estabilidad de Proceso le permite ver apenas con una mirada como va su proceso. Para
que la funcién Estabilidad de Proceso funcione debe haber guardado y aplicado una plantilla a su proceso.
(En el documento Herramientas de Analisis encontrara instrucciones sobre cémo guardar/seleccionar

una plantilla) Una vez que registra una “plantilla” de proceso adecuada, el eDART envia un registro

de cualquier desviacion respecto de las velocidades y presiones incluidas en dicha plantilla al informe
general. Un rapido recorrido de la pantalla de informacién general le permitira detectar cualquier proceso
qgue no esté funcionando correctamente.

Process Stability Dashboard

Machine Match Viscosity Change

Save Template Select Template PRFE AT

El eDART también observa los cambios de viscosidad del material y los compara con el valor de la plantilla
guardada. Puede que vea todos los procesos correctamente configurados en las maquinas pero un au-
mento o disminucion de la viscosidad del material en esta segunda columna de indicadores. Esto permite
restablecer el proceso para el material diferente antes que se vea afectada la calidad de las piezas.

Después de la presion de cavidad, la mejor opcidn consiste en monitorear la maquina y el material

y realizar correcciones de manera sistematica. Si tiene un problema particular o moldes criticos que
requieren sensores en el interior de la cavidad puede agregar los sensores necesarios. Luego estos
sensores se visualizan en un tercer indicador que le dice si todos los sensores de presion de cavidad
coinciden con sus plantillas.

Architect

Para usar el Tablero

de Estabilidad de
Proceso debe moverlo System | Gurrent L\

Mold 3- Stage |

J Analysis

” . Click To Select Molds
del menu Architect al o St Controls
. 3 Pn ||
campo activo. % -
Setup 4
Cycle Values Applicatic
Utilities
=
Click To Select Machine R =
RJG
Sequence Li gy
- &g ||
Statistics Shuttle Control

POB

Process Stability Dashhc

RJG, Inc. eEDART® 14 Herramientas para Control de Contencion



Una vez que haya arrastrado la
aplicacion al campo activo, Y

Architect eec

cierre Architect y abra la
aplicacion.

Para abrir la aplicacion
haga clic en el boton que se
encuentra en la parte

inferior de la pantalla. \

Click To Select Machine
RJG

How Animation

L

Setup
Applicatic
Utilities

J Analysis

Controls

|

=
Alarm Settings

]
Raw Data Vi

=]
Sequence Li

=
POB Simulal

_—
Shuttle Control

8% | | oriver | @ RuG c| = Main | &g shell | 22 Replay| 23 alam | Y1) Proced

Si necesita asistencia o tiene alguna pregunta comuniquese con el departamento de Asistencia al Cliente
de RJG llamando al 1-800-472-0566. Si llama desde Canada, comuniquese al 1-231-947-3111 y pida
hablar con el departamento de Asistencia al Cliente.
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Herramientas del Sistema E L
n esta seccion:

Esta seccidn describe las caracteristicas de las Herramientas

del Sistema del software eDARTP®. > Menu Principal

» Menu Sistema
» Configuracién de eDART

> Interfaz de Usuario

03/13/2018
Rev 5.1
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Menu Principal

El menu principal es un menu configurable por el usuario que le permite acceder rapida y facilmente a las
herramientas de configuracion del software. El menu principal se puede personalizar para cada trabajo usando
la herramienta Architect.

Internamente, el eDART ordena todas las herramientas que usted coloca en el menu. Esto deberia ayudarle a
encontrar lo que necesita rapidamente, ya que sus posiciones no cambian.

Los elementos del menu principal son los siguientes:

Iniciar sesidn, vistas, detener trabajo

Configuracion de sensores e informacion de la maquina
Configuracion del software (Architect) y seguridad
Diagnostico, version del software y reiniciar

YV VYV

Views

Stop Joh

Sensor Locations
Ejector Pin Sizes
Machine Size
Extended Cycle Time
Zero Injection Pressure
3et Screw Bottom
Sequence Lights

Architect
File Copy
Security

Raws Data Viewrer

aoftyrare Yersion
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Menu Sistema

El menu Sistema contiene herramientas de configuracion y otras herramientas para usar con las aplicaciones
del sistema Insight System™. Las opciones incluidas en este menu no pueden ser configuradas por el
usuario.

Para acceder al menu Sistema haga clic en el botén E‘F‘f,ﬂ | ubicado en la esquina inferior izquierda de la
pantalla. Aparecera el menu Sistema:

La funcion Restablecer Barra de Herramientas cierra cualquier aplicacion de Phindows que se esté ejecutando
en el eDART. Si la usa desde Phindows, espere alrededor de diez segundos y luego abra Phindows
nuevamente al eDART. En las siguientes paginas se describen los elementos del menu sistema.

3ystem Menu

Language
Motepad

Calculator

Upload Recent Data

Reset Mouse & Khid
Restare Toolbar

Hser Interface

Configure eDART

Restart System
shutdown System
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Aplicaciones para pantalla tactil

eDART System™ de RJG ahora soporta el uso de pantallas
tactiles para reemplazar los teclados y ratones. Si esta usando
funciones para pantalla tactil su menu Sistema se vera como el
de la figura siguiente, y el Teclado Virtual, las Teclas Numéricas
Virtuales y la funcion Calibrar Pantallas Tactiles estaran
visibles.

System Menu

Languaie
Motepad

Calculatar

Upload Recent Data

Reset Mouse & Kb
Restare Toolbar

User Interface

Configure eDART

Restart System

shutdown System

RJG, Inc. eDART® 5

NOTA

Si no tiene un teclado y un raton
conectados al eDART, debera conectarse
al eDART a través de Phindows para
configurar la pantalla tactil.
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Conexiones y configuracion

Conecte su pantalla tactil a los puertos de video y COM 4 del eDART.

Encienda la pantalla tactil.

3. Para configurar la pantalla tactil acceda al software eDART y active la pantalla de configuracion eDART
desde el menu Sistema. En la esquina superior derecha de la pantalla, haga clic en la flecha descendente
en el cuadro combinado COM 4 y seleccione Pantalla Tactil Smartset o Pantalla Tactil Intellitouch
dependiendo del controlador que esté usando. Use la ilustracion siguiente como referencia.

N —

4. Haga clic en el boton Guardar Configuracion.
5. En el menu Sistema seleccione Reiniciar Sistema.
eDART Configuration [ x
Time Fone: {/ Use Daylight Savings
- I
|(UTC - 2500) Easter, (USA, Canada) | IP Address:  [192.168.5.174
Change
_| Enable screen saver after I 20 min. Hode subnet Mask: |255.255.I].I]
Humber
Default Gateway: |
Startup language: [US English < eault bateway
_ |Enable Virtual Keyhoard _|Use Hetwork Time Server at |192.1 6.2.54
Keyboard layout: [US Engish & Additional Network Gateways... |

_ | Block network traffic not addressed to this eDART

~ Copy files up 1o [497 165.2.6
FTF server at:
User Mame: Ir']gftp

i/ Enahle Direct File Access from Windows

Description on Netwrork: |edartE

Passwiord: Ipasswnrd
Windows Workgroup: |INSIGHT
Fath on server: I
3erial Port Function Setup:
Hours : Min of the day |3 . |15 ’ R g
at which to do backups Com 1 I'—Y“x j |3FB I 4
eDART Group: |LOBBY Com 2 |Lynx o |ere | 3
{for cross-copy of setups) Com 3 IMudem j |3EB I 10
eDART Ser'ial ll1her: Com 4 |Hone 2| |8 | 5
| ]

Lynz
Save | Modem Cancel |
= Touch Screen Smartset
Touch Screen Intellitouch

‘Hone IJ.LIJ.IJ.IJ.IJ.LLLLLL_U.IJ.I

6. Luego de reiniciar el eDART, abra menu sistema y seleccione Calibrar Pantalla Tactil (si no tiene un ratén
conectado al eDART, para realizar este paso debera usar Phindows para acceder al eDART desde otra
ubicacion). Aparecera una pantalla de calibracién donde el sistema le pedira que toque las esquinas y el
centro de la pantalla para ingresar el tamafio y las coordenadas de la pantalla. A menos que la pantalla

tactil se desconecte o que conecte una pantalla tactil nueva, solo es necesario realizar este procedimiento
una vez.
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Uso de la pantalla tactil
Ingrese letras y numeros usando las opciones del Teclado Virtual y las Teclas Numéricas.

Use el botén de la flecha para arrastrar cualquiera de estas pantallas a otra ubicacién. Para salir use el botén

X.

Si en la configuracion de eDART esta seleccionada una pantalla tactil, en el menu Sistema apareceran tres
selecciones adicionales como se muestra a continuacion.

Teclado virtual

0 | Back Del

- Enter

Calibrar pantalla tactil

Abre una utilidad con objetivos que debe presionar para indicarle a la pantalla tactil dénde estan las esquinas.
Obviamente para que la calibracion funcione debe tener un teclado en el sistema al menos una vez. Luego el
sistema lo recuerda cada vez que lo reinicia.

*Consejo: NO use Phindows para calibrar la pantalla tactil.
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Configuracion de eDART

Las herramientas de configuracién de eDART permiten acceder y modificar la hora, el idioma, el hardware y
las opciones de red del eDART. Aqui puede habilitar la funcién de respaldo por FTP, cambiar la direccién IP

del eDART y modificar sus opciones. Para acceder a esta herramienta abra el menu Sistema y seleccione
"Configurar eDART".

eDART Configuration [
Time fone: L/ Use Daylight Savings
- w
|(UTC - 2500) Eastem, (USA, Canada) | IP Address: [192.168.5.174

_ |Enable screcn saver after I 20 min.

Subnet Mask: |255.255.l].l]
- Default Gatevray: I
Startup language: lUS English ﬂ Y

| Enable Virtual Keyboard _ | Use Hetwork Time Server at |132.1 bG.2.04
Keyhoard layout: [US Engiish 1| Additional Network Gateways... |

_ | Block network traffic not addressed to this eDART

~Copy files up to[197 165.2.6
FTP server at:
User Name: Ir]'gftp

t/ Enahle Direct File Access from Windows

Description on Hetwork: Iedartﬁ

Password: Ipasswurd
Windows Workgroup: | INSIGHT
Path on server: I
Serial Port Function Setup:
Hours : Min of the day |3 . I15 P’ Port  IRQ
at which to do backups com 1 I'—Y“x ﬂ |3FB I 4
eDART Group: | LOBBY Com2 |Lynx | |eF8 | 3
(for cross-copy of setups) Com 3 IMudem ﬂ |3EB | 10
eDART Serial Inher: Com 4 |Mone /| |28 | s
|

Lynx
Save | Modem Cancel |
- Touch Screen Smartset
R T
3 ' Touch Screen Intellitouch
' I||I|I|I|III|II|I|I|I|]II'I‘H-|.lllJI

: Nohe

Una vez que haya realizado los cambios deseados haga clic en Guardar. Si el eDART tiene habilitada la
seguridad para la configuracién, antes de guardar cualquier cambio el sistema le pedira que inicie una sesion

(a menos que ya lo haya hecho). Luego para que la mayoria de los cambios entren en efecto se debe reiniciar
el eDART.
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(Configuracion de eDART, continuacion)

Seccion |

Zona horaria
Seleccione la zona horaria en que se encuentra.

Usar horario de verano
Seleccione esta opcion si esta en una zona donde se utiliza el horario de verano.

Activar protector de pantalla después de [20] min.

Seleccione esta opcion para activar el protector de pantalla. El protector de pantalla se activara después de
la cantidad de minutos de inactividad del teclado o ratén indicada a la derecha. Este tiempo normalmente
se configura para que sea el mismo para todos los eDART del mismo grupo, aunque no usaran una nueva
configuracion del tiempo hasta ser reiniciados.

Si alguien utiliza Phindows para conectarse y ver la consola de eDART el protector de pantalla no se activara.
Si inicia Phindows mientras el protector de pantalla esta activado en un eDART el protector de pantalla en
dicho eDART se detendra para que pueda ver la pantalla.

Seccion |l

Idioma inicial

Aqui puede seleccionar el idioma que desea que use el eDART cuando se inicie por primera vez. Luego
puede cambiar el idioma sobre la marcha usando la funcion Idioma en la parte superior del menu del sistema
QNX. Sin embargo el al reiniciar el eDART el sistema revierte a la seleccién de idioma inicial.

Disposiciéon del teclado
Elija el tipo de teclado fisicamente conectado al eDART. Las teclas produciran en la pantalla los caracteres

indicados en el teclado. Si no tiene un teclado con todos los caracteres que necesita, puede usar la funcién
"Componer Secuencias" de eDART para crearlos.

Seccioén lll - Si no hay EDM

Copiar archivos al servidor FTP en

La funcién copiar por FTP respalda la configuracion de Si habilita la funcién de copiado
eDART y los archivos Phlat (datos del proceso) en un de archivos por FTP, el eDART
servidor FTP a intervalos regulares. podra mover una gran cantidad de
datos al servidor. Primero movera
Si desea usar esta funcion verifique que la casilla esté todo lo acumulado en el eDART
marcada. Si la casilla no esta marcada esta seccion no hasta el momento en que activo la
estara funcionando. funcién de copiado por FTP. Luego, dependiendo

del numero de sensores, puede crear entre 50 y
A la derecha de la casilla de verificacion debe ingresarla |200 megabytes adicionales de datos por dia, por
direccion IP del servidor Insight. eDART. Debe purgar el servidor regularmente
(posiblemente archivando la informacion), caso
contrario el disco duro del servidor se llenara y
podria fallar.
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(Configuracion de eDART, continuacion)

Nombre de usuario/Contrasena
Al configurar el servidor Insight debera crear un nombre de usuario y una contrasefia. Ingrese el nombre de
usuario y la contrasefia que desee en los campos correspondientes.

Ruta de acceso en el servidor
Esta es la ruta de acceso o ubicacion donde colocara los archivos de eDART copiados al servidor Insight.

Horas del dia

Usando la notacion militar, ingrese los horarios en los cuales desea respaldar los archivos de eDART.

Si desea realizar multiples respaldos por dia, ingrese los horarios que desee separados por comas. (Ver
ilustracién anterior.) Recomendamos alternar los horarios de respaldo de los diferentes eDART para que no se
ejecuten todos los respaldos simultaneamente.

Seccion IV

Grupo eDART

Esta funcion se utiliza para realizar copias cruzadas de
archivos entre diferentes eDART. Configurar los eDART para | NOTA:

que realicen copias cruzadas le permite trasladarse de una | Esto solamente funciona si los eDART estan
magquina a otra sin modificar ninguna configuracién ya que en la misma red fisica, es decir si estan

éstas se copian de un eDART a otro. conectados mediante cableado y hubs pero
no a través de routers, puentes o interruptores
TCP/IP.

Para crear un grupo de eDART para realizar copias
cruzadas, simplemente acceda a la herramienta
Configuracién del Sistema de cada eDART que desee incluir
y escriba el nombre en el cuadro de texto "Grupo de eDART". En general todos los eDART en maquinas que
pueden usar un conjunto de moldes se deben configurar en el mismo grupo.

Seccion V

Direccioén IP
Es la direccion IP del eDART que esta usando actualmente.

Mascara de subred
La mascara de subred controla la subred en la que deben estar los otros eDART. Para que los eDART puedan
"verse" entre si deben tener acceso a la subred en la cual se encuentran.

Puerta de enlace por defecto
Aqui puede ingresar la direccioén IP de la puerta de enlace.

Una puerta de enlace generalmente es una computadora con NOTA:
dos tarjetas de red que debe pasar las comunicaciones IP del La puerta de enlace debe tener una
eDART a otra red. El servidor Insight de RJG es una puerta direccion IP en la misma subred.

de enlace. La direccion de la puerta de enlace solamente es
necesaria si tiene un eDART u otra direccion IP del otro lado de
la puerta de enlace.

Usar servidor de tiempo de la red en

Aqui puede ingresar la direccién IP de su servidor de tiempo
para mantener sincronizados los relojes de los eDART. Si no
tiene un servidor de tiempo deje este campo en blanco. Si esta , , , ,
conectado a Internet a través de una puerta de enlace puede El servidor In§éghtddetRJG estsq cotnflguraddo
acceder al servidor de tiempo del Observatorio Naval de cOMO un servidor de iempo. i esta usando

Estados Unidos en la direcciéon 192.5.41.2009. u_n ser.v'idor Insight de RJG ingrese su
direccion IP.

NOTA:
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(Configuracion de eDART, continuacion)

Puertas de enlace de red adicionales
Use esta opcion si tiene mas de una red con puertas de enlace. Haga clic en el boton para abrir una pantalla
donde se pueden ingresar las direcciones IP de multiples puertas de enlace.

Bloquear trafico de red no dirigido a este eDART

Normalmente esta opcion deberia estar activada. Sin embargo, algunos eDART mas antiguos no pueden
comunicarse a través de la red Ethernet si esta opcién esta desactivada. Por defecto, la opcidn estara
activada. Desactivela para los eDART mas antiguos que de otra manera no podrian comunicarse.

Cuando el bloqueo esta activado, la tarjeta Ethernet del eDART evita que el software procese el trafico de red
que no esta dirigido al eDART. En realidad la tarjeta de red descarta los mensajes que no estan dirigidos al
eDART antes de que el sistema operativo tenga que ocuparse de ellos.

Esto reduce la carga de la red sobre el eDART y evita que la mayor parte del trafico de la red interrumpa la
comunicacion entre el eDART y sus sensores Lynx™. Sin embargo, aunque esté activada, esta opcion no
blogquea los mensajes "broadcast", es decir los mensajes dirigidos a todas las computadoras de la Ethernet.
Hemos visto que algunas redes tienen demasiado trafico "broadcast". En este caso activar esta opcién no
ayudara a reducir la interrupcion de las comunicaciones con los dispositivos Lynx.

Seccion VI

Habilitar acceso directo a archivos desde Windows

Use esta opcion si desea abrir los archivos que guarda en el -
eDART a través de una computadora que usa Windows. Los |PRECAUCION:

archivos de eDART estaran disponibles en su computadora.  [Aunque el eDART no ejecuta ninguno de los
Simplemente seleccione los eDART a los cuales desea virus conocidos, algunos virus de los sistemas
acceder haciendo clic sobre su nombre de nodo en el directoriof de los clientes han intentado encontrar una
de Entorno de Red. Si los eDART no aparecen en el Entorno | computadora a la cual poder copiar grandes

de Red, acceda directamente a ellos usando \\ip address\. cantidades de datos. Si esto ocurre el disco
Normalmente solo se pueden modificar los directorios /data, / |duro de los eDART se puede llenar y hacer
logs y /tmp. que dejen de funcionar. Si sospecha que
puede estar en presencia de este tipo de
Descripcion en la red virus hay dos soluciones posibles: desactive
Ingrese una breve descripcion del eDART. Esta descripcion la funcién Habilitar Acceso Directo a Archivos
aparecera en la columna "Comentario" en el explorador de o comuniquese con RJG para informarse
archivos de Windows. sobre cémo hacer que el espacio de datos del

eDART sea de solo lectura.
Grupo de trabajo de Windows

Bajo Entorno de Red, puede que desea agrupar sus eDART.
Aqui es donde debe ingresar el nombre de este grupo.

Seccion Vil

Configuracion de la funcién de los puertos seriales

Aqui puede configurar las conexiones a los puertos en su eDART. Generalmente no es necesario realizar
modificaciones en esta seccidon a menos que cambie un puerto, en cuyo caso deberia usar los cuadros
desplegables. Por ejemplo, si empieza a usar un sistema con pantalla tactil tendria que cambiar Com 4 por
"Pantalla Tactil".
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Interfaz de Usuario

La interfaz de usuario del eDART proporciona una manera sencilla para ejecutar comandos QNX, verificar
listados de archivos, copiar, borrar, cambiar el nombre de directorios y archivos, etc.

La pantalla se divide en tres partes. Las listas de directorios y archivos estan a la izquierda, la consola esta en
el centro y los botones de comando estan a la derecha.

B9 fe-dart
; L‘l data

é'EMr Menu

503 accase i Menu
&Dm cm
BCIe o
ﬁtlml Rofrash
E'.ahll (S
E—gmpﬂla

[ Controls
3 Production
£€9 Setup
| F ) Ejector_Pin_Sizes prac
¢ [ Machine_Size proc
| = Set_Screw_Battom proc
i l-l} Selup_Moles proc
"B Standard_Pin_Sizes efg
[ Zero_njaction_Pressure proc
) Wtilities

Arbol de directorios

El lado izquierdo de la pantalla muestra el arbol de directorios para el eDART actualmente funcionando. Se
puede usar para copiar, pegar y borrar directorios y archivos dentro del eDART. Haga clic en los botones ‘+’y
‘-" para expandir y colapsar la lista.

Cuadro combinado Ver Nodo
Permite seleccionar el numero de nodo del eDART en el cual desea ejecutar un comando.

Boton Iniciar Ventana de la Consola
Abre la consola basica donde se ingresan manualmente los comandos.

Botones de comando
Estos botones se pueden usar para ejecutar diferentes comandos del sistema.

Usuario remoto
Esta ventana aparece cuando hay otro usuario accediendo al eDART desde otra computadora.

Si desea evitar que los usuarios remotos vean el software, haga clic en el botén Eliminar Usuarios Remotos.
Esto discontinuara sus sesiones de Phindows.

El nimero indicado (por ejemplo #247) es el numero de nodo de este eDART. Muestra el usuario remoto que
esta mirando el eDART.
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Utilidades

Esta seccidn describe las caracteristicas de las Utilidades del
software eDARTP®.

03/13/2018
Rev 5.1

En esta Seccion:
» Herramienta Architect
> Vistas

> Visualizador de Datos sin
Procesar

» Ubicacion de los Sensores
> Luces de Secuencia

» Herramienta Configuracion
de Secuencias

» Contactar a RJG
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Herramienta Architect

Architect es la herramienta de configuracion del sistema. Aqui puede configurar las herramientas de software
de eDART que desee monitorear para cada trabajo.

Cada "herramienta" de eDART es un programa diferente. En Architect vera todas las herramientas de software
de eDART disponibles listadas en categorias a la derecha de la pantalla. La primera vez que acceda al
sistema apareceran por defecto ciertas herramientas. Estas herramientas apareceran en la pantalla o bien
estaran minimizadas en la barra de herramientas en la parte inferior de la pantalla. Las herramientas por
defecto han sido habilitadas a través de Architect. Para quitar cualquiera de estas herramientas o agregar
herramientas adicionales, seleccione Architect en el menu principal (en la barra de herramientas ubicada en la
parte inferior de la pantalla).

| Architect eec e
i old 3-Stage |
Bystem Current L J Analysis
! [ dick To Select Molds 0 Controls N
| 1
s 5 }\ﬁ Production t_
| === Setup —
.. Cycle Graph Cycle Values Applications J
g : —
Lilities —
i = ro
! B Raw Data Viewer il
‘ = _!] Tiv
L . ||| Sequence Lights — pLy
I Statistics Summary Graph W= cl
| i =11 —
I . || POB Simulator —
N diick To Select Machine - b [
! RIG [
: ' | s
| Flows Animation
Virtual Light Tree
= | —
i Valve Gates ¥ to P Transfer
' =l
I
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(Herramienta Architect, continuacion)

Ficha Actual

La seccién Actual de Architect (bajo la ficha "Actual") se usa para editar la configuracién del molde y la
maquina actuales. Las herramientas cuya visualizacion habilite para el trabajo actual apareceran en el area de
trabajo azul.

Configuracion de un molde

1. Seleccione la ficha "Actual" a la izquierda de Architect y haga clic en el botén Molde inmediatamente
debajo de la misma.

2. Enlos seis menus desplegables a la derecha de Architect podra seleccionar las herramientas que desea
monitorear para un molde determinado.

3. Para seleccionar estas herramientas haga clic en cada una de ellas (una a la vez), mantenga presionado
el botdén izquierdo del ratdn y arrastrela hasta el area de trabajo azul ubicada en el centro de Architect.

4. Cuando haya terminado haga clic en el boton Guardar Cambios ubicado en la esquina superior derecha.
Cada vez que ejecute este molde las herramientas seleccionadas seran las herramientas por defecto
(disponibles en la barra de herramientas).

5. Si desea realizar cambios repita los pasos anteriores y luego haga clic en el botén Guardar Cambios.

Configuraciéon de una maquina

1. Seleccione la ficha "Actual" a la izquierda de Architect y haga clic en el botén Maquina inmediatamente
debajo de la misma.

2. Enlos seis menus desplegables a la derecha de Architect podra seleccionar las herramientas que desea
monitorear para una maquina determinada.

3. Para seleccionar estas herramientas haga clic en cada una de ellas (una a la vez), mantenga presionado
el botén izquierdo del ratdn y arrastrela hasta el area de trabajo azul ubicada en el centro de Architect.

4. Cuando haya terminado haga clic en el boton Guardar Cambios ubicado en la esquina superior derecha.
Cada vez que esta maquina esté funcionando las herramientas seleccionadas seran las herramientas por
defecto (disponibles en la barra de herramientas).

5. Si desea realizar cambios repita los pasos anteriores y luego haga clic en el botén Guardar Cambios.

Ficha Sistema

La seccién Sistema de Architect (bajo la ficha "Sistema") se usa para configurar los parametros por defecto
que se usaran para todo el sistema. Esta ficha muestra una estructura de directorios de dénde estan
almacenadas todas las configuraciones de los datos, las maquinas y los moldes.

Aqui puede vincular herramientas de software a niveles especificos de la Configuracion del Trabajo (molde,
materiales, cavidades, etc.). Para expandir o colapsar un directorio haga clic en los iconos + o -.

Aqui también es donde se configura el menu principal. Para obtener mas detalles sobre como usar las
funciones de Architect vea Como Iniciar y Detener el Sofware (Herramientas).
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Coémo iniciar y detener el software

Cada "herramienta" de eDART es un programa diferente. La primera vez que acceda al sistema apareceran
por defecto ciertas herramientas. Estas herramientas apareceran en la pantalla o bien estaran minimizadas en
la barra de herramientas en la parte inferior de la pantalla. Las herramientas por defecto han sido habilitadas
a través de Architect. Para quitar cualquiera de estas herramientas o agregar herramientas adicionales,
seleccione Architect en el menu principal (en la barra de herramientas ubicada en la parte inferior de la
pantalla).

Architect (2] _Tol x
i Mold J- Stage |
Suystem | Current L J Analysis
! Click To 3elect Molds b Controls
| b
g : y\ﬁ Production
| == Setup
Cycle Graph Cycle Values Applications J
1 £
: Utilities [
| = =
! Raw Data Viewer

Sequence Lights

Statistics Summary Graph =
. || POB Simulator

| Mirk Tn R|olort kMMarhino I

Como habilitar herramientas

En Architect vera todas las herramientas de software de eDART disponibles listadas en categorias a la
derecha de la pantalla.

Verifique que esté seleccionada la ficha "Actual" (ubicada a la izquierda de la pantalla). Vera dos grandes
botones directamente debajo de la misma.

1. Haga clic en el botdn superior para "vincular" herramientas al molde actual.
2. Haga clic en el botdn inferior para "vincular" herramientas a la maquina actual.

Si desea vincular herramientas a niveles especificos de la configuracion del trabajo (molde, material,
cavidades, etc.) debe seguir los siguientes pasos:

Seleccione la ficha Sistema.

Amplie el directorio de moldes haciendo clic en los botones [+].

Haga clic y seleccione la carpeta (nivel) al que desea vincular herramientas.

De las categorias a la derecha seleccione las herramientas que desea habilitar. Haga clic en el boton de
la herramienta que desee seleccionar.

PN~

Manteniendo presionado el boton izquierdo del ratdn, arrastre el botén seleccionado al area de trabajo azul en
el centro de Architect.
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(Coémo iniciar y detener el software, continuacion)

Estas herramientas ahora estaran habilitadas y apareceran NOTA:
en la pantalla o bien estaran minimizadas en la barra de No arrastre el botén de Architect fuera del
herramientas en la parte inferior de la pantalla. area de trabajo azul. La tnica forma de

i , . _ i acceder a esta herramienta es a través
Si desea seleccionar y habilitar herramientas especificas del menu principal, por lo que debe estar
debe seguir los pasos indicados a continuacion: habilitado.

1. Haga clic en el botdn de la herramienta que desee
seleccionar. En el ejemplo anterior, se han seleccionado las herramientas Grafico de Ciclo, Valores del
Ciclo y Grafico Resumen, las cuales se "vincularan" al molde actual.

2. Manteniendo presionado el boton izquierdo del ratdn, arrastre el botdn seleccionado al area de trabajo
azul en el centro de Architect.

Estas herramientas ahora estaran habilitadas y apareceran en la pantalla o bien estaran minimizadas en la
barra de herramientas en la parte inferior de la pantalla.

Cémo quitar herramientas
Para quitar una herramienta acceda a Architect, haga clic en el botdn de la herramienta que desea eliminar y

arrastre ese botén hacia el lado derecho de Architect. No es necesario colocar cada botén en la ficha correcta.
Cuando los arrastre hacia la derecha los botones regresaran automaticamente a la ficha correcta.
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Cémo crear nuevos moldes y maquinas

Bajo la ficha Sistema también tiene la opcién de crear nuevos moldes, maquinas, etc., tal como lo haria en la
herramienta Configuracion del Trabajo.

Mold J-Stage |
System Current JJ Analysis
E-C5) E-Dart System Controls J
'D Machines Production J
EHES) Molds Setup J -
H_)2- Stage Cycle Values Applications |
w B
_ 4 WHilities |
E-H Copy Cy1 [=]
Create Raw Data vViewe
Defete = : Tir
Sequence Lights —L
Fuste Statistics &5 |
en| |—|
Hemane POB Simulator —
Iy [
ts
Virtual Light Tree
=1
Valve Gates V 1o P Transfer
]

1. Bajo la ficha Sistema, expanda el directorio para encontrar el nivel en el cual desea comenzar (por
ejemplo, maquinas, moldes).

2. Haga clic y seleccione la carpeta (nivel) que haya seleccionado y haga clic con el botén derecho del ratén
para abrir el menu Nivel (Level).

3. En este menu seleccione Crear (Create). Aparecera el siguiente cuadro de dialogo:

Create Equipment Lewvel Y ;

Current Location:
Molds/3- Stage

Creating Location:

Molds/3-Stage

coer vme:
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Cémo personalizar el menu principal

La primera vez que acceda al sistema el menu principal contendra las herramientas por defecto. Esta
configuracién se puede modificar para incluir solo aquellas herramientas que desee. El objetivo del menu
principal es que sirva como un lugar donde encontrar herramientas temporarias (configuracion, version, etc.)
gue no necesariamente deben estar permanentemente a la vista mientras se esta ejecutando un trabajo.

Para modificar la configuracion del menu principal, acceda a Architect desde el menu principal (barra de
herramientas en la parte inferior de la pantalla).

Sy=tem Current

JJ Analysis

= E-Dart System Controls J
Production J —

Fetup J —

|| Applications J L

Utilities

=

Machine Size

Ejector Pin Sizes

Set Screw Bottom }{Zero Injection Press

Bajo la ficha Sistema vera una carpeta llamada “E-Dart System”.

Haga doble clic en esta carpeta para acceder a las opciones de herramientas para el menu principal
(verifique que la carpeta “E-DART System” esté resaltado en azul).

3. Aqui puede arrastrar los botones de las herramientas y colocarlos o quitarlos del area de trabajo azul. Si
los botones estan en el area de trabajo azul estaran disponibles como opciones del menu principal. Si no
estan en el area de trabajo azul no estaran disponibles como opciones del menu principal.

N —
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Como usar la ficha Sistema de Architect

Si desea vincular herramientas a niveles especificos de la configuracién del trabajo (molde, material,
cavidades, etc.) debe seguir los siguientes pasos:

1. Seleccione la ficha Sistema.

Mold 3-3tage |

Sy=tem Current J Analysis

S —

EHCS) E-Dart System K Controls J
B+ (7] Machines }'r \ﬁ Production J
E-@ Molds Setup J -

'[:] 2-stage Cycle Graph Cycle Values Applications |
_ 4 Utilities : -
Create Raw Data Viewe L
Delete = : Tir
. ||| Sequence Lights —1
Fasiz Statistics Summary Graph = | i |
Rename || POB Simulator ikl I
B v [
: TP A SRl S
Flows Animation
Virtual Light Tree
T
E= /\/ ~
Valve Gates V to P Transfer
| |

2. Amplie el directorio de moldes haciendo clic en los botones [+].

3. Haga clic y seleccione la carpeta (nivel) al que desea vincular herramientas.

4. Para habilitar herramientas arrastre los botones de las herramientas (ubicadas en el costado derecho de
Architect) y coléquelos o quitelos del area de trabajo azul.

5. Salga de Architect.

Bajo la ficha Sistema también tiene la opcién de crear nuevos moldes, maquinas, etc., tal como lo haria en la
herramienta Configuracion del Trabajo.

1. Bajo la ficha Sistema, expanda el directorio para encontrar el nivel en el cual desea comenzar (por
ejemplo, maquinas, moldes).

2. Haga clic y seleccione la carpeta (nivel) que haya seleccionado y haga clic con el botén derecho del ratén
para abrir el menu Nivel (Level).
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3.

4.

En este menu seleccione Crear (Create). Aparecera el siguiente cuadro de dialogo:

Create Equipment Level

Current Location:
Molds/3- Stage

Creating Location:

Molds/3- Stage

Ingrese el nombre de su nuevo nivel y haga clic en el boton Crear (Create).

Consejos para Architect

Por qué podria desear:

>

>
>

Vincular herramientas al molde: Algunos moldes trabajan con V ->P y otros no (2 etapas); quizas moldes
con control de compuerta de valvula, asistidos por gas, etc.

Vincular herramientas al material: Algunos materiales requieren 3 etapas (V -> P), otros solo 2 etapas.
Vincular herramientas a la maquina: Las maquinas con valvulas CVP readaptadas siempre utilizan control
Basico de 3 Etapas; control de lanzadera

Todos los moldes: ingresar numero de lote, independientemente del molde o el trabajo; herramientas de
analisis normalmente deseadas para todos los moldes.
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Vistas

La herramienta Vistas permite acomodar las herramientas del sistema Insight System™ de la manera que
prefiera en la pantalla y monitorear en cada momento solo aquellas que necesita. El sistema viene con cuatro
vistas de RJG por defecto. Si fuera necesario usted puede crear vistas adicionales.

Views

Saved View Mames

RJG Standard
RJG Alarms
RJG Production
RJG Control
My View

IEEEEEEE—————————————————————————

Usar una vista por defecto

Abra la herramienta Vistas desde el menu principal.
Simplemente haga clic en la vista que desee usary
haga clic en el boton Cargar Vista. A menos que una
herramienta particular no esté funcionando, en la
pantalla apareceran todas las herramientas incluidas
en dicha vista.

NOTA:

Si una herramienta que desea incluir en una vista
no esta actualmente alli, puede iniciarla a través
de Architect.

Cargar una vista
Seleccione una vista de la lista y haga clic en el boton Cargar Vista. A menos que una herramienta particular
no esté funcionando, en la pantalla apareceran todas las herramientas incluidas en dicha vista.

Crear una vista

En la barra de herramientas ubicada en la parte inferior de la pantalla seleccione las herramientas que desea
incluir en su vista haciendo clic en los botones correspondientes uno a la vez. Una vez que las ventanas
aparezcan en la pantalla ubiquelas como prefiera para guardar esta configuracién (se recomienda no
superponer diferentes ventanas). Cuando haya terminado, abra el menu principal y seleccione Vistas. Cuando
aparezca la herramienta Vistas haga clic en el botén Guardar Vista. El programa le pedira que ingrese un
nombre para su vista. Escriba un nombre y haga clic en el botén Aceptar.

Borrar una vista

Si desea borrar una vista que cred, seleccionela en la NOTA:
herramienta Vistas y luego haga clic en el botén Borrar Las vistas de RJG por defecto no se
Vista. pueden borrar.
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Visualizador de datos sin procesar

El visualizador de datos sin procesar se usa para ver toda la informacion sin procesar que llega desde
cualquiera de las salidas conectadas al eDART. Es una herramienta de deteccion y correccion de problemas
que se usa para diferentes propdsitos:

» Controlar los sensores para detectar sensores por encima o por debajo de la escala, etc.

» Ver detalles sobre la calibracion de los sensores y la configuracion del firmware interno (botén Detalles de
los Datos).

» Poner a cero ciertos sensores que podrian requerirlo pero que por defecto no tienen funcién de cero
automatico.

» Controlar los puertos Lynx para verificar la estabilidad de las comunicaciones y ver estadisticas (boton
Detalles de los Datos en Informacion de Diagnéstico, Puerto N).

» Verificar el contenido de toda la memoria de datos de eDART para detectar conexiones a software de
terceros usando el control Active-X.

BLCO Data Details...
! : : i
S/M:Signal | attached to Type Location Yalue Raws | Accuracy| Status | Last Chg| Failure

Diagnostic Infa Port 2 Valid 345,760
Diagnostic Info Fort 1 Walid 345.790

01 230 05309:1 Mold Ejectar Pin Farce Inwalid Qvrng

00001 000761 kold Ejector Pin Force Gal 5 Invalid - 55580 Owrng

00 000 000341 Machine Hydraulic Pressure Braking 0.0aoooa 1] 023 % Walid 345737

00 300 00011:1 tdachine Hydraulic Pressure Injection 0.9158 1 025 % Walid 345.820

01 040 00102:2 Machine Seq. Module Input First Stage 1] Walid

01 040 00102:6 tdachine Seq. Module Input Mot Used #2 0 Walid

01 040 00102:5 Machine Seq. Module Input Mot Used #1 1] Walid

07 040 00102:7 Machine Seq. Module Input Mot Used #3 0 Valid

01 040 001024 Machine Seq. Module Input told Clamped 1] Walid

07 040 00102:3 Machine Seq. Module Input Screw Run 0 Valid

01 040 00102:1 Machine Seq. Module Input Injection Forward 1] Walid

01 075 00216:2 Machine Sorting Cutput Gaood Control 0 Valid

00 000 00003:1 Machine Stroke Injection 6.729 5338 0.04 % Mo Reply 53.937
System Contral Qutput  Operate 0 Valid

00 000 000032 dachine Welocity Injection 0.0000aa 1] 0.04 % Mo Reply 53.937 |

=l

Frecuencia de actualizaciéon (por segundo)
Regula la velocidad con la que se actualizan los niumeros (en actualizaciones por segundo). Inicialmente este
valor es de cinco veces por segundo. Este es el limite para ver los datos si alguien esta usando Phindows.

Mostrar solo sensores

Cuando esta opcion esta marcada el visualizador de datos sin procesar limita la lista para que muestre
solamente los dispositivos que tienen un niumero de serie (sensores fisicos). Cuando no esta marcada el
visualizador muestra todo, incluso los valores internos (como por ejemplo el reloj del sistema y senales de
sincronizacién) y buffers del ciclo (ubicaciones que terminan en -b), todos los valores resumen y todos los
valores de produccion.

Mostrar solo datos activos
Cuando esta opcion esta marcada el visualizador de datos sin procesar limita la lista para que muestre solo
valores "validos".

Detalles de los datos

Abre una pantalla de detalles para el dispositivo seleccionado. Puede que algunos dispositivos deban ser
puestos a cero manualmente (por ejemplo Carrera, Cilindro de Tiro). En este caso encontrara el boton "Cero"
en la pagina de detalles del sensor.
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(Visualizador de datos sin procesar, continuacion)

Numero de serie:Senal

Numero de serie y sefial del dispositivo (separados por dos puntos). "Sefal" es el nimero de la sefal de un
dispositivo que tiene mas de un valor (por ejemplo carrera y velocidad). Los niumeros de serie se programan
en los dispositivos durante su calibracion. Los numeros estan formados por diez digitos, de la siguiente
manera:

» yy ttt nnnnn

» yy=Ano

» ttt = Tipo de dispositivo

» nnnnn = Numero de secuencia para ese tipo de dispositivo en ese afo

Unido a
Tipo de equipo al cual esta unido el dispositivo (molde, maquina, etc.).

Tipo
Tipo de dispositivo (por ejemplo entrada de mdédulo de secuencia o hidraulica) o tipo de valor resumen (por
ejemplo pico).

Ubicacién
Ubicacion fisica (por ejemplo posterior a la compuerta) o funcion (por ejemplo inyeccion hacia adelante) del
dispositivo.

Valor
Valor convertido a unidades de ingenieria.

Sin procesar
Numero de enteros sin procesar antes del escalado.

Precision
Precisién almacenada en el dispositivo.

Estado
Estado actual del dispositivo.

Valido
Si el estado es "valido" y el numero de la columna "sin procesar" cambia al aplicar fuerza al sensor (de presion
del molde), puede estar seguro de que el sensor esta funcionando correctamente.

Abandonado
El estado "abandonado" indica que el dispositivo no esta siendo usado (ya no esta siendo actualizado). El
valor no se puede calcular o el programa se ha detenido.

Sin respuesta
Si su estado es "sin respuesta”, el dispositivo no se esta comunicando en la red y puede haber sido

desconectado de la misma.
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(Visualizador de datos sin procesar, continuacion)

Invalido

Se ha informado una falla del dispositivo. En la columna del dispositivo se leera “Ovrng” o “Undrng”. “Ovrng”
indica que el dispositivo se ha desplazado mas alla de la especificacion superior. “Undrng” indica que el
dispositivo se ha desplazado mas alla de la especificacion inferior. Si estd usando un adaptador para el
sensor, esto podria indicar que no hay ningun sensor conectado.

Ultimo cambio
Tiempo del ultimo cambio, en segundos, desde que se inicio el visualizador de datos sin procesar.

Falla
Motivo de falla informado desde el

dispositivo. "Undrng" (debajo de la escala)
es la causa de falla mas habitual para los
sensores de galga extensiométrica que
con el paso del tiempo se han desgastado
mas alla de su especificacion o tienen un
cable danado. "Ovrng" (sobre la escala)
generalmente significa que el sensor tiene

NOTA:

Esto solo se debe usar en casos de emergencia, cuando
algo no funcione correctamente debido a un defecto del
software. Esta funcién detendra todas las salidas de control,
la recoleccion de datos, las vistas de datos, etc., por lo que
no la use a menos que sea estrictamente necesario.

un cable dafado o que un sensor de estilo
mas antiguo (con cable T-520) no tiene conectado un adaptador.
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Ubicacion de los sensores

La herramienta Ubicacion de los Sensores muestra todos los dispositivos Lynx conectados al sistema. El
software eDART identifica cada dispositivo Lynx digital por su nimero de serie y muestra su tipo y ubicacion.
Esta herramienta practicamente no requiere configuracién y se puede usar para monitorear facilmente las
senales de las maquinas conectadas al eDART.

Los elementos en color gris no se pueden modificar. Por ejemplo, un sensor de carrera siempre mide la
carrera, de modo que esto no se puede cambiar. Para que funcione el botén Aceptar debe identificar donde
esta ubicado cada dispositivo.

Al hacer clic en Aceptar esta herramienta realiza multiples verificaciones de validez. Requiere que usted
asigne una ubicacion a cada sensor, sin dejar ninguna ubicacion en blanco. Tampoco le permitira tener dos
sensores del mismo tipo en la misma ubicacion a menos que tengan un identificador diferente (por ejemplo
el nimero de cavidad). Si tiene dispositivos piezoeléctricos de Lynx (tales como un adaptador piezoeléctrico
0 un sensor piezoeléctrico de Lynx), esta herramienta verifica si tiene sefiales de secuencia de operacion del
molde. Si no las hay aparecera un mensaje. Esto se describe mas detalladamente al final de esta seccion.

Select sensor locations and scaling

Serial #. : Signal Sensar Type sensar Location Identifier | Setup | Yalue

01 600 00069:1 Stroke < njection | 0 |
01 300 00013:1 Hydraulic Pressure = | Injection =] -2 747

01 040 00060:1 Seq. Module Input || Injection Forward | o)

01 040 000502 Seq. Module Input = | Screw Run =] 2

01 040 000503 Seq. Module Input = | First Stage =] 2

01 075 00438:1 Control Output ﬂ V- =P Transfer ﬂ

01 075 00438:2 Control Output ||  Inject Enable <

01 075 00201 :1 Control Output || CvPvalve Slow |

01 224 00035:1 | Ejector Pin (indirect) | Post Gate Ella 0.3053

Numero de serie / Seinal

Cada dispositivo Lynx tiene asignado un nimero de serie especifico. Asi es como el sistema identifica

cada dispositivo cuando esta conectado. El numero de sefial solo se aplica para los dispositivos que tienen
multiples senales (por ejemplo un codificador de carrera/velocidad o un médulo de entrada de secuencia con
siete entradas de activacion/desactivacion digitales). Cada combinacién de numero de serie y sefial es Unica
para cada tipo de sensor.

Tipo de sensor

El tipo de sensor le indica al sistema como analizar la sefial del dispositivo Lynx. La mayoria de los tipos de
dispositivos son estaticos. Por ejemplo, un sensor de presién hidraulica solo mide presion hidraulica, pero
puede estar ubicado en la unidad de inyeccién, en el cierre o en el sistema de eyeccion. La mayoria de los
tipos de sensores no se pueden modificar porque estan preprogramados.

RJG, Inc. eDART® 15 Utilidades



(Ubicacion de los sensores, continuacion)

Ubicacioén del sensor

Describe la ubicacion fisica de cada dispositivo Lynx en el sistema (por ejemplo Extremo de la Cavidad

vs. Posterior a la Compuerta si se trata de un molde, o Molde Cerrado vs. Molde Abierto si se trata de un
interruptor de limite) Use los cuadros combinados para seleccionar la ubicacion correcta para cada dispositivo.

Numero identificador de la cavidad

Para las aplicaciones de multiples cavidades debe ingresar un nimero o nombre de cavidad. No puede
instalar dos sensores de presion de molde en la misma ubicacion (por ejemplo en el extremo de la cavidad) a
menos que tengan diferentes nimeros o nombres de cavidad. Por ejemplo, puede tener dos cavidades, cada
una de ellas instrumentadas con un sensor posterior a la compuerta. Podria llamarle a una "derecha" y a la
otra "izquierda", por ejemplo. En este campo se puede ingresar un maximo de 15 caracteres.

Configuracion y escalado

La mayoria de los dispositivos Lynx™ vienen con escalado integrado. Sin embargo, un adaptador de sensor
o0 un moédulo de entrada analédgica puede medir diferentes tipos de senales que tienen un escalado diferente.
Si aun no han sido configurados, bajo Ubicacion vera la palabra Configuracion. Haga clic en el cuadro
combinado Ubicacion (o en el boton Configuracion) para abrir una herramienta de configuracion donde podra
configurar el escalado.

Los adaptadores de sensor y los dispositivos de interfaz de presion de molde permiten elegir de una lista de
tipos de sensores estandares de RJG. Estos completaran el escalado automaticamente. Si tiene un tipo de
sensor que no aparece en la lista puede usar la opcion Otro y configurarlo usted mismo. Una vez que haya
aceptado el escalado todavia debe configurar la ubicacion del sensor que acaba de escalar.

Cuando termine haga clic en el botén Aceptar.

Valor

Muestra el valor de la entrada actual del dispositivo (solo para dispositivos de entrada).

Los tipos de dispositivos de activacion/desactivacion digital (por ejemplo un modulo de secuencia) mostraran
una luz verde cuando estén activados (ON) y gris cuando estén desactivados (OFF). Use esta luz para
verificar que las sefiales de maquina estén correctamente conectadas (observando y escuchando la maquina).

Todos los tipos de dispositivos de entrada (por ejemplo un sensor de presiéon de molde de Lynx o un médulo
analdgico) mostraran un valor numérico que representa el nivel de entrada actual del dispositivo. Puede ubicar
sensores de presion en el molde presionando sobre cada aguja o sensor y observando cémo el valor sube y
baja.

Como la mayoria de los dispositivos comienzan con una compensacion inicial (compensacion durante la

calibracion), esta compensacion se resta. La lectura es el valor de entrada real “no puesto a cero”. Si el
dispositivo se ha danado, cuando no hay carga el valor podria ser excesivamente alto o bajo.
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Sensores piezoeléctricos sin secuencia de molde

Los sensores piezoeléctricos se conectan al eDART a través de un adaptador piezoeléctrico o cabezal de
sensor piezoeléctrico de Lynx. Estos dispositivos tienen un amplificador de carga cuya electronica se deben
borrar (poner a cero) en cada ciclo. Normalmente el eDART envia una sefial de puesta a cero a estos
dispositivos cuando el molde funciona (ver a continuacion). Luego el dispositivo borra su electronica en un
tiempo de 0.1 segundos para la moldeada siguiente.

Las siguientes sefiales ponen a cero la electrénica, sin importar cual de ellas ocurre en primer lugar:

» Se activa la sefial Molde Sujetado (entrada de mddulo de secuencia o interruptor de limite) (el molde es
sujetado).

» Se desactiva la senal Molde Totalmente Abierto (entrada de médulo de secuencia o interruptor de limite)
(el molde esta totalmente abierto).

» Se desactiva la senal Molde Abriéndose (entrada de médulo de secuencia) (el molde ha dejado de abrirse
y ahora esta abierto)

» Se desactiva la senal Molde Cerrandose (entrada de modulo de secuencia) (el molde ha dejado de
cerrarse y ahora se esta sujetando).

» Se activa la sefial Secuencia de Maquina, Inyeccion hacia Adelante (inicio del ciclo).

Si no existe ninguna de las sefiales de operaciéon del molde, el eDART mostrara el siguiente mensaje. Este
mensaje es simplemente un recordatorio, de modo que una vez que lo haya leido puede hacer clic en el boton
Continuar.

since there are no mold operate sighals {clamped, open,
opening or closing) the piezo devices will be zeroed at
the start of injection. If cavity pressure rises within

0.1 seconds of the start of injection you should hook up

one of the mold operate signals.
see the manual for details.

Esto significa que la Unica senal disponible para que el eDART ponga a cero los sensores es la que se tomé
del inicio del ciclo. Esto es asi porque muchas veces no hay entradas de secuencia "duras" sino que se asume
que la senal de inyeccion hacia adelante se activa cuando el pistdbn comienza a moverse (ver Interpretacién
del secuenciamiento).

En este caso la puesta a cero de la electrénica se realiza al inicio del ciclo y puede demorar hasta 0.1
segundos en completarse. Si durante el primer 0.1 segundo del ciclo aparece presién en el sensor, éste sera
puesto a cero por el eDART y sus datos no seran totalmente precisos. Si en el primer 0.1 segundo no aparece
ninguna presion no habra ningun problema. En esa primera décima de segundo la mayoria de los procesos
no entregan el material ni siquiera al sensor posterior a la compuerta, de modo que este mecanismo rara vez
constituye un problema.
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(Ubicacion de los sensores, continuacion)

En un trabajo en ejecucion

Si conecta un sensor identificador, en la pantalla deberia aparecer la ventana Configuracion del Trabajo con
los niveles de molde y de maquina en blanco. Alli puede seleccionar un trabajo existente o crear nuevos
niveles de molde y de maquina y hacer clic en Aceptar. Se deberia abrir la herramienta Ubicacion de los
Sensores, donde podra ver el tipo de sensor listado. Configure la herramienta Ubicaciéon de los Sensores y
haga clic en Aceptar. La pantalla deberia mostrar la vista estandar.

Informacion adicional

El maximo numero de sensores conectados al eDART en ambos puertos es 60 (30 en cada puerto). El limite
practico es 36 sensores en total, en ambos puertos. (32 sensores de presion de cavidad, 10 médulos de salida
de relé OR2D).

Luces de Secuencia

La herramienta Luces de Secuencia muestra qué etapa del proceso se esta ejecutando, indicando el estado
activo/inactivo de diferentes secuencias de maquina. El eDART calcula diferentes parametros del proceso
sobre ciertos periodos de tiempo durante el ciclo. Para que estos parametros sean precisos, el sistema genera
sefales internas llamadas secuencias de maquina. Estas no necesariamente estan cableadas al médulo de
secuencia, sino que se pueden crear desde otras sefales. Por ejemplo, la sefal "Plastico Enfriandose" es
generada por el eDART como una sefial que se activa al final del llenado y se desactiva cuando el molde se

abre.
Mold Closed {clamped) H \

Inj. Fwd. !

FI Pk ! lili!
_! : Sequ.
| Plastic Cooling ._ Inputs

Molde Cerrado (sujetado)

La sefial "Molde Cerrado" se toma de una entrada digital (conectada directamente a la maquina), un
interruptor de limite de molde cerrado, o cuando el cierre del molde se desactiva. En los dos ultimos casos
puede que en realidad el molde no esté sujeto cuando se ilumina este boton.

Si ambos estan conectados, el primero en conmutar cambiara el estado de la sefial de secuencia "Molde
Cerrado".

Esta seial:

» Se activa al final de la sefal Entrada Modulo de Secuencia, Molde Cerrandose, y
» Se desactiva al inicio de la sefial Entrada Médulo de Secuencia, Molde Abriéndose.

Si este botdon aparece de color gris y esta deshabilitado, no existe ninguna de estas sefales.
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(Luces de Secuencia, continuacion)

Molde Abierto
La sefial "Molde Abierto" se toma ya sea de una entrada digital (directamente conectada a la maquina) o de un
interruptor de limite de molde abierto.

Si ambos estan conectados, el primero en conmutar cambiara el estado de la sefial de secuencia "Molde
Abierto".

Esta seial:

» Se activa al final de la sefal Entrada Modulo de Secuencia, Molde Abriéndose, y
> Se desactiva al inicio de la senal Entrada Médulo de Secuencia, Molde Cerrandose.

Si este botdon aparece de color gris y esta deshabilitado, no existe ninguna de estas sefales.

Molde Cerrandose
La sefial "Molde Cerrandose" se toma de una entrada digital cableada, si es que existe alguna.

Esta seial:

» Se activa cuando el molde comienza a cerrarse y
» Se desactiva al inicio de la sefal Entrada Modulo de Secuencia, Molde Cerrado (sujetado).

Si este botdon aparece de color gris y esta deshabilitado, no existe esta senal.

Inyeccion hacia Adelante

La secuencia de maquina "Inyeccion hacia Adelante" es generada por el eDART usando la mejor fuente de
sefales disponible. Estas van desde simples umbrales de presion de inyeccion hasta una sefal de secuencia
"Inyeccidn hacia Adelante" cableada.

Si el eDART detecta una senal de Inyeccion hacia Adelante cableada la usara para crear la sefal “Secuencia
de Maquina, Inyeccion hacia Adelante” que se activa cuando comienza la inyeccion y se desactiva cuando
termina el tiempo de retencién. Si no hay ninguna sefal cableada, el eDART asume que la inyeccién
comienza al comenzar el movimiento hacia adelante (del sensor de carrera) y termina con la ultima caida
brusca de la presion de inyeccion antes del inicio de una nueva senal de Recorrido del Tornillo. Para todos los
demas casos se configura la herramienta Configuracion de Secuencia para fijar los tiempos de activacion y
desactivacion para la inyeccion.

Si este botdn aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Inyeccién hacia
adelante”.

Recorrido del Tornillo
La sefial “Recorrido del Tornillo” es generada por el eDART ya sea a partir de una sefal de secuencia
cableada o de un interruptor de presién en la linea de accionamiento hidraulico del motor del tornillo.

Si el eDART detecta una sefal de Recorrido del Tornillo cableada, ésta se debe activar cuando arranca el
motor del tornillo (durante la recuperacién) y desactivar cuando el motor del tornillo se detiene.

Si este botdn aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Recorrido del
Tornillo”.
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(Luces de Secuencia, continuacion)

Llenado

La sefial “Llenado” es generada por el eDART a partir de las mejores sefales posibles. Si esta cableada a la
maquina, esta senal deberia continuar mientras el tornillo atraviesa la posicién hasta la cual se recupero justo
antes de la descompresion y se deberia desactivar cuando comienza el penultimo perfil de velocidad.

Si no hay sefal de Llenado disponible en la maquina, el eDART la genera, activandola en el punto cero en el
volumen de la moldeada y desactivandola en un umbral de llenado seleccionado en el secuenciador.

Si este botdon aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Llenado”.

Empaque

La sefal "Empaque" se activa al final del llenado. Luego el eDART la desactiva usando la presion de
transferencia configurada en el control de presion de cavidad. Si no se esta usando el control de presion de
cavidad, la sefial de empaque solo existira si la sefial de llenado se considera como una sefial combinada de
llenado y empaque.

Si este botdn aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Empaque”.
Retencion

El eDART activa la sefial "Retencion" al final del empaque o bien, si no hay empaque, al final del llenado.
Luego la desactiva al fin de Inyeccion adelante.

Si este botdon aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Retencion”.
Plastico Enfriandose

El eDART activa esta sefial al final del llenado y la desactiva cuando se produce unos de los siguientes
eventos (listados en orden de prioridad):

Se activa la sefial Molde Abierto

Se desactiva la sefal Molde Cerrado (si no hay ningun molde abierto)

Se desactiva la senal Recorrido del Tornillo (no hay molde abierto ni molde cerrado)

Si este botdn aparece de color gris y esta deshabilitado, el eDART no puede generar la sefal “Plastico
Enfriandose”.
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(Luces de Secuencia, continuacion)

El botén ubicado en la esquina inferior derecha de la herramienta Luces de Secuencia abre la herramienta

Entradas de Mdédulo de Secuencia.

sequence Lights

Mold Closed (clamped) H \
Inj. Fwd. !

Plastic Cooling

=l

Esta herramienta muestra las sefales de secuencia reales
cableadas, no aquellas calculadas por el eDART (como en el
panel de luces principal).

Usela como una herramienta de diagndstico para ver si las
sefiales se estan activando en el momento correcto y si
estan conectadas a las sefiales de secuencia correctas en la
maquina.

Observe que se pueden obtener secuencias de maquina

del eDART que no estan cableadas. Por ejemplo, la sefal
“Plastico Enfriandose” es generada por el eDART como una
sefial que se activa al final del llenado y se desactiva cuando
el molde se abre.

Sequence Module Inputs (2 0 x

3y

Lt signal Hame

’ Second Stage

' Injection Forward

J Fill

Otro ejemplo es la senal “Llenado” de la maquina que puede originarse en un paso por cero del volumen
(activacién) y un umbral (desactivacion) segun lo detectado por el eDART. En este caso puede no haber
ninguna senal de secuencia de entrada “Llenado”, pero el eDART la genera para usarla en los calculos de

viscosidad y otros calculos.
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Herramienta Configuracion de Secuencias

Marque la casilla Ignorar Todas las Entradas de Secuencia ubicada en la parte superior de la herramienta
Configuracion de Secuencias si su sistema esta recibiendo sefiales de secuencia confusas del modulo de
secuencia (ID7-D-SEQ). Esto puede ocurrir si se han conectado sefales incorrectas al médulo de secuencia o
si se estan entregando los pulsos incorrectos.

sequence Settings (Machine: RJGAM74) n !
_|lgnore all sequence inputs for now (computes sequence from stroke and injection pressure only)
Inection Fwd. Machine Fill | cavity Fil | cavity Pack | Other Settings | )
on auality: [INIEINENINE
ofFF quality: IR

Ignore Inj Furd. Seq. | Start
Module Input at...
odule Input & " IEnd

lgnore injection forward OFF-=0H change for I 0.10 seconds after injection forward off

Reset Sequencer

=l

Mientras esta casilla esté marcada, el eDART intentara calcular el inicio de la inyeccion desde el paso por
cero de la carrera (volumen) o desde un punto de ajuste de la presién de inyeccién. Luego puede observar las
sefales de secuencia en la herramienta Luces de Secuencia o Grafico de Ciclo y tratar de determinar si hay o
no algun problema.

Si las senales no estan conectadas a las entradas correctas del médulo de secuencia, en el menu principal
seleccione Ubicacién de los Sensores y cambielas a los lugares que corresponda. Si algunas sefiales no
estan disponibles o0 no son confiables, use la herramienta Ubicacion de Sensores para configurarlas como No
Utilizadas. Una vez que sepa que las sefiales de secuencia que ingresan son correctas puede desmarcar esta
casilla.

Si las senales no estan conectadas a las entradas correctas del médulo de secuencia, en el menu principal
seleccione Ubicacién de los Sensores y cambielas a los lugares que corresponda. Si algunas sefiales no
estan disponibles 0 no son confiables, use la herramienta Ubicacion de Sensores para configurarlas como No
Utilizadas. Una vez que sepa que las sefiales de secuencia que ingresan son correctas puede desmarcar esta
casilla.

RJG, Inc. eDART® 22 Utilidades



(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Ficha Inyecciéon hacia Adelante

Sequence Settings (Machine: RJGAA74) ee
_ | lgnore all sequence inputs for now (computes sequence from stroke and injection pressure only )

Injection Fwd. Machine Fill | cavity Fil | Cavity Pack | Other Settings | .
oN Quaiity: I
OFF Quality: I

lgnore Inj Fwd. Sedq. | Start

Module Input at...

_|End
Ignore injection forward OFF-=0HN change for I 0.10 seconds after injection forward off

Reset Sequencer

Calidad de la activacién
Indica qué tan precisamente el eDART puede conmutar de desactivada a activada la senal de secuencia
Inyeccién hacia Adelante.

5 - Hay una sefial de secuencia Inyeccion hacia Adelante precisa conectada a la maquina.

4 - La carrera de inyeccion se mueve por encima de un punto de ajuste desde el minimo.

3 - No utilizadas.

2 - Tiempo fijo después de una entrada de Molde Cerrado (interruptor o cableada).

1 - Presion de inyeccidn por encima de un punto de ajuste que usted ingreso.

0 - No se puede crear la sefial Inyeccion hacia Adelante activada (ON) (excepto presionando un interruptor
de inyeccion hacia adelante manual).

YVVVYYVYY

Cada bloque de la barra representa un nivel. Una barra en blanco equivale a 0; una barra completa equivale
as.

Calidad de la desactivacién

Indica qué tan precisamente el eDART puede conmutar de activada a desactivada la senal de secuencia
Inyeccién hacia Adelante. La sefial Inyeccion hacia Adelante se desactiva incluso si la sefal Recorrido del
Tornillo se activa antes de que se desactive la sefial Inyeccion hacia Adelante.

5 - Hay una sefial de secuencia Inyeccion hacia Adelante precisa conectada a la maquina.

4 - Ultima caida brusca de la presioén de inyeccion antes del recorrido del tornillo.

3 - Pequenisimo movimiento hacia atras durante 0.75 segundos o0 95% del volumen maximo.

2 - Se desactiva después de un periodo de activacion predeterminado.

1 - Presion de inyeccidn por debajo de un punto de ajuste que usted ingreso.

0 - No se puede crear la sefial Inyeccion hacia Adelante desactivada (OFF) (excepto presionando un
interruptor manual).

YVVVYVYY

Cada bloque de la barra representa un nivel. Una barra en blanco equivale a 0; una barra completa equivale
abs.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)
Ignorar senal Inyecciéon hacia Adelante

» ON - Marque esta casilla si la sefal Inyeccién hacia Adelante de la maquina es erratica o tiene dudas
acerca de cuando se activa. Algunas veces la activacion de la sefial Inyeccion hacia Adelante no es
estable. En ese caso, es mejor permitir que el eDART use el inicio de llenado del paso por cero del
volumen que la verdadera senal cableada de la maquina.

» OFF - Marque esta casilla si la senal Inyeccion hacia Adelante de la maquina es erratica o tiene dudas
acerca de cuando se activa. Si esta casilla esta marcada, el eDART intentara encontrar la sefal de
inyeccion desactivada (es decir, transferencia de velocidad a presién) buscando una velocidad negativa o
una caida brusca de la presion de inyeccion.

Restablecer Secuenciador
Use este botdn si una o mas secuencias de maquina se pierden después de que el eDART ha encontrado el
mejor método de secuenciar la inyeccién hacia adelante.

Una vez que el eDART haya encontrado el mejor método, no regresara a un método anterior a menos que
haga clic en este boton.

Ignorar activaciéon/desactivacion de la Inyeccion hacia Adelante

Si, ademas de durante la inyeccion hacia adelante, la sefal de Inyeccion hacia Adelante de la maquina se
activa durante el recorrido del tornillo (recuperacion), debera indicarle al eDART que ignore la segunda sefal
de activacion. Ingrese cuanto tiempo después de la desactivacion de la inyeccidn hacia adelante desea
esperar antes de buscar otro borde elevado. No sera necesario configurar este valor si hay senales de Molde
Cerrado o Recorrido del Tornillo disponibles de la maquina. En estos casos, el eDART ignorara cualquier
activacion de la senal Inyeccion hacia Adelante hasta que se desactive la sefal de molde cerrado o la senal
de recorrido del tornillo.

Llenado Maquina

sequence Settings {Machine: RJGISimulations/Big Demo)
__|Ilgnore all sequence inputs for now (computes sequence from stroke and injection pressure only )

Injection Fwd. | Machine Fill | Cavity Fill | Cavity Pack | Other Settings | .

OH Quality:
Press to set the stroke full back point before decompress ] ¥ |

OFF Quality: |

End fill wshen volume reaches I 0.37a9 I[:u. in. ﬂ

beyond position at screw stop lgnore: FIll Sequence Input:

OR Press to set the fill volume W Off

using this shot as a fill only shot &/ Invert Stroke Signal
__| Prevent Auto- Stroke Direction
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Presione para configurar la carrera al punto mas retrasado

Si no puede obtener una sefal de Recorrido del Tornillo (recuperacion) de la maquina, haga clic en este boton
para configurar el punto de volumen cero antes de la descompresién. La senal de Llenado comienza cuando
la unidad de inyeccidén avanza a través de este punto cero. Sin embargo, muchas veces es dificil atrapar el
punto cero antes que ocurra la descompresiéon. Una manera de hacerlo es agregar una pequena cantidad de
tiempo en el controlador de la maquina entre el final del recorrido del tornillo y el inicio de la descompresion.

Probablemente es mas facil mirar el grafico de ciclo y configurar el punto cero ubicando el cursor al final del
recorrido del tornillo tal como se ve en otras curvas (por ejemplo el final de la contrapresién o la inyeccion o un
salto brusco en el volumen del tornillo) y luego hacer clic en este boton.

Configure el valor al volumen de una moldeada tipo "llenado solamente". Cuando el volumen de inyeccién
(carrera * superficie del tornillo) supera este volumen, el eDART desactiva la senal de Llenado.

También puede configurar el valor ubicando el cursor sobre el grafico de ciclo en el tiempo de llenado y
configurando el volumen de llenado usando el menu Controles del Grafico.

Si no desea usar el volumen para el llenado (es decir, si desea trabajar en base al pico de la presion de
la primera etapa o de la presidon de inyeccién), configure el volumen de llenado a un numero muy alto (por
ejemplo 10000).

Presione para fijar el volumen de llenado

Para crear una sefial de Llenado precisa, haga una moldeada tipo "llenado solamente" (llena hasta alrededor
del 90%) y luego haga clic en este botén. Puede hacer clic en el botén incluso mientras el ciclo aun esta en
progreso. El programa usa el maximo volumen inyectado como volumen de llenado.

Si no puede hacer una moldeada tipo "llenado NOTA:

solamente”, puede ingresar el 90% del volumen La parte de la herramienta Configuracion de

en el espacio superior o elegir el volumen total Secuencias correspondiente al llenado de la cavidad

usando el cursor en el grafico de ciclo. en realidad no crea una secuencia de maquina en
este momento. Simplemente establece el umbral de

El volumen de llenado se guarda junto con el llenado de la cavidad que sera usado para calcular el

molde y el material. tiempo para los valores resumen.

Calidad de la activacién
Indica qué tan precisamente el eDART puede conmutar de desactivada a activada la senal de secuencia
"Llenado".

5 - No utilizadas.

4 - Hay una sefal de Llenado precisa conectada a la maquina.

3 - El volumen de inyeccion cruza el punto cero (punto donde se detiene el recorrido del tornillo).
2 - El volumen de inyeccién cruza un punto cero que usted configurd.

1 - Se activa cuando se activa la inyeccion hacia adelante.

0 - No se puede crear la sefial de Llenado.

YVVVYVYY
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Cada bloque de la barra representa un nivel. Una barra en blanco equivale a 0; una barra completa equivale a 5.

Calidad de la desactivacién
Indica qué tan precisamente el eDART puede conmutar de activada a desactivada la senal de secuencia
"Llenado".

A2 7

YV VVYVY

5 - El control de transferencia de Llenado a Empaque es disparado por este eDART.

4 - La sefial de Llenado se desactiva, se dispara el control de transferencia Empaque -> Retencién, o "1ra
etapa desactivada o 2da etapa activada".

3 - El volumen de inyeccion cruza un umbral que usted configuro.

2 - Se desactiva en el pico de presion de inyeccion.

1 - Se desactiva cuando el tornillo rebota (de modo de no atascarse).

0 - No se puede crear la sefial de Llenado desactivada.

Cada bloque de la barra representa un nivel. Una barra en blanco equivale a 0; una barra completa equivale a 5.

Ignorar senal de entrada de Llenado

>

ON - Marque esta casilla si su sefial de secuencia

de Llenado (entradas digitales al REDI o Médulo de NOTA:

Secuencia) no se activa en el momento adecuado. La parte de la herramienta Configuracion de

"Activacion del llenado" se define como el momento en Secuencias correspondiente al empaque de

que la carrera de inyeccidén avanza para "consumir" toda la cavidad en realidad no crea una secuencia

la descompresién (es decir, el punto donde estaba el de maquina en este momento. Simplemente

piston cuando el tornillo se detuvo). establece el punto de ajuste del empaque de
la cavidad que sera usado para calcular el

La mayoria de las maquinas proveen una sefnal de tiempo para los valores resumen.

"Primera Etapa" (etapa de velocidad), que se activa al

inicio de la inyeccion y se desactiva al pasar a la fase
de presion (retencién).En este caso debe seleccionar "Primera Etapa" como el nombre de la sefal de
secuencia en la herramienta Ubicacion de los Sensores.

OFF - Marque esta casilla si su senal de secuencia de Llenado (entradas digitales al REDI o Médulo de
Secuencia) no se desactiva en el momento adecuado. "Desactivacion del llenado" se define como el
momento en que la maquina cambia de llenado a alta velocidad (antes que la cavidad se llene) a una
velocidad de empaque controlada y mas lenta. Esto no es lo mismo que cambiar a la presién de retencion.
Generalmente este es un tiempo de conmutacion V1 -> V2.

La mayoria de las maquinas proveen una sefal de "Primera Etapa" (etapa de velocidad), la cual se
activa al inicio de la inyeccién y se desactiva al pasar a la fase de presion (retencién). En este caso debe
seleccionar "Primera Etapa" como el nombre de la sefial de secuencia en la herramienta Ubicacién de los
Sensores.

Invertir senal de carrera
Marque esta casilla si su carrera esta pasando a valores negativos durante la inyeccion.

Si tiene la senal de secuencia Recorrido del Tornillo, el eDART invertira la sefal de carrera por usted si es
necesario. Ademas, si tiene una sefial de secuencia Recorrido del Tornillo no podra cambiar el valor que
aparece en este campo.

El eDART requiere que durante la inyeccion la carrera sea vaya hacia el lado positivo, aunque en el grafico de
ciclo puede visualizarla invertida configurando el minimo del grafico mayor que el maximo del gréfico.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Evitar direccion de carrera automatica
Marque esta casilla si desea evitar que el eDART detecte la direccidon de la carrera y la modifique
automaticamente.

El eDART configura la direccion de la carrera "observando" el movimiento durante la inyeccion y el recorrido
del tornillo. Si hay una recuperacion parcial y el tornillo realiza un segundo recorrido, el eDART podria
confundirse. Este interruptor hace que una vez que la direccion de la carrera esta configurada ésta no cambie
automaticamente.

Observe que cuando esta casilla esta seleccionada el eDART permite que usted cambie la direccion de la
carrera incluso si la sefial Recorrido del Tornillo es valida.

Llenado de la cavidad

sequence Settings (Machine: RJG/Simulationsfany )
__|Ilgnore all sequence inputs for now (computes sequence from stroke and injection pressure only )

Injection Fwd. | Machine Fill | Cavity Fill | Cavity Pack | Other Settings | .

Consider cavity full when plastic pressure reax:hesl 1000 Ipsi ﬂ at IEnd of Cavity ﬂ

=1

Aqui puede configurar el valor de la presidon que representa una cavidad llena en la ubicacion del sensor
que prefiera. Luego seleccione las unidades para el umbral correspondiente al final del llenado. Configure la
ubicacién de la cavidad como la cavidad que desee usar para determinar que el extremo de la cavidad esta
lleno. Inicialmente el eDART la configura como una de las siguientes, si las encuentra. En primer lugar se
usara el final del llenado, si se encuentra, seguido por las demas ubicaciones en orden descendente.

» Final del llenado (si se encuentra)
» Centro de la cavidad (si no hay final del llenado)
» Posterior a la compuerta (si no hay final del llenado ni centro de la cavidad)

El eDART almacena un valor separado para cada tipo de sensor diferente y para el proceso actual (molde
+ material, etc.). Luego proporciona este valor para que el sistema pueda calcular un tiempo de llenado de
la cavidad. Desde el unto de vista del plastico, si logra igualar el tiempo de llenado de la cavidad lograra el
mismo proceso (en la porcién de llenado).
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Empagque de la cavidad

Sequence Settings {Machine: RJGISimulationsiAny )
_ | lgnore all sequence inputs for now {computes sequence from stroke and injection pressure only )

Injection Fwd. | Machine Fill | Cavity Fill | Cavity Pack | Other Settings | .

Consider cavity packed when plastic pressure reax:hesl 396.0 % of peak at IPust Gate ﬂ

N |

Configure este valor igual al porcentaje del valor pico para el cual la cavidad esta empacada. Generalmente
98% es un valor aceptable. Si tiene algo de acunacion en el molde es posible que deba reducir este valor para
incluir el primer "monticulo” de la curva. En este caso un valor entre 90% y 95% seria adecuado. El rango de
valores validos para este campo es de 2% a 98%.

Luego elija el sensor que desea que el sistema use para calcular los valores de empaque. Generalmente,
si tiene un sensor posterior a la compuerta, éste sera el elegido. Si no puede cambiarlo por el sensor del
extremo de la cavidad.

El sistema calcula la velocidad y el tiempo de empaque usando este punto de ajuste antes que el pico de
presion de cavidad para la ubicacion de cavidad seleccionada (generalmente posterior a la compuerta). El
eDART almacena un punto de ajuste separado para cada ubicacién en caso que necesite alternar entre los
mismos.

Sequence Settings (Machine: RJGfSimulations/Any )
_|lgnore all sequence inputs for now (computes sequence from stroke and injection pressure only)

Injection Fwd. | kachine Fill | Cavity Fill | Cavity Pack | Other Settings L\

i/ Limit cavity integrals and cooling to| 1.00 second(s) before previous clamp time.

_| Limit cavity integrals and cooling to| 10.00 seconds {operates diverter if no screw run or mold signals).

i/ Compute cavity pressure peaks during injection forward only.

__| Compute cavity pressure peaks during whole cycle,

Otros ajustes NOTA:

Limitar integrales de la cavidad y tiempo de Si el eDART encuentra una sefial de alto nivel (por

enfriamiento a ... segundo(s) antes del tiempo ejemplo una sefial de Inyeccion hacia Adelante

de cierre anterior cableada), comienza a utilizarla y luego la sefal

Si la primera casilla esta seleccionada, todos desaparece, el eDART no volvera a usar la carrera u

los calculos se realizan antes de las funciones otras sefales. Para que vuelva a comenzar y utilice

de sujecion (sin sujecion, abriéndose o abierto, la carrera debe hacer clic en el boton Resta_btlecer

cualquiera sea la que ocurra primero). El software Secuenciador ubicado en la pestafia Inyeccion

usa el tiempo de sujecidn del ciclo anterior menos hacia Adelante de la herramienta Configuracion de
o Secuencias.

el valor indicado a la derecha.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Observar que parte del tiempo se usa para realizar los calculos, de modo que el verdadero tiempo antes de
que el molde deje de estar sujeto sera siempre un poco menor que el tiempo especificado.

Cuando el ciclo llega a ese tiempo se calculan todas las integrales del ciclo y si el desviador de piezas esta
funcionando éste se opera. Esto le da al desviador tiempo de colocarse en la posicidon que corresponda antes
que se abra el molde.

Observe que si el molde se abre mas rapidamente que en la moldeada anterior (antes de llegar al tiempo
especificado) el desviador funciona en el tiempo correspondiente a la apertura del molde y se restablece para
el ciclo siguiente.

Si esta opcion esta desactivada, las integrales y el desviador funcionan de la siguiente manera:

» Solamente con Recorrido del Tornillo (sin sefiales del molde): al final del recorrido del tornillo.
» Con sefnales del molde: Cuando opera la sujecién (al quitar la sujecion, abrir, etc.).

Si también esta seleccionada la casilla "limitar integrales de la cavidad" inferior (niUmero fijo de segundos),
ésta se puede usar para finalizar el tiempo de calculo si no hay un recorrido del tornillo.

Limitar integrales de la cavidad y tiempo de enfriamiento a ... segundos (opera el desviador en
ausencia de recorrido del tornillo o sefales del molde)

Si la segunda casilla esta seleccionada, las integrales de presion de cavidad finalizaran en este tiempo del
ciclo si no hay sefiales de operacién del molde.

Ademas, si no hay sefales de operacion del molde ni una sefial de Recorrido del Tornillo, todos los calculos
finalizaran en este tiempo del ciclo y el desviador de piezas se operara inmediatamente después.

La segunda opcion tiene varias aplicaciones avanzadas:

» Sino tiene senales de operacion del molde (cerrado/abierto, cerrandose, abriéndose) y el tiempo
del recorrido de su tornillo varia y no hay presion de cavidad en el extremo del recorrido del tornillo,
si selecciona esta casilla y configura un tiempo menor que el menor tiempo de recorrido del tornillo
anticipado las integrales del ciclo seran estables.

» Sitiene senales de operacion del molde, las integrales de presién de cavidad se calculan hasta que el
molde se abre. Si el desviador de piezas no puede colocarse en su posicion lo suficientemente rapido
cuando el molde se abre, puede configurar un limite de integracion mas corto para darle mas tiempo al
desviador.

» Sino tiene senales de operacion del molde ni una sefial de Recorrido del Tornillo, puede seleccionar
esta casilla y configurar el tiempo en que desea que se completen todos los célculos. Si no selecciona la
casilla, la unica sefal que tiene el software para determinar el tiempo de calculo y del desviador de piezas
es el final de la inyeccion hacia adelante, que en general es demasiado temprano. Usar este limite puede
extender el tiempo de calculo acercandolo al final del ciclo.

Picos de presién de cavidad durante la inyeccién

Esta es la configuracion por defecto. El eDART informa el valor pico de las presiones de cavidad entre el
inicio y el final de la "Secuencia de Maquina, Inyeccién hacia Adelante". Esto evita que datos potencialmente
erroneos ingresen al calculo de los picos después que se activa la inyeccion hacia adelante.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Si esta usando un sistema asistido por gas u otros sistemas que provoquen empaque después de la
desactivacion de la sefial de inyeccidon hacia adelante, seleccione la ultima casilla (calcular durante todo el
ciclo).

Este valor se guarda junto con el proceso (molde, material, etc.).

Picos de presién de cavidad durante todo el ciclo

Seleccione esta casilla si el pico que le interesa ocurre después de la desactivacion de la senal de inyeccion
hacia adelante. Generalmente esto ocurre cuando se utilizan sistemas asistidos por gas u otros procesos que
no usan el periodo de retencion de la presién de la maquina para retener el empaque.

Esta configuracién se guarda junto con el proceso (molde, material, etc.).

Interpretacion del secuenciamiento

El eDART interpreta las entradas de médulo de secuencia, carrera y presion de inyeccion e intenta determinar
el estado de la maquina en cualquier momento dado. El eDART necesita conocer el estado de la maquina
para poder calcular de manera precisa las diferentes variables del proceso y la maquina que usted usa para el
andlisis y el control de la calidad.

La herramienta Configuracion de Secuencias contiene los controles para el secuenciamiento. Si cablea
correctamente las sefiales de maquina estandares al modulo de secuencia esta herramienta no requiere
demasiada atencion. Solo deberia tener que usarla si en el sistema faltan algunas entradas del médulo de
secuencia o si el sistema esté cableado a una entrada poco confiable.

Entradas de médulo de secuencia a secuencias de maquina

El eDART basa el céalculo de los tiempos y variables del proceso en secuencias de maquina internas. Estas
son similares a las entradas de modulo de secuencia, pero son creadas por el eDART usando otras senales.
Cada secuencia de maquina representa un aspecto del estado de la maquina.

Las entradas de modulo de secuencia y las secuencias de maquina se pueden graficar en la parte inferior del
grafico de ciclo. Las secuencias de maquina generadas se muestran en la herramienta Luces de Secuencia.
Si desea ver las entradas de mdédulo de secuencia cableadas (luces verdes), haga clic en el botén Entradas
de Secuencia en la herramienta Luces de Secuencia. Estas luces siguen las luces verdes del médulo de
secuencia (ID7-D-SEQ).

En la herramienta Luces de Secuencia observara que hay algunas secuencias de maquina que normalmente
no pueden existir como senales reales cableadas desde la maquina (por ejemplo la senal "Plastico
Enfriandose").

eDART usa las mejores entradas disponibles

Para crear estas secuencias de maquina internas, el eDART use entradas que encuentra del médulo de
secuencia y de otros dispositivos Lynx™. Entre todas las entradas disponibles, el eDART selecciona la mejor
para crear cada senal.

Por ejemplo, el movimiento hacia adelante (inyeccién) del piston es detectado por el codificador de carrera/
velocidad de Lynx™. El eDART puede usar esta sefal de movimiento para descubrir que la inyeccién ha
comenzado y crear la sefal "Secuencia de Maquina, Inyeccion hacia Adelante". Sin embargo, si detecta una
sefal de Inyeccién hacia Adelante de la maquina, el eDART ignorara la carrera y simplemente usara la senal
cableada.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Las barras de calidad de activacion/desactivacion en la herramienta Configuracion de Secuencias muestran
como el eDART esta calculando cada secuencia de maquina. Ademas, los puntos de ajuste y configuraciones
disponibles en la herramienta Configuracién de Secuencias son visibles para el conjunto de entradas actual.
Si no hay ninguno disponible, el eDART esta usando entradas de modulo de secuencia cableadas y no se

requieren puntos de ajuste.

Calculo de secuencias de maquina especificas

Calculo de la secuencia de maquina Inyeccién hacia Adelante

>

Si el eDART detecta una senal de Inyeccion hacia Adelante cableada usara esa sefal para crear la
"Secuencia de Maquina, Inyeccion hacia Adelante". Si la sefial de Inyeccion hacia Adelante cableada actua
de manera extrana al inicio o al final de la inyeccion, puede ignorarla y obligar al eDART a que use uno de
los mecanismos que se describen a continuacion:

Si no hay una sefal cableada (o si se ignora su inicio o su final), el eDART asume que la inyeccién
comienza al comenzar el movimiento hacia adelante (del sensor de carrera) y termina con la ultima caida
brusca de la presion de inyeccion antes del inicio de una nueva sefal de Recorrido del Tornillo. En algunos
casos puede ser necesario modificar el punto de ajuste de la carrera usado para iniciar la inyeccion. En
algunos pocos casos puede ser necesario modificar como se detecta la ultima caida de la presion de
inyeccion.

No hay ninguna sefal cableada de Recorrido del Tornillo o sefal de presién de inyeccion, el eDART
asume que la inyeccion hacia adelante termina con un pequefio "rebote" hacia atras del tornillo. Esto
puede requerir un ajuste para que no se tome en cuenta el rebote al final de la primera etapa (impulso)
y en vez de ello se tome en cuenta el rebote en el retraso del tornillo. Si la presién de inyeccién cae por
debajo de un punto de ajuste antes que el tornillo rebote, ese tiempo en que cae por debajo del punto de
ajuste se usara como el final de la inyeccion.

En los casos en los cuales no hay carrera puede usar la seial "Entrada Médulo de Secuencia, Molde
Sujetado" para configurar el tiempo de inicio después de la sujecion y el tiempo de inyeccién hacia
adelante.

En los casos en los cuales solo tiene una entrada de presion de inyeccion de plastico o hidraulica puede
ingresar puntos de ajuste para el inicio y el final de la inyeccién.

Armado: Para evitar usar tiempos "muertos”, el eDART espera que llegue una de las sefales tardias del
ciclo (final del recorrido del tornillo, final de la sujecion del molde, etc.) antes de siquiera observar la sefial
"Entrada Médulo de Secuencia, Inyeccion hacia Adelante" nuevamente. Esto se debe a que algunas
maquinas hacen cosas extrafias con la senal "Entrada Modulo de Secuencia”, como por ejemplo activarla
durante el Recorrido del tornillo o activarla y desactivarla varias veces durante un ciclo. Si el eDART nunca
ve ninguna otra senal tardia en el ciclo, en la pestafa Inyeccion hacia Adelante le proporcionara un tiempo
(Ignore) para que pueda ignorar segundos eventos de activacion en ese cable.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)
Calculo de la secuencia de maquina Recorrido del Tornillo

» Generalmente esta es simplemente una copia de la sefial Recorrido del Tornillo cableada. Deberia estar
cableada de manera que se active durante la recuperacion y se desactive cuando el tornillo se detenga.

» Algunas maquinas (por ejemplo las Sumitomo) proveen una salida analégica para las RPM del tornillo.
Si no hay ninguna senal de Recorrido del Tornillo cableada, puede usar el tipo y la ubicacién "Velocidad
de revolucién (en un moédulo de entrada de 0-10V), motor del tornillo" en la herramienta Ubicacion de los
sensores. El eDART realiza una estimacion en los puntos de ajuste y crea la "Secuencia de Maquina,
Recorrido del Tornillo" cuando la senal de RPM esta activa (funcionando) y la desactiva cuando el tornillo
se detiene.

» El eDART también puede usar “Interruptor de Flujo, Motor del Tornillo” o “Interruptor de Presién, Motor
del Tornillo” para crear una sefal "Secuencia de Maquina, Recorrido del Tornillo". Estos interruptores
generalmente tienen integrado un mecanismo fisico para configurar el punto de ajuste para regular el nivel
de disparo. En la actualidad se puede conectar un interruptor de flujo o de presion estandar al médulo de
secuencia y llamarle "Médulo de Secuencia, Recorrido del Tornillo".

Calculo de la secuencia de maquina Llenado

En el mundo del moldeo por inyeccién consideramos

que la sefal de Llenado es una de las sefiales mas NOTA:

importantes disponibles. La sefial de Llenado se deberia Esto no detendra la maquina, pero le indicara
activar cuando el material comienza a moverse hacia a la maquina que deje de transferir. Aparecera
el molde y desactivar cuando el molde esta casi lleno otra advertencia solicitandole que empiece un
(aproximadamente 95%). Esta sefal luego determina nuevo trabajo. En este punto el software no

el periodo sobre el cual calcular la "Velocidad Efectiva, esta trabajando.

Llenado", los tiempos de llenado y velocidades de corte,

las velocidades de llenado de las cavidades y muchos
otros valores resumen.

Inicio del llenado (activacién de la “Secuencia de Maquina, Llenado”)

Cuando el proceso usa descompresion, hay un breve periodo al inicio del ciclo durante el cual el piston se
esta moviendo hacia adelante hasta el punto donde se encontraba cuando el tornillo se detuvo. Aqui es
cuando realmente comienza el llenado del molde.

» Sitiene un sensor de carrera y esta usando descompresion, el eDART asume que el llenado comienza
cuando el volumen atraviesa este punto "cero" (punto donde se detuvo el tornillo).

» Sino tiene un sensor de carrera o no esta usando descompresion (volumen mayor o igual que cero al
inicio de la inyeccion), el eDART comienza el llenado al inicio de la inyeccion.

Final del llenado (desactivaciéon de la “Secuencia de Maquina, Llenado”)
El eDART usa tres métodos para determinar cuando finaliza el llenado (pieza casi llena).

» Si hay una sefal "Entrada Médulo de Secuencia, 1ra Etapa" (en algunas maquinas también llamada
"boost" o "impulso") y si no se ha seleccionado ninguna configuracién, se asume que el llenado termina
cuando se desactiva la sefial de 1ra Etapa. Este final de llenado solamente sera correcto si esta usando
MOLDEO DESACOPLADO®M de dos etapas: Llene la pieza al 95% (moldeada incompleta) y luego pase a
retencion.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

» Sino hay ninguna sefal de 1ra Etapa y no se ha seleccionado ninguna configuracion (ver a continuacion),
el eDART asume que el llenado termina en el pico de la curva de presion de inyeccion. Esto solo es valido
si no hay otros picos tales como una restriccion (tapén frio) o un pico cuando termina el empaque (en un
proceso de 3 etapas).

» En general, para obtener el final del llenado correcto, configure el volumen de llenado ya sea usando la
técnica de moldeada incompleta o configure el volumen desde el grafico de ciclo. Si configura el volumen
de llenado, tiene una senal de 1ra Etapa y ejecuta un proceso de 3 etapas (incluso Maquina Desacoplada
), el llenado terminara antes del final de la 1ra Etapa.

» En la mayoria de los casos usted no deberia tener que usar "Entrada Modulo de Secuencia, Llenado":
Sin embargo, si la maquina tiene dos velocidades y le da una sefal al cambiar de V1 a V2, usted podria
usar esa sefal como "Entrada Modulo de Secuencia, Llenado". En este caso podria seleccionar la
casilla "Ignorar final entrada secuencia de llenado" en la ficha Llenado de la Maquina de la herramienta
Configuracién de Secuencias. Si también continlia después de la descompresion, podria seleccionar la
casilla "Ignorar inicio entrada secuencia de llenado" ya que esto se consideraria un "buen" comienzo.

» Si ejecuta la herramienta Control Basico de 3 Etapas, ésta automaticamente desactivara el llenado en el
momento que la velocidad cambie de V1 a V2 y no sera necesario configurar el llenado.

Calculo de la secuencia de maquina Empaque

La sefal “Secuencia de Maquina, Empaque” solo existe si esta usando MOLDEO DESACOPLADOM de 3
etapas. El eDART ve el proceso como un proceso de 3 etapas si el volumen de llenado se configura antes
del final de la 1ra Etapa o si el volumen de llenado se configura antes de que ocurra la transferencia V -> P
controlada por el eDART.

Recuerde que si el proceso es de 2 etapas (o si es visto de esa forma) no habra ninguna sefal de Empaque.
Calculo de la secuencia de maquina Retencion

» Siel eDART ve el proceso como un proceso de 2 etapas activara la "Secuencia de Maquina, Retencion" al
final de la "Secuencia de Maquina, Llenado".

» Siel eDART ve el proceso como un proceso de 3 etapas activara la Retencion al final de la "Secuencia de
Maquina, Empaque".

» Sinolo hace El eDART desactiva la sefal “Secuencia de Maquina, Retencion” al final de la “Secuencia
de Maquina, Inyeccion hacia adelante". Puede que haya cierta demora en el calculo de esta sefial si el
Llenado viene del pico de presién de inyeccion o el final de la inyeccidn no viene de una sefal cableada.
En estos casos, el eDART necesita calcular hacia atras a partir del final de la inyeccién o el inicio del
recorrido del tornillo para encontrar el pico (para el Llenado y por lo tanto para el inicio de la Retencién) o
el final de la inyeccion.

Calculo de la secuencia de maquina Plastico Enfriandose
"Plastico Enfriandose" se define como todo el tiempo desde el final de la "Secuencia de Maquina, Llenado"
hasta el momento en que el molde esta totalmente abierto. Si no tiene un teclado y una sefial "Entrada

Modulo de Secuencia, Molde Totalmente Abierto”, el eDART usa el tiempo en que se desactiva la sefial Molde
Sujetado o Molde Abriéndose.
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(Herramienta Configuracién de Secuencias, continuacion)

Si no tiene ninguna de estas sefales, el eDART usa el final del recorrido del tornillo para mostrar el final del
enfriamiento del plastico. Esta sefial produce un parametro importante del proceso, "Tiempo de Secuencia,
Plastico Enfriandose".

Generalmente éste no es el Tiempo de Enfriamiento configurado en el control de la maquina, sino que es el
tiempo real que el plastico paso en contacto con el molde frio mientras se enfriaba.

Calculo de la secuencia de maquina Molde Sujetado

La mayoria de las veces la tomamos de la sefial "Entrada Mdédulo de Secuencia, Molde Sujetado”. Sin
embargo, si tiene Molde Cerrandose y Molde Abriéndose, el eDART crea la "Secuencia de Maquina, Molde
Sujetado” de la siguiente manera:

» Se activa al final de la sefial "Entrada Médulo de Secuencia, Molde Cerrandose".
» Se desactiva al inicio de la sefial "Entrada Médulo de Secuencia, Molde Abriéndose".

Calculo de la secuencia de maquina Molde Totalmente Abierto

La mayoria de las veces la tomamos de la sefial "Entrada Mdédulo de Secuencia, Molde Totalmente Abierto".
Sin embargo, si tiene Molde Cerrandose y Molde Abriéndose, el eDART crea la "Secuencia de Maquina,
Molde Totalmente Abierto" de la siguiente manera:

» Se activa al final de la sefial "Entrada Médulo de Secuencia, Molde Abriéndose"
» Se desactiva al inicio de la sefial "Entrada Médulo de Secuencia, Molde Cerrandose".

Funcion para comunicarse con RJG

Para que esta aplicacion funcione debe tener el Administrador de Datos eDART (EDM). Para usar esta
funcion debe permitir que el EDM se conecte a Internet. Cuando haga clic en el boton "Contactar a RJG" el
EDM se comunicara con el departamento de Asistencia al Cliente para establecer una sesion de chat. Esta
conexion también puede permitir que un técnico de RJG acceda remotamente al eDART desde el cual se
envio el mensaje.

RJG Chat r

Contact RJG

Si necesita asistencia o tiene alguna pregunta comuniquese con el departamento de Asistencia al Cliente de
RJG llamando al 1-800-472-0566. Sillama desde Canada, comuniquese al 1-231-947-3111 y pida hablar con
el departamento de Asistencia al Cliente.
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